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Sokféle zsurkocsi elkészitésére biztattuk mar olvasdinkat. Biztosan

vannak - nem is kevesen - olyanok, akik eddig nem kaptak kedvet,

mert egyik sem felelt meg elképzeléseiknek. Dehat a batorizleteket

jarva sem talaljuk meg régtén azt a darabot, ami éppen kedviinkre

vald! Ezt szem el6tt tartva folytatjuk a kerekeken mozgathatd kocsik
sorat, s igérjuk nem ez az utolso.

A bemutatott kocsi (A) elkészitéséhez szik-
ség van egy sokoldaltan hasznosithaté felséma-
régépre.

A rajzon lathat6 elemekbél, az ott megadott
méretekkel szamolva a zsdrkocsi 62 cm magas
és 45 cm széles lesz. Ha a lehajthaté ives lapot
(3) is felnyitjuk, a fels6 rakodéfelulet hossza 80
cm-r6l 110 cm-re ndvekszik meg. A kis korlat-
tal korulvett félkor végzédési also lapra akéar 50
cm magas Uvegeket vagy egyéb targyakat is tu-
dunk helyezni. A két fiok alatti rakodéhely ma-
gassaga kb. 25 cm.

A kocsi akkor lesz a legszebb, ha - mint ké-
peinken is lathat6 - erdei fenyd anyagu ragasz-
tott deszkabdl készill. Az alaplap (1) és fels6
rakodélapok (2, 3) vastagsaga 28 mm legyen, a
tobbi lap elég, ha 18 mm vastagsagu, a fidkok
alja (11) pedig 5 mm-es rétegelt lemezb6l ké-
sziiljén. Az egyes lapok befoglalé méretét a raj-

i@Ngl 1995/1.

HAROMKEREKU
TALALOKOCSI

zon latjuk. Az 5-6s jel(i oldallap zéardjelben Iévd
méretét akkor vélasszuk, ha a kocsi pozdorjale-
mezb6l készil.

Feny&deszka hidnyaban a kocsit készithetjik
laminalt pozdorjalemezbdl is. Ekkor az §sszes
lapot a gyakran alkalmazott 19 mm-es lemezbél
vagjuk ki, az éleket pedig lekerekités nélkil ala-
kitsuk ki. és élféliaval vonjuk be.

Az alaplap és a két darabbél allé rakodélap
egy-egy 450 mm-es végét kerekitsik le 225 mm
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Kotéelemek széles valasztéka, valamint zarak vasa-

latok talalhatok egy helyen.

- Metrikus csavarok mindenféle fejformaval, acél,
sargaréz és rozsdamentes anyagbol.

- Faforgacslapcsavarok 2,5x12-t61 6x240-ig, disz-
sapkaval (minden szinben)

- Facsavarok horganyzott, sargaréz és rozsdamen-
tes anyaghdl
Szegecsek - félgémb, sillyesztett, lencse, hordé
fejjel, aluminium, vas, vorosréz anyagbol.
Popszegecsek - csdszegecsek

- Fischer rogzitéstechnika teljes valasztéka

- Univerzal kampok

- Szerszamok (kézi és gépi)

- Tobb ponton zarédé cilinderes zarak

- Epilet- és buatorvasalatok

Budapest VI., Dessewffy u. 26.
Telefon: 111-3671

Nyitva tartds: 8.30-18.00
Budapest XXI., Bokros u. 53.
Telefon: 277-3517

Nyitva tartas: 8.30-18.00



XeT el

A kotéelemek a gépelemeknek egyik legrégebbi és még
a mai napig is legelterjedtebb, a felhasznalt darabszamot
tekintve pedig leggyakoribb fajtaja. Felhasznalasukkal nem-
csak az ipar csaknem minden agazataban, de a kozleke-
désben, mezégazdasagban és nem utolsésorban a haztar-
tasokban is talalkozhatunk. Az utébbi néhany évtizedben a
hegesztés, forrasztas és a ragasztasi technologia elterjedé-
se sok terlletrél kiszoritotta a hagyomanyos kotéelemek al-
kalmazéasat, azonban még a mai becslések szerint is a ko-
tések mintegy kétharmadat kot6elemekkel hozzak létre.

A kotSelemeket sokféle szempont szerint csoportosithat-
juk, pl. fejforma, menetfajta, szilardsag stb. szerint, de alap-
vetéen ket nagy csoportot killénbdztethetiink meg:

- oldhato- és

- nem oldhat6 kotGelemeket.

Az oldhat6 koétéelemek f6 jellemzdje, hogy a kétés me-
chanikus Uton, csavarkulcs vagy csavarhizo felhasznalasa-
val oldhato, ill. Ujra Iétrehozhato. Ilyenek pl.:

- hatlapfeji csavarok és anyék,

- menetkészité csavarok (lemezcsavarok, onfur6 le-

mezcsavarok, facsavarok, farostlemezcsavarok),

- métermenetl hornyos csavarok,

- egyéb alakos fejl csavarok és specidlis igényeket ki-
elegitd csavarok, anyak (pl. 6nbiztosité csavarok és
anyak).

A nem oldhaté kot6elemek f6 jellemzbje, hogy a kotés
csak roncsolasos eljarassal szuntethet6 meg pl. a kot6elem
fejének levagasaval, vagy a kétdelem kifirasaval. llyenek a:

- kuldnféle fejforméaval gyartott szegecsek

- hl0zészegecsek (vagy mas néven vakszegecsek).

A kotBelemek széles korl felhasznalasa miatt igen fontos
a cserélhet6ség biztositdsa, ezért mar a milt szazad folya-
man felmerilt a szabvanyositas szilkségessége. Az elsd
kotéelemszabvanyt, amely a csavarmenetekre vonatkozott
- 1841-ben Whitworth dolgozta ki. Az ipar fejl6dése, az or-
szagok kozotti miszaki-gazdasagi egyiuttm(ikddés, termelé-
si kooperécio, export-import tevékenység bovilése sziksé-
gessé tette, hogy a menetek szabvanyositasan talmendéen
a kot6elemek egyéb méreteit és a velik szemben tamasz-
tott mlszaki kdvetelményeket is szabvanyokban rogzitsék.
A koétéelem termékek zome nemzeti vagy nemzetkozi szab-
vanyok szerint készil, ezért a tovabbiakban hivatkozni fo-
gunk a szabvanyelGirasokra.

E mellékletben nem térekedhetlink arra, hogy a kotéele-
mek teljes skalajat bemutassuk, csak azokkal a kotGelem
tipusokkal foglalkozunk, amelyeket nemcsak az ipar hasz-
nal fei nagy mennyiségben, de a haztartdsokat lakasok-
ban, haztartasi gépeknél, gépkocsiknal el6forduld kisebb ja-
vitdsi munkakban vagy barkacsolasoknal is rendszeresen
hasznélnak. Attekintést kivanunk adni a felhasznalok sza-
mara az ilyen kotéelemekrél, azokkal szemben tamasztott
miszaki kovetelményekrél és felhasznalasi modjukrol.

OLDHATO KOTOELEMEK

Hatlapfeji csavarok

A legszélesebb korben alkalmazott csavarféleségeknek
tekintheték, mivel egyarant hasznaljak a gépgyartasban,
vasszérkezetek épitesenél, jarmdiparban, valamint minden-
napi életiink szamos tertletén. Alkalmazasuk szempontja-
bdl két nagy csoportot kiilonbdztetlink meg:

- tovigmenetes csavarokat (1)

- részben menetes csavarokat (2).

I. dbra

A tovigmenetes csavarokat ott haszndljak, ahol egy me-
netes furati elemhez egy vagy tobb atmend furatd alkat-
részt kell rogziteni (3). A részben menetes hatlapfejl csa-
varokat ott alkalmazzak, ahol két vagy toébb atmend furatos
elemet kell egymashoz anyaval rogziteni (4).

A normal métermenetl (MSZ 204 szerinti menet) hatlap-
feji csavarok zomét a kovetkezd négy szabvany szerint
gyartjak, ill. forgalmazzak:

MSZ 2463 Hatlapfejl tovigmenetes csavar
(A és B pontossagi fokozattal)
MSZ 2363 Hatlapfejl tovigmenetes csavar
(C pontosséagi fokozattal)
Részben menetes csavarok
MSZ 2461 Hatlapfejl csavar
(A és B pontossagi fokozat)
MSZ 2360 Hatlapfejd csavar
(C pontossagi fokozat).

Az alkalmazas altal megkivant méretpontossagnak (mé-
rettlréseknek) megfelelen a hatlapfejl csavarokat harom
pontossagi fokozat szerint gyartjak, amelyeket a szab-
vanyok A, B, C betlivel jel6lnek. Az A és B pontossagi fo-
kozatu csavarokat nevezték korabban ,fényes”, a C pontos-
sagi fokozatUakat pedig ,nyers” csavaroknak. Ez az elneve-

3. abra 4. abra



6. abra

zés az alkalmazott gyartasi technolégiabdl adédott, mert az
Otvenes évekig, ill. azt megel6z6en az A és B pontossagi
fokozatl csavarokat forgacsolasi technoldgiaval allitottak
el.

A hatlapfejl csavarok szabvanyositott méretsorat (névle-
ges méret d) és a hozza tartozé laptavméreteket az 1. tab-
lazat tartalmazza. Megjegyzendd, hogy a C pontossagi 0sz-
talyba tartoz6 csavarok csak M5, ill. ennél nagyobb mére-
tekre vannak szabvanyositva.

Egyértelm(i, hogy a tévigmenetes csavaroknal a menet-
hossz (b) egyenld a csavar szarhosszal (I), részben mene-
tes csavaroknal a menethossz a kovetkez6:

ha 1<125 mm, a menethossz: b=2d + 6
125 < 1 <200 mm, a menethossz: b=2d + 12

Pl. egy M16x100 részben menetes csavarnal a menet-

hossz
2x16+6=38 mm,
egy M16x150 részben menetes csavarnal viszont
2x16+12=44 mm.

A szabvanyok a hatlapfej(i csavarok mechanikai tulajdon-
sagait is el6irjak. Az acélbol készilt hatlapfejli csavarokra
vonatkozdéan 10 kilonbdz6 szilardsagi csoportot szab-
vanyositottak, amelyeket két szammal jeldlnek pl. ,4.8. Az
elsb6 szam a csavar névleges szakitoszjjardsaganak
N/mm-ben mérve az 1/100 részét (kp/ mm-ben mérve
1/10 részét) jelenti. A masodik szdm arra utal, hogy a csa-
var folyashatara hany %-a a szakitészilardsagnak, neveze-
tesen a 8 szam azt jelenti, hogy a folyashatar a szakit6szi-
lardsag 80%-a. Tehat a 4.8 szilardsagi csoportba tartozd
csavar névleges szakitészilardsaga 400 N/mrrr (ill. 40
kp/mirr) a folyashatara pedig 320 N/mrrr (ill. 32 kp/mm2).

Az acélbol készilt hatlapfejli csavarok kozil a 8.8, 10.9
és 129 szilardsagi csoportba tartozé csavarokat minden
esetben hékezelik, mert csak igy biztosithaté a kivant ke-
ménység mellett a termék szivossaga is. Ezeket a csavaro-
kat nevezik ,nagyszilardsagi csavarokénak, amelyeknek
nagy felhaszndloja a jarmiipar. Itt fokozott mértékben fon-
tos a mechanikai tulajdonsagok biztositasa, mert a nem
megfeleld csavarkotés életveszélyt jelenthet.

Hatlapfej( csavarok készilhetnek acélon kivil 6tvozetlen
vagy 6tvozott aluminiumbdl, sargarézbdl
is. Ezeknek a mechanikai tulajdonsagaira
Magyarorszagon még nincsenek szab-
vanyok, erre vonatkozéan a rendeld és a
gyarté megallapodasa mérvado.

Mivel a csavarkotés megbizhatdsaga
szempontjabdl fontos a megfelel§ szilard-
sagl csavar alkalmazasa - az 6sszecse-
rélhet6séget elkerulendd - a szilardsagi
osztaly jelét a 4.6, 5.6, 8.8, 10.9 és a 12.9
szilardsagi csoportba tartoz6 M6 és annal
nagyobb meéretli csavaroknal a fej hom-
loklapjan - a szabvany el6irdsa szerint -
a gyarto jelével egyiitt fel kell tuntetni. A
jelolés lehet a csavarfej oldalfellletén is,
de akkor besiillyesztett kivitel(i kell legyen
(5). A gyarté a jelének feltlintetéséevel
mintegy garanciat vallal, hogy a csavar az
el6irt mechanikai tulajdonsagoknak meg-
felel, ill. a csavar hibajabol szarmazé kar

esetén a gyarté egyértelmiien megallapithaté és felel6s-
ségre vonhato.

A hatlapfejli csavarok métermenetliek, a menetméreteket
az MSZ 204 szabvany tartalmazza. Késziinek hatlapfej(
csavarok finom métermenettel is, ezek menetméreteit az
MSZ 205 szabvany irja el6. Finom métermenet( csavarok
szabvanyai:

MSZ 2490 Hatlapfejd finom métermenet(i csavar
MSZ 2491 Hatlapfejd téovigmenetes finom
métermenetd csavar.

A csavarok altalaban jobbmenet(ek,
balmenetet a csavar fejének fels6, vagy
oldalfeliiletén kell jel6Ini a 6. dbra szerint.

A csavarkdtések  megbizhatosaga
szempontjabdl jelent6sége van a menet-
magfurat helyes elkészitésének. Ha
ugyanis a magfuratot a kivant méretnél
nagyobbra farjak, cstkkentik az orso- és
anyamenet felfekvé fellletét, és ezzel a

kotés szilardsagat. Kisebbre fart menetmaglyuk viszont a
csavar behajthatésdgat akadalyozza. A mUszaki irany-
elvként kiadott Ml 4632 szabvany ad tajékoztatast magfura-
tokra (2. tablazat).

Megjegyzés: Az M10, M12, M14 és M22 névleges méretli
csavarok kulcsnyilas (laptav) méretét a magyar szabvanyok
a nemzetkdzi 1SO szabvany el6irasainak megfeleloen
1985-ben valtoztattdk meg, azonban még a mai napig is
igénylik a felhasznélék az alabbiak szerinti korabbi laptav-
méret(i csavarokat.

névleges méret laptav
d s
M10 17
M12 19
M14 22
M22 32

Menetkészitd csavarok

Lemezcsavarok legnagyobb felhasznaléi a jarmdipar,
konny(iszerkezetes technol6giaval dolgozé vallalatok, villa-
mosipar, haztartasi gépeket gyartd cégek.

A lemezcsavarok kilénféle fejformaval egyenes és ke-
reszthornyos kivitelben készilnek (7/a, b, c, 8/a, b, c) az
alabbi szabvanyok szerint:

egyenes hornyld kereszthornyos
Sullyesztett fejd MSZ 2493 MSZ 10102
Lencsefejd MSZ 2494 MSZ 10103
D fejl MSz 12227
Domborufejl MSz 10107

Gyartanak hatlapfeji
lemezcsavart is az
MSZ 10117 szerint. A
lemezcsavarok méret-
sora (névleges mérete)
és a szabvany szerint
hozza tartoz6 menet-
hosszak a 3. tablazat
szerintiek.

A lemezcsavarok
legjellemz6bb tulajdon-
saga, hogy az el6furt
maglyukba becsavarva
sajat maguk alakitjak ki
a menetet. Ezeket a
csavarokat még ma is
sokan helytelenul ,06n-
metsz8 csavar’” néven
emlegetik.

Ez a kifejezés azért
helytelen, mert a me-
netet nem forgacsolas-
sal alakitjdk, hanem
képlékeny hidegalaki-
tassal nyomjak bele a
lemezbe.

A lemezmenet alak-
jat (9) és méreteit az
MSZ 2059 szabvany ir-
ja el6. Mivel a menet
kialakithsat a lemez-
csavar a telijes menet-
mélységre fokozatosan
kell hogy elvégezze, a
lemezcsavarok menete
kupos végzédési (7 a,
b). Alkalmazzék az un.
lapos végl lemezcsa-
vart, de ennek is az
utols6 két menete ku-
pos (7 b). A kétféle me-

B Qliuk



8/a. abra

8/b. abra

netvégz6dés kozil a kapos végli lemezcsavar hasznalata
az elterjedtebb.

Ahhoz, hogy a lemezcsavar a menetet ki tudja alakitani
kemény feliilleti rétegen, a kotés szilardsaganak biztosi-
tasdhoz sziikséges meghlzasi nyomatékhoz megfeleld
magkeménysége is kell. A feluleti rétég keménysége, ame-
lyet hékezeléssel (betétedzés) biztositanak, legalabb 450
HV 0,3 (Vickers keménység) legyen. A feluleti rétegnek a
lemezcsavar atmérg6jétél figgsé vastagsagat szabvany irja
el6. Ugyancsak szabvany irja el6 azt a legkisebb nyomaté-
kot, amelyet a lemezcsavarnak a becsavarasakor térés nél-
kul kell kibirni.

A lemezcsavarok alkalmazasanal igen fontos az eléfart
maglyuk atmérdje, mert ennek helytelen megvéalasztasa a
kotés szilardsagat gyengitheti, vagy behajtasnal a csavar
torését eredményezheti. A magyar szabvany m(iszaki irany-
elvekben (MI 2000) ad ajanlott értékeket a maglyukmére-
tekre.

A lemezcsavarok hagyomanyos egyenes horonnyal,
vagy az utobbi két évtizedben mar Magyarorszagon is egy-
re nagyobb tdmegben, kereszthornyos kivitelben készil-

nek. A kereszthorony el6-
nye a hagyomanyos egye-
nes horonnyal szemben,
hogy a csavar behajtasa-
kor a csavarh(iz6 nem ug-
rik ki a horonybdl, s ezaltal
csokken a szerelendd
munkadarab fellleti repe-
désének veszélye (ami pl.

gépkocsik, haztartasi gé-
pek szerelésénél fontos),
és a csavar nagyobb
nyomatékkai hdzhato
meg. Fej feletti szerelés-
nél tovabbi elényt jelent,
hogy a csavarhuzéra fel-
t(izott csavar nem esik le.

Magyarorszagon kétfé-
le kereszthoronytipus van
szabvéanyositva, a ,Philips” és a ,Pozidriv’, amelyek kozil
nalunk a ,Pozidriv’ kereszthornyos csavarok gyartdsa és
felhasznélasa az elterjedtebb. A kereszthornyos csavarok
hasznéalata f6ként a gépi szereléseknél kdvetelmény. Az
utébbi években kezd elterjedni az alatéttel szerelt lemez-
csavarok alkalmazasa (10). Az alatétet specidlisan kialaki-
tott menethengerldé gépeken kdzvetlenll a menethengerlési
mivelet el6tt toljak fel a csavarszarra. Az alatét lyukmérete
kisebb, mint a lemezcsavar kils§ atmérgje, igy az menet-
hengerlés utan nem tud leesni a csavarrél. El6nye, hogy a
szerelési id6t roviditi, ill. az alatét szereléskor nem veszhet
el.

A lemezcsavarok Gjonnan kifejlesztett tipusa a mianyag
fejli lemezcsavar (11), amelynél a betétedzési acélbol keé-
szllt és hékezelt - specialis fejkialakitasu - csavar fejére
froccsontik rAd a mlanyagot. F6ként haztartasi, konyhafel-
szerelési eszkdzoknél vagy ott hasznaljak, ahol fontos,
hogy a csavarfej dekorativ legyen.

11. abra

Onfar6 lemezcsavarok a hagyomanyos lemezcsavaroktol
annyiban kilonboznek - hogy egy, a csigafuré hegyéhez
hasonl6 kialakitasu - far6hegyiik van (12). igy sziikségtelen
a maglyukfurat kilén m(veletben val6 farasa, mert az énfa-
ré6 lemezcsavar egy munkamenetben a maglyukat kifurja,
majd a menetet képlékeny alakitassal elkésziti. Fejforma,
méretsor, menet szempontjab6l azonos a hagyomanyos le-
mezcsavarral, a feluleti
kéreg azonban
nyebb kell hogy legyen,
min. 560 HV 0,3 (Vickers
keménység) mivel a csa-
var forgacsolasi - mag-
lyukfarasi - miveletet is
végez.

Az onfaré lemezcsava-
rokkal végzett szerelés-
nél a kovetkezdket kell fi-
gyelembe venni:

Az Onfar6 csavar el6tolasa a furasi szakaszban sokkal
kisebb, mint a menetalakitasi szakaszban, ahol az el6tolas
1 menetemelkedés/fordulat. Ezért az 6nfir6 lemezcsavar-
nak a maglyukfarast teliesen be kell fejezni, ill. a csavar
menet nélkili részének a lemezen (lemezeken) at kell ha-
tolnia, miel6tt a menetalakitas megkezdédik. Ez a kovetel-
mény akkor teljesil, ha az énfaré csavar menet nélkdli ré-
sze (c) legalabb olyan hosszu, vagy hosszabb, mint az at-
farand6 anyag vastagasa (v) (13). Ha két, ill. tobb réteget
kell atfarni, a teljes anyagvastagsag meghatarozasanal a
rétegek egyittes vastagsagat és a kozottik 1évé légrést is
figyelembe kell venni {14). Ha a kotést egy el6re lyukasztott
munkadarabbal létesitik, akkor csak az atfarand6 anyag
vastagsagat (v) kell szamitasba venni (15). Ha a menetala-
kiths megkezdddik, miel6tt a furds befejez6dott volna, ez a

5

kémé- 12.

10. abra

abra



22. abra -

a csavarszaron |évé utol-
s6 néhany menet torzita-
saval, vagy
- milanyagbdl, vagy lagy
fémbdl beépitett gydrlivel
érik el (23).
Ujabban alkalmazott elja-
ras egy specialis festék-
réteg felvitele a menet
feluletének egy részére.
Az Onbiztositd kot6elemek
tovabbi csoportjai az dn. ,lazan
behajthat6” 6nbiztosité csava-
rok és anyak. Ezeknél ugyanis
a meneten nincs valtoztatas, de
a kotés meglazulasanak aka-
dalyozasara a csavarfej és az
anya felfekvé feliiletén borda-
kat képeznek ki.
Ezek a bordak a kot6elem
meghlzéasakor behatolnak a
szerelendd anyagba.
23. 4bra

NEM OLDHATO KOTOELEMEK

Szegecsek

Hagyomanyos tipusl szegecsek a nem oldhatd kétéele-
mek legrégebbi fajtai. Az utébbi évtizedekben a hegesztési
technolégia elterjedése miatt felhasznalasuk jelentés mér-
tékben csokkent, ezért itt is csak rovid attekintést adunk
ezekrdl.

A hagyomanyos szegecsek a felhasznalasi igényeknek
megfelel6en tobbféle fejformaval és mérettartomanyban ké-
sziilnek. Azoknal a szegecstipusoknak, amelyeket nehéz
vasszerkezetek (pl. villany tavvezetékoszlopok, hidszerke-
zetek) szerelésénél is felhasznalnak pl. félgomb-, sillyesz-
tett-, lencsefejli szegecs, a szabvanyositott mérettarto-
many: d (szegecsatmérd) 01- 036 mm-ig terjed, ugyanak-
kor a lemezszegecs szaratmérgjéet d=01,6-8 mm, a
szijszegecsekét d=03-5 mm méretben szabvanyositottak.

A szegecskotést - a fejjel ellentétes oldalon - a sze-
gecsszar hideg vagy nagy méreteknél melegen val6 felduz-
zasztasaval létesitik, ahol igen fontos, hogy a fej repedés-
mentes legyen. Ezért a szegecsszar zomithet6ségét vizs-
géljdk, amikor is a szegecsszar 1,2 d hosszisagu részét
hidegen 0,6 d magasra, meleg allapotban pedig 0,4 d ma-
gasra zomitve nem szabad repedésnek jelentkezni. A sze-
gecsek zomithet6ségének biztositasa céljabol a legyartott
szegecseken Ujrakristalyositd hékezelést végeznek.

A szegecsekre a szabvany a minimalis nyirészilardsagot
irja el6 kovetelményként, amely acélbdl késziilt szegecsek-
nél, Gjrakristalyosit6 hékezelés utan 250 N/mm , vordsréz
és aluminium szegecseknél 190 N/mm2.

Szegecsek fék. és tengelykapcsolo.
betéthez

Ezeknék a kdt6elemeknek a jelent6sége és felhasznala-
sa a gépkocsiallomany névekedésével parhuzamosan nétt.

Készllnek tomor szarral és furatos véggel (24) 03-10 mm
szaratmérdvel. Jellemzéjuk, hogy kis fejmagassaggal és vi-
szonylag nagy fejatmérével készulnék (7. téblazat). Az
acélbdj készilt szegecsek szakitoszilardsaga min. 330
N/mm2, a sargarézbdl késziilteké min. 260 N/mm2 kell le-
gyen. Ezeknél a szegecstipusoknal fontos kdvetelmény a
szar hidegen val6é alakithatésaga. A prébaszegecseléssel
vizsgalt szegecsen repedés, beszakadas nem lehet. A 25.
abra a fékbetét szegecs beépitési példajat mutatja.

24.

L

Huzbszegecsek
(,POP” szegecsek)

Ezeket a szegecstipusokat
olyan nem oldhat6 kotések létre-
hozasahoz fejlesztették ki, ahol
a szerelés csak egy oldalrél biz-
tositott. A hiuz6szegecs egy Ure-
ges szegecstestb6l és az ebbe
elére beszerelt tiiskébdl all (26).
Szerelési elve a kovetkezd: A
szegecset az el6re elkészitett fu-
ratba helyezik.

Egy specidlis készilék
segitségével a fej megta-
masztasaval egyidejlileg
a szegecstestben 1évo
tiskét meghizzak, a tus-
ke feje behatol a szegecs
szaraba és azt kitagitva a
szereléssel ellenkez6 oldalon fejet alakit ki, ezzel létrehoz-
za a kotést. A tiske, miutan a fejet kialakitotta - az elvéko-
nyitott résznél - a szegecs szaraban eltorik és kiesik. A
szerelés folyamatat a 27. dbra szemlélteti. A szegecseket
sullyesztett-, és félgdmbfejl valtozatban forgalmazzak. A
huvely anyaga lehet 6tvézott aluminium (AlMg 3, AlMg 5),
acél, rozsdamentes acél vagy monel (réz-nikkel 6tvozet),
réz. A tiske (vagy mas néven behlzészéar) anyaga acél,
rozsdamentes acél.

27. &bra

a) a szegecs behelyezése; b) a szegecs meghlzésa
c) a szegecsfej kialakulasa és a szegecsszar elszakitasa
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A hiivelyek Magyarorszagon gyartott méretsora (a hively
atmérgje): D 2,4; 2,9; 3,0; 3,2; 3,4; 3,9; 4,0; 4,8.

A rogzitendé lemezek anyaga, vastagsaga, a megkivant
kotésszilardsag, a lemezeken 1évd lyukméret alapjan lehet
és kell a huzdszegecsek anyagat és méretét megvalaszta-
ni. A 8. tblazat ad néhany tajékoztato, ill. dsszehasonlitd
adatot egy Al hiively- acél tiiskével és egy acél huvely-acél
tlskével késziilt hizészegecsre vonatkozéan.

A hlzészegecsek egy masik valtozata az Un. zart hizoé-
szegecsek (28). A nyitott hlizoszegecsekkel ellentétben itt
a huzoétiske feje a tlske elszakadasa utan bent marad a
szegecstestben. A zart hlzészegecs elénye, hogy pi. egy
zart szerkezet esetében megakadalyozza, hogy abba viz
jusson bele. A hluzészegecs szereléséhez tobb cég gyart
kézi és pneumatikus készuléket pl. Bosch, Tucker, Avdel.

Uj tipusu kotdelemek

Hegeszt6csavarok és anyak

A hegesztécsavarok (29) fejfelliletén egy vagy tobb kis
atmér6jd kapos csapot képeznek ki. A specialis hegeszt6-
készllékbe befogott hegesztécsa-
varfej fellletén a csapok anyaga
megolvadva a szerelendd alkatrész-
hez heged. Ezt a két6elem tipust ott
hasznéljak, ahol a szerelésnél csak
egy oldalrdl lehet hozzaférni, vagy
pl. a szerelend6 alkatrészen, leme-
zen nem lehet furat. A hegeszt6csa-
var alkalmazasanak el6feltételei:

- acsavarnak és a szerelendd alkatrésznek, ill. lemez-

nek is hegeszthet6 anyagbol kell késziini

- specialis hegeszt6berendezés kell hozza.

A hegesztéanyaknal a kipos csapokat az anya egyik
homlokfellletén képezik ki. Felhasznalasi terllete és a vele
szemben tamasztott kdvetelmények azonosak, mint a he-
geszt6ecsavarnal.

Egy oldalr6l szerelhet6 csavar-anya kotés két valtozata

A 30. abra szerinti Un. ,szegecsanya” szerelési elve a
kovetkez6: az alkatrész vagy lemez furatdba behelyezett
szegecsanydba a csavart behajtva a szegecstest a ki-
kénnyitett résznél kitiremlik, tehat a furatbol nem eshet ki,
igy lehetséges egy alkatrészre vagy lemezre - egy oldalrél
szerelve - egy masik alkatrészt csavar-anya kotéssel rog-
ziteni. A szegecsanyaval elvégezhetd két lemezt 6sszeszo-
ritva is tovabbi alkatrész szerelése. A 31. &bra szerinti val-
tozatnal, amelyet ,csavarhorgony”-nak is neveznek, egy ha-
sitott hiively végén van az anyamenet kialakitva. A hasitott
hiivelyt az alkatrész vagy lemez furataba helyezve a csavar
behajtasakor a hiuvely felhasitott része kitiremlik. igy most
mar anyaként alkalmazhaté egy oldalrél val6é szerelésnél.

3-

30. abra

31. abra

Kotéelemek feltiletkezelése

A kotSelemek fellletkezését alapvet6en két ok indokolja:
korr6zié elleni védelem és esztétikai szempontok. Az acél-
bél késziilt kdtéelemek fellletvédelmére tobbféle eljaras is-
mert, pl. barnitas, kékités, olajraégetés, galvanikus uton fel-
vitt kilonféle bevonatok. A barnitas, kékités, olajraégetés

.bar dekorativ kils6t ad, de korr6zi6 elleni védéértéke cse-

kély. Az olajraégetés védbértéke pl. csak atmeneti tarolasi
idére alkalmas. Az acélbdl késziilt kdtéelemeknél legelter-
jedtebben a galvanikus bevonatot hasznéljak, ezek kozil is
els6sorban a horganyzast, mert a kadmiumozast kdrnyezet-
v(agelmi szempontbdl ma mér csak szlk korben alkalmaz-
zak.

A horganyréteg helyes megvalasztasa a métermenet(i
csavaroknal és anyakndl igen fontos, mert ezeknek a kot6-
elemeknek feluletkezelés utadn is 6sszecsavarhat6aknak
kell maradniuk. Ez a feltétel csak akkor teljesil, ha a mene-
tatméré méretei a bevonat (horganyréteg) felvitele utan sem
Iépik tal a menet 4n. ,nullvonalat’. Ez a H tlirésjellegli anya-
menet alsé hatara. Ezért a csavarmenetekre a szabvanyok
," tdrést irnak eld - mint ez a hatlapfejl csavaroknal leirtak
szerint lathaté - ami Un. minusz-minusz tlirést jelent, vagyis
a csavar menetatmérdinek maximalis mérete feluletbevonat
elétt kisebb, mint az anyamenetatmérék alsé hatarértéke.
Pl. Egy M8 H7 tlrésli anyamenet kozépatmér6jének alsoé
hatéarértéke 07,188,

az M8 g6 tlrésli orsomenet kdzépatméré mérete

fels6 hatar 07,160,
als6 hatér 07,042,

az alapeltérés tehat 28 ,um

A gyakorlatban az M2.5-M4 méretli csavarokat 3-5/pm,
nagyobb méreteket 5-7 pm vastagsagl horganyréteggel
vonjak be. Ezt a horganyréteg-vastagsagot hasznaljak alta-
laban a nem métermenet(i, hanem pl. lemez-, vagy facsa-
varokndl is. 10-12/pm horganyréteg-bevonatot csak olyan
kotGelemeknél igényelnek, ahol fokozott korroziGvedelemre
van szikség, pl. paras vagy savg6zos levegd esetén. Ha
metrikus menetl kotéelemeknél igénylik a 10-13/pm hor-
ganyréteg-vastagsagot, akkor a ,g” tlrésjellegli menet nem
felel meg, hanem a menet - mérettdl fiiggéen ,f' vagy ,e”
tlirésjellegl kell legyen. A horganyréteget a korrézié elleni
védBhatas fokozésara passzivalni is szoktédk. A passzivalo
furdé milyenségétdl fliiggéen a horganyréteg kilonféle, kék,
sarga szinarnyalatot kap. Szabad térben 1év6 szerkezetek-
hez pl. tavvezetékoszlopok tlizihorganyzott kot6elemeket
hasznalnak. Ezeknél a bevonat 40-70 pm vastagsagu.

Gilicze Mihéalyné
oki. gépészmérndk
Czégény Sandor
oki. gépészmérnok

1. tablazat

Névleges

méret [d] MI6 M2 M25 M3 M35 M4 M5
Laptav [S] 3.2 4 5 55 6 7 8
Névleges

méret [d] M8 M0 M12 M4 M6 M20 M22

Laptav [S] 3 16 18 21 24 30 34

Névleges

méret [d] M4z

M27  M30 M33 M36 M39 Mm45

Laptav[s] 4 46 50 5 60 65 70

M6

10

M24

36

M48

75



2. tablazat

MENETMAGFURAT METERMENETU CSAVARHOZ
Normal métermenet

d h, Mag}furatétmérc”) d h, Magfuratatmérd
: Menet- . Menet-

lytlenlet”— emel-  fels6 alsd Q/tlr?]gerg emel-  felsd als6
atmere  \edés  hatara  hatara kedés hatdra hatara
Ml 0.25 0.80 0,75 M20 2,5 17,75 17,45
MI,2 0,25 1,00 0,95 M22 25 19.75 19,45
M1.6 0,35 131 125 M24 3 21,25 20.95
M2 0,4 1,67 1,60 M27 3 24,25 23,95
M2,5 0.45 2,14 2,06 M30 35 26,75 26,40
M3 0,5 2,60 2,51 M33 35 29,75 29,40
M3.5 0,6 3,01 2,91 M36 4 32,30 31,90
M4 0,7 3,42 331 M39 4 35,30 34,90
M5 0,8 4,35 4,22 M42 4,5 37.85 37,40
M6 1 5.16 5,01 M45 45 40,85 40,40
M8 1.25 6.92 6.75 M48 5 43.40 4290
M10 15 8,70 8,50 M52 5 47.40  46.90
M12 175 1045 1025  M56 55 50.90 50,40
M14 2 12.15 11.90 M60 55 5490 54,40
M16 2 14,15 1390 M64 6 58.50 57,90
M18 25 15,75 15,45 M68 6 62,50 61,90

3. tablazat

1 A menet névleges mérete
névleges 55 ;9 35 42 48 55 63 8 95

45

6'5

95

13

16 \idt]ilott: hossz ak
19

22

25

32

38

45

50

4. tablazat

Névleges méret, d
M3 M3,5 M4 M5 M6 M8
1 10-30 10-30 10-40

5. tablazat

nevlegeds méret, M3 M35 M4 M5 M6 M8

torési nyomaték

i Nmas 14 27 35 7 12 28

Menetfliré csavarok felhasznalasanal
az alabbi magfuratok ajanlottak

névieges méret,  \3 M35 M4 M5 M6 M8

a magfurat
atméréje 27 32 3,6 45 55 74

10

A vizsgalé
Az anya terheléskor
szilardsagi ébredd
csoportjele fesziltség
N/mnr
4 400
5 500
6 600
8 800
9 900
10 1000
12 1200
szaratmérd ds 3
fejatmérd d2 55
fejmagasséag k 0,8

D = a szegecstest atmérgje
L = a szegecstest hossza

Lemezek
vastag-
L saga,
S

furat
D atmé-
ré

6. tablazat

Keménység max.

HRC HB
AAWLILIALL
30 302
30 302
30 302
30 302
30 302
36 353
36 353

Az anyaval
parosithatd
csavarok
csoportjele

3.6; 4.6; 4.8
5.6; 5.8
6.8
8.8
9.8
10.9
129

7. tablazat

2,9 3

32 33

3,9

4.8

=
S ©woo~Nowm

SREBwo~o KEEwo~NoO

SERBERRBoxm~®

1-2
2-
3-
4-
5-
6-

1-15
1.5-
2.5-
3.5-
4.5-
5.5-
6.5-
7.5-

1-2
2-
3-
4-
5.
6-
7-
8-10
10-11

0.5-1
1.5-
2.5-
3,5-4
4-
5-
6-
7-
8- 9
11-13
13-5

4 5 6
7,5 9,5 115
1 1 12
Nyirderd
o Acél
Mt vl
acél tiiske
3
25 kp 115 kp
B35 N 1127 N
6
7
25
35
4,85 kp 130 kp
5880 N 1274 N
6,5
75
85
3
4
5 kp 200 kp
24 N 1560 N
8
25
35
5 kp 340 kp
2307 N 3332 N
8

8 10
155 18
12 1,4
Huzéerd
o Acé
el ke over
u acé) til
105 kp 1501
1029 N 1470
{
120 kp 1651
1176 N 1617J
205 kp
2009 N d
1
290 kp 480
2842 N 4704



Kereskedelmi és Szolgaltatd Kit

CSAVAROK ES MAS KOTOELEMEK
RAKTARROL

A FAIRTOOL Kft. budapesti telephelyén kdzvetlentl raktarrél vasarolhatok
meg a Kiener + Wittlin svajci cég jo minGségl és kedvezd arfekvési kotbe-
lemei. A rendkivil széles valaszték a kis- és nagyipar szinte minden igényét
Kielégiti a kotéelemek teriletén.

K + W - a mingségi csavarok szallitoja
Néhany példa a FAIRTOOL raktarkészletébdl:

* Nagyszilardsagu csavarok - hatlapfeji és belsé kulcsnyilasu
csavarok - 8.8, 10.9 és 12.9 mindségben
» Korrdzidallo csavarok - horganyzott kivitelben
» Rozsda- és savallé csavarok - A2 és A4 jell ausztenites acélokbol 427
o D-feji. sullyesztettfeji. lencsefejd csavarok
» Kilonféle lemezcsavarok, facsavarok, alatétek

Amit esetleg nem talalna raktaron, azt rovid hataridén belll behozzuk
a svajci partneriink tébb mint 30 000 cikket tartalmazé raktarabdl.
Kereskedelmi és nagybani kiszolgalast biztositunk vevéink szamara.
Viszonteladdknak arkedvezmeényt nydjtunk!

FAIRTOOL Kft.
1101 Budapest X., K&banyai ut 47/B.

UJ TELEFON ES FAXSZAMOK:
Telefon: 261-7610, 260-2502 Fax: 261-9561, 262-2241

11
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A dlbeles rogzitéstechnika
alapjai
Mind tervezésnél, mind szerelésnél tovabba a d(ibelek eladasanal

is igen fontos azon peremfeltételek ismerete, melyek ardgzitele-
mek kivalasztasat és beszerelését befolyasoljak.

1 Epitéanyag
(Rogzitési alap)

A leggyakoribb épitéanyagok felosztasa
Fetréeapidc
yonYs e n
Az épitéanyag fajtaja
és min6sége dontéen
befolyasolja a d(ibel-
rendszer kivalasztasat.

11 Beton

A beton fogalmahoz két alcsoport tartozik: a kdnnyiibeton és
norméalbeton. A koénny(ibetont a hozzaadott konnyité adalékok
pl.: Bims, Blahton, Styropor, . .. sth. kilonboztetik meg a normal-
betontél. Koét6anyagként mindkét esetben a cement szolgél. A
konnyl adalékok (melyek legtébbszor kisebb nyomészilardsagot
mutatnak a kavicsbetonhoz képest) gyakran kedvezétlenek a
dlbel rogzitésére.

Az épitéanyagjele anyomdszilardsagra utal. Pl. :B25 egy 25 N/mm2
nyomaoszilardsagu kavics- vagy normélbetont jelent. Ez aleggyak-
rabban el6forduld betonszilardsag. Egy nagyterhelhet6ségi
dlibel (legtdbbszor acéldibel) szakitoszilardsaga egyebek kdzott
a beton nyomdszilardsagatol is fligg.

12 Falaz6 épitéanyagok

A falazat egy olyan alapanyag, mely kilonb6z6 téglakbol és meg-
sziardult kot6anyagbdl allhat. Gyakran a tégla szuardsaga joval
nagyobb, mint a kdt6anyagé, ezért a rogzitéseknél torekedni kell
az illesztési helyek elkertlésére. A falazé épit6elemeknél négy
alcsoportot kilénboztethetiink meg:

121 Tomor szerkezet( tele épitéanyagok

Ezen anyagokban igen j6 rogzitések érhet6k el. Gyakorlatilag
tregmentesek és nagy nyomoszuardsaggal birnak. (Azon téglak,
melyek 15%-ban Uregesek, még tele anyagnak szamitanak.)

cie tégla (pl.: égetett tégla, klinket, Mészhomok tele tégla

stb.)

122 Tomor szerkezetii 6reges épitéanyagok

Ezek is hasonl6 szilardsagu anyagbdl készilnek, mint a tele épi-
téanyagok csak belil nagymértékben Uregesek. Ha ebben az
esetben nagy terheléseket visziink &, akkor specialis diubele-
ket kell alkalmaznunk. llyenek példaul az iireget athidal6 vagy azt
injekciésan kitoltd rogzitéelemek.

Kulonb6z6 méretii Ureges téglak. Mészhomok lreges és nagytreg(

téglak.

123 Por6zus szerkezet( tele épit6anyagok

Ezek atéglak legtobbszér csekély nyomdszilardsaguak és porézus
anyagszerkezet(iek. Itt is az optimalis rogzitéshez specialis
dlbeleket kell alkalmaznunk. llyen anagyfelileten k&té un. anyag-
zér6 d(ibel pl. gazbetonnal Fi M.

i 4SEa
' '
w.
Tele téglak konnylibetonbdl (konnyd
fajstlya miatt Uszékének is hivjak).
Tele tégla Blahton-bdl pl. : .Liapor",
HLeca".

Gézbeton (pl.:.Ytong", .Hebel",
.Siporex", .Durox")

124 Porézus szerkezetl 6reges épitéanyagok

Ureges, porézus szerkezet( és kis nyomdésziiardsagu téglak. Ezek-
ben az anyagokban igen gondosan kell megvéalasztani a rogzités
madjat. Erre megoldast kindl pl. egy hosszl terpeszt6zonaju
(8-H-RSS), vagy egy formazard halés injekciés dibel (FI M-N).

Konny( ureges téglak (pl.: .Unipor",
.Poroton™)

Konny(beton treges téglak
(pl.: ,,Bims", .Blahton™)

13 Lapok és lemezek (Epit6lapok)

A harmadik csoport a vékony épitéanyagokat tartalmazza, melyek
igen kicsiny szilardsaggal birnak. (llyenek pl: - a gipszkartonle-
mezek: ,Rigips", ,Knauf', ,Gyproc", ,Norgips"; - gipszszalas anya-
gok: ,Fermacer, ,RigicelT; - faforgacslemezek, rétegelt lapok
sth.) Itt olyan dlibeleket kel valasztani, melyek formazar6éan rog-
zitenek, tehat legtobbszor az Ureges részen terjeszkednek ki.
Ezeket az elemeket legtobbszor Ureges rogzitédiibeleknek
hivjak (pl.: NA, HM).

2. Afurasi eljarast az alapanyag hatarozza
meg

Négy furasi modot killonbdztethetiink meg:

* Sima furas (csak forgé mozgassal);

« Utve furas (sok kis ltéssel és csekély iitési energiaval);

» Kalapéacs furas (kevés utéssel, de nagy utési energiaval, SDS
befogasu elektropneumatikus gépek. A gépet faras kdzben
nem kell nagy erével nyomni);

* Gyémantvagas és furas (nagyobb furatoknal vagy igen er6s
betonvasalasnal alkalmazzak).
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Farasi eljarasok

A furasi eljarast az épitéanyag hatarozza meg:

« Tomor szerkezet(i tele anyagoknal ttve- és kalapacsfarast hasz-
nalhatunk.

« Ureges anyagok, kisszilardsagu épitGanyagok és gazbeton
esetén csak ,sima” fokozatban farjunk, mert az anyag bels6
racsszerkezete Osszetdrik illetve puha anyag esetén nemkiva-
natos furatndvekedés all el6.

Az Utés nélkuli farasnal gyorsabban farhatunk, ha a keményfém-
lapkas furonk hegyét élesre lekdszoriljuk.

Hagyomanyos firé Elesre lekoszorilt fard

3. Szerelés

3.1 Szél- és tengelytavolsag, épitéanyag vastagsag

Ahhoz, hogy a rogzitéseknél a nemkivanatos kitdréseket és
repedésképzédést elkeruljuk, be kell tartanunk az épit6anyag
el6irt szélességét és vastagsagat, valamint a szél- és tengelytavol-
sagokat is. Mianyag d(ibeleknél a katalégus nem tartalmaz kulon
el6irasokat, mert a gyakorlatban a széltavolsagokat 2 x h\Pa ten-
gelytavolsagokat pedig a 4 x hv 6sszefliggésekkel szamithatjuk.
(hv = rogzitési mélység)

3.2 Fnratmélység

Kevés kivételtdl eltekintve afuratmélység mindig nagyobb, mint a
rogzitési mélység. Ez a biztonsagi tartalékhosszlsag helyet ad a
dlibel végén kilép6 csavarnak és az esetleg visszamarad6 farasi
pornak. A dibel biztos miikddése egyértelmiien garantalt.

3.3 Fnrattisztitas

Furas kozben vagy utdn mindenképpen tavolitsuk el a farasi port,
mert avisszamaradé tisztatlansag csokkenti a d(ibel kihuzészilard-
sagat! Ugy hat, mint sdder az orszaguton.

3.4 Szerelési modok:

Kozvetlen vagy el6szerelés:

A diibel homloklapja az épit6anyag fellletével egy sikban van. Az
el6allitott furat a&tmérdje nagyobb, mint arégzitend6 targyban talal-
hato furat.

Szerelési folyamat:

« A szerelendé targy furathelyemek bejelélése az épitéanyagon.

 Furatfiras, dlibelbehelyezés, majd a rogzitendd targy felerési-
tése csavarral.
Harom vagy tobb furat esetén esetleg furatelcsiszassal szamol-
hatunk. Javaslatunk ezért atmené dibel alkalmazasa.

fischer-nehéz feszitodiibel SLM fischer-gazbetond(bel GB

Atmen6 szerelés:

* Szériaszerelésnél, vagy ha ketténél tébb dibellel rogzitiink,
akkor legtobbszor ezen szerelési méd a leggazdasagosabb. J6
megvezetést és joval gyorsabb szerelést biztosit.

« A rogzitend6 targy furatai sablonként is szolgalhatnak, mert
atmérgjik legalabb elyan nagy, mint az alapanyagban kialakitott
furaté.

*« A szerelés megkonnyitése mellet,
érhetiink el.

« Adubelt aszerelendd targyon keresztul betoljuk, majd csavaras-
sal vagy utéssel terpesztjik a dibelt.

O°°OO*00fO
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nagyobb pontossagot

fischer-nagyteljesitmény( diibel FHA  fischer-rogzitédiibel S-RS

Téavolsagtart6 szerelés:

« A rogzitendé elemet a fal sikjatél adott tavolsagra huzé-és
nyomoéfesziltségmentesen rogzitjuk.

e Ehhez a szerelési médhoz legtobbszér belsé metrikus menetl
acéldiibelt, menetes csapot és kontraanyat hasznalunk.

fischer-nehéz feszitoddbel SLM fischer-injekciés horog FIM

34.1 Hasznos hosszlsag

A hasznos hosszUsag (befogasi vastagsag) altalaban arodgzitend6
targy vastagsagat jelenti. Kozvetlen vagy el6szerelésnél a csavar-
hosszlUsag megfelel6 varidlasaval tetsz6leges hasznos hosszisa-
got valaszthatunk meg. Atmend szerelésnél a maximalis befogasi
vastagsag adott és a diibeleken egyértelm(en jelzett. Altalaban
mianyagdibeleknél vonalak, acéldlbeleknél pedig recézés
jeldli. Vakolat és szigetel6anyag esetén ugy kell megvalasztani az
atmendszerelés(i dibelt, hogy annak hasznos hosszisaga magaba
foglalja avakolat, szigetel6anyag és ardgzitett targy vastagsagatis.

hosszlsag: da

34.2 Rogzitési mélység

Acél és mianyagd(beleknél a rogzitési mélység a teherhordd
épitéanyag felileti sikja és a terpeszt6elem als6 éle kozotti
tavolsag.

fischerwerke Magyarorszagi Képviselete
fischerwerke szervizszolgalat

Cim: 1097 Budapest, Gubacsi Ut 30.
Levélcim: 1476 Budapest 100. Pf. 55

Uj telefon: 282-6787
Uj fax: 282-6787
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A szereléstechnika teriletén, féleg pro-
fesszionélis felhasznaloknak, igy a<kis- és
nagyipar szamara optimalis problémameg-
olddsokat kindlunk DIN és ISO szerinti
szabvanyos kot6- és rogzitéstechnikai
elemekkel, tiplikkel, kézi-, elektromos és
présleveg6s szerszamokkal, de a lakatos-,
karosszériajavitdo és jarmikarbantartd mu-
helyek szamara is kivald min6ségl szer-
szamokkal, segédanyagokkal, vago6- és tisz-
titokorongokkal, csiszol6éanyagokkal, rozs-
daeltavolitoval, specialis ken6anyagokkal,
rozsdaatalakitoval, tomit6anyagok nagy va-
lasztékaval, lakkokkal, ragasztdokkal, jarma-
apolasi vegyi cikkekkel stb. igyekszink a
kulénféle igényeknek megfelelni.

BAV-RO? BRAVO!

A BAV-RO Kft. magyar—német vegyes vallalat
kisméret(i csavarok és csavaranyak, valamint
egyéb kotéelemek széles valasztékaval vaija ont.

Nalunk allandoan jelentds készletbdl valogathat.

JO MINOSEG,
PONTOS SZALLITAS,
SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!

BAV-RO Csavargyarto és Ertékesitd Kft.

2370 Dabas, Méntelek 1.

Telefon: (06-60)310-749, 342-143
DABAS  Telex: 22-3550

Telephelylinkdén, Budadrsdn egy mintabol-
tot tartunk, ahol megvéasarolhaté minden
készleten 1év6 termékink, s6t id6r6l id6re
akciés arukinélattal is kedveskediunk.

Wiirth Szereléstechnika Kift.,

2040 Budadrs, Gyar u. 2.

Telefon:
(23)-318-130, 185-1825,
185-1247

Fax:
(23)-318-137, 186-0003

A PROF| SZERELES

KOTODJON
HOZZANK!
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recQ Kft.

Csavar * Szerszam « Kot6elem

H-1106 Budapest
Jaszberény« at 24-36
Tel/Fax 261-2005
Tel 261-86 46

TOBB MINT 25 000 TERMEKCIKK!

Szabvanyos és egyedi igények szerinti
kotéelemek:

00« <
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Kotéelemek rozsdamentes és savallé anyaghdl

Kotéelemek sargarézbdl

10.9 és 12.9 mindségl csavarok
UNC és UNF amerikai szabvany
szerinti kot6elemek
Lemezcsavarok

Facsavarok
Faforgacslapcsavarok
Onfaré-6nmetsz6 csavarok
Biztositoelemek

Szegecsek. POP-szegecsek aluminiumbol is
Tiplik, dlbelek

Szerszamok:

Forgacsol6szerszamok

Befogo6szerszamok

Csiszolo- és kdszoriiszerszamok, anyagok
Mérdeszkdzok

Kéziszerszamok

Altalanos épitGipari szerszamok

Hegeszt6- és forrasztokésziilékek, anyagok
Ipari és vegyi segédanyagok

Hdészigetel6 anyagok

oo0ooONODOO «<0O
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HITACHI elektromos gépek

BARKACSOLOK, EZERMESTEREK, KOZULETEK!

Csavarboltjaink valtozatlan telephelyen,
a megszokott gazdag kinalattal varjak!

Hatlapleju csavarok anyak alairtok
Facsavarok, gyorsepito csavarok
Szegez6 ek lémdubel. tUlii szalag
Drotkolelbilincs. drétkotelszn
Darabolélarcsak lémhez, kéhoz

( siszoldlarcsa lemhez drétkorong

Cim: Budapest Xl Pannénia u 19
Telefon: 1115441
Nyitva tartas: Hétkdznap 8 t7 dOraig

Valtson ingyenes

VASEOENY karival

hog\ ONE legyen
90 ezer eikk
és szamtalan
kedvezmény

Zai lakat
Gyorsepito csu\ arok
Muanyag tiplik

Alh anycsavarok
Ixanrzcsavarok
Szegek, koétbelemek

Cim: Budapest M Hajés u 2
Telefon: 142 6700
Nyitvatartasi Hétkdznap 8 17 6réig

Készletl s tajeko/talo
az aldbbi nmen
kaphat6
Vevoszolgalat:
1093 Loényai u. 46
Telefon: 217 1511,
218-0875, 218 0439

Mdhelyberendezések, szerszamosladak, -taskak

nV

V



ANGOL-MAGYAR Kft.

2040 Budaors, Epit6k u. 2-4. Telefon: 185-0855/347
Kdzponti raktar/Vevdszolgéalat: 173-3384
Kiskereskedelmi bolt:

Budapest Vili., Szigony u. 9. Telefon: 134-1129

Sajat gyartasu és import kdt6elemek legnagyobb valasztékat kinaljuk, garantalt
minéségben. MUBIZONYLATTAL! y

Mennyiségtél fuggé jelentds arkedvezmények!

Szabvanyos termékek mellett vallaljuk rajz szerinti vagy specialis kotéelemek
gyartasat is.
Fontosabb forgalmazott termékeink, melyeket natir, feketitett, horganyzott (sarga
vagy feketére passzivaiva is), nikkelezett vagy rozsdamentes kivitelben kinalunk:
Hatlapfej( csavarok, 8.8, 10.9 minéségben is
Hatlapa anyak
Alatétek minden valtozatban, pl. rugés, fogazott stb.
Miszercsavarok, egyenes, kereszt vagy kombi horonnyal, teljes valasztékban
Lemezcsavarok, egyenes, kereszt vagy kombi horonnyal, teljes valasztékban H _
Facsavarok, hatlapfejli facsavarok,
Faforgacslapcsavarok, gipszkarton csavarok,
Bels6kulcsnyilasu csavarok.

A GYARTO:

Termel6i aron hatlapfejd,
kapupantcsavarok.

Szegecsek - fémszinezve is!

AUt epitésénes CSAVARGYARTO Kift.
szalagkorlatcsavarok. .

Egyéb hidegfolyatasos sajtolassal 7251 Kapospula, Rakoczi u. 33.
eloallithato alkatrészek Telefon: (60) 361-790 Fax: (74) 365-854
anyagkoltség-kimél6 sorozatgyartasa.

Menetes szalak, técsavarok sth. N p L .
KOTOELEMGYARTAS és FORGALMAZAS

A KERESKEDO: Az aldbbi termékek gyartasat és szallitasat vallaljuk
Anyéak, alatétek, facsavarok. rovid hataridével:

HOL: - facsavarok

A 4. f6kozlekedési Gtrol UlIG utan tabla - lemezcsavarok

jplzi a Péteribe vezet6 bekotbutat. - metrikus csavarok és

Athajtva a Gyoémré-Monor keresztez6- - szegecsek

désen, l;i kozségi sirkert m(l)gott van az '

Uzem, bejarat a gazcseretelep utan. -

(Dozsa Gy. Ut 30. POSTA: 2209 Pf. 8) Faforgacslapcsavarok
VALAMINT: forgalmazasa kedvez0 aron!
%eagg)r(l:: 883 ggj(l)gg Gyartunk és forgalmazunk: becsavarhatds bator-,
Kulonbozo feltételekre kilonbdzd ablak- és ajtopantokat.

kedvezmények. 100 000 Ft-t6l hazhozszallitas!

Megrendelések leszallitasa sajat - . . i S
jarmaiviinkkel. Kisebb tétel rendelése esetén postai utanvéttel

vallaljuk a feladasat!

Keressen bennilinket, ; f 1
HOGY SPOROLJON VARJUK Kkis- és nagykereskedék és felhasznalok

jelentkezését!
HJT%-II\-I,JEE/N&é:II-'" Nyitva tartds: munkanapokon 7-17 6réig!

O~



ROGZITESTECHNIKA

CSUCSTECHNOLOGIA

ROGZITESTECHNIKABOL EGYEDULALLO
AJANLAT
fémbél
d U be l1le k midanyag-
bol VISZONTELADOKNAK
csavarok SZAKFELHASZNALOKNAK

faroszarak

tFASTENER)

KOTOELEM, AMERIKAI KFT.

GERMAN Csavargyarté Rt.
Cegléd, Dio6fa koz 6.
Telefon: (53) 316-520, 316-521 Fax: (53) 316-522

KOTOELEM- KotGelemeket olcson csak a gyartotol!
« 2 otéelemeket olcson csak a gyartétol!
CSAVARGYARTO KFT , axagy
ARAINKBOL:
MSZ. DIN Szerinti hatlapfejl'j Hatlapfej( csavar Ft/db Horganyzott anya Ft/db
MSZ szerinti kapupantcsavarok gyartasa g§§8 21968 m 853
és forgalmazasa termeldi aron. e 000 M o5
Anyak, facsavarok, allvanycsavarok, 14x80 1400 M8 0.95
L, 16x60 19,00 M10 1.80
hornyos csavarok, alatétek, 20x80 300 Mi2 2,60
menetes szalak, bels6é kulcsnyilasu M16 480
L A M20 12,00
csavarok olcso aron. M24 20,60
Kapupantcsavar
U ZEM: horganyzott Ft/db Lapos alatét Ft/db
, / 6x40 1,70 M6 0,30
1225 Bp. XXII., Banyalég u. 86. ox60 220 M8 045
X1 5l M1 .
Telefon: 226-4795, 226-4796 8x40 340 M20 400
.. 8x60 4,20
CSAVARUZLET: 8x100 6/50
10x60 6.00
1095 Bp. IX., Mester u. 9. 10x100 10,00
Telefon: 215-1837, 217-3350 A fenti arak az AFA-t nem tartalmazzak.

17



Barkaes Centrum Kft.

BARKACSGEPEK:
elektromos kisgépek, kulonféle kéziszerszamok.

BOSCH © \ sm 1 # BLACKSDEKR |

Széles valasztékban!

i o Keresse fel Uzleteinket:
Ha nalunk vasérol,

.. Budapest V1., Kiraly u. 96. Telefon: 142-9146
beszamitjuk felesleges  Budapest Vi1, Kiraly u. 77. Telefon: 121-6836
barkadcs-m(iszaki cikkeit! Budapest VII., Rottenbiller u. 5/B. Telefon: 142-4556

El_a}das - CSEreé A Kirdly utca 77. és 96. sz. alatti Uzletiink
ajanlat kp.-ért.  szombaton is nyitva tart!

Megegyezés szerint!
Nyitva tartas: 8-18 o0raig

Fortuna Alfa Kft.

7200 Dombovér, Teleki . 58. Pf 16
Telefon/fax: (74) 365-661
Telefon: (74) 366-619

.csavarok, hatlap-, sullyesztett-, D-fej,
hengeresfejd stb.

- facsavarok, allvanycsavarok, anyék,
alatétek,

- kuldnleges kiképzésii rajzos termékek,

- szegek, huzal, bognar stb.

- kapupantcsavarok, szegecsek gyartasa
és forgalmazasa.

Telejon/fax: (33) 312-518
Radiotelefon: (60) 375-275

2500 ESZTERGOM,
Schweidel u. 50.

i NYITVA TARTAS:
Facsavarok, allvanycsavarok Raktar: 8-15 ordi K K
minden méretben. aktar: 8-15 oraig munkanapokon

Kiszolgalas azonnal, raktarkészletbél. Uzem: 7-17 6raig
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Valasszon mindséget - vasaroljon
REISSER® csavart!

Tisztelt EZERMESTER!

Szeretnénk felhivni figyelmét a

REISSER R

tipust forgacslapcsavarok rendkiviil kedvezd
mingségi tulajdonséagaira:

+ az edzett acélbol készilt

REISSER R

forgé&cslapcsavar kivalé hizo-
és csavardszilardsaggal rendelkezik,

+ acsavarhegy, a menet és a fej preciz
kialakitasa lehet6vé teszi a csavarok
el6éfaras nélkili behajtasat,

+ a csavarok feliiletkezelése galvanikus
(ton felvitt horganybevonat, amely sarga,
barna vagy fekete szin(i kromatos
passzivalast kap, minek kovetkeztében
a korrdzio elleni véddhatas
10-40-szeresére né,

+ minden csavar s(rlédascsokkentd
teflonbevonattal készil, melynek jo
kenési tulajdonsagai révén a csavar
kénnyen behajthato és gyorsabb munka
végezhetd,

+ nemcsak forgécslap dsszeszerelésére
hasznalhaté! Kedvezd tulajdonsagai miatt
elényds a

REISSER R

hasznélata puha- és keményfa. mlianyag,
szinesfém vagy acéllemez alkatrészek
Osszeerdsitésénél.

- REISSER

csavarok megvasarolhatok a

REISSER

blémaval jelélt iizletekben,
A REISSER® r2
forgacslapcsavar hasznalataval erdt, forgalomban beszerezhetdk a
id6t, valamint pénzt takarit meg! REISSER

CSAVAR Kft.-nél
2800 Tatabéanya, Blzavirag u. 8.
Postacim: 2801 Tatabanya, Pf. 1374

INFORMACIO:

REISSER

CSAVAR Kit.
Telefon: (06-34)310-219
Telefax: (06-34) 317-601
Kirdly Janos ligyvezet6nél



CSAVAR RAKTARARUHAZ

500 m2-en
VALASZTEKUNKAT- \

fa-, metrikus-, allvany-, lemez-, kapupantcsavarok,
anyak, alatétek, menetes szalak, horganyzott drétaru

-AZ ABC SPAX S GYORSEPITO CSAVAR
MEGKORONAZZA.

A hét minden napjan 8-16 6rdig allunk szives
rendelkezésukre.

JOJION EL HOZZANK!

1142 Budapest, Koméaromi ut 29.
Az M3-as autOpalya bevezet6 szakaszanal,
j6 parkolasi lehet6séggel.

Telefon: 251-4576
Telefon/fax: 251-5458



800 x 450

500x430

782 x 450

020x90

sugaru korivben. A 2-es jelli rakodélap ives ol-
dalanal készitsiink egy 080 mm-es lyukat, ami
a zsUrkocsi fogantyUjaul szolgal majd. A rako-
délapok kdrvonalat mind alulrél, mind fellrél
kerekitstk le, kivéve akét lap csatlakozasi élét.
Ide keriil ugyanis az dsszefog6 zongorapant. A
lekerekitéshez radiuszmarét hasznaljunk, ne
hagyjuk ki a fogantyGfurat kdrvonalat sem. Ra-
diuszmaré hidnyaban alekerekitést fadarabra si-
mitott csiszolopapirral végezhetjuk el.

A lehajthaté rakoddlap alatdmasztasat az ol-
dallapbol (5) kivagott, majd visszacsapozott kis
ful (6) latja el. A fulet alap 450 mm-es oldala-
bél vagjuk ki. Kozépen 120 mm-es bevagast ké-
szitslink az élre merdlegesen, s onnan 120 mm
sugarral negyed kort vagjunk ki a lapbél. A ki-
es6 darabot és a kivagast is csiszoljuk simara. A
kies6 negyed korcikk lesz majd az aldtdmaszt6
ful, ezért a rajz szerint készitsunk r& fogantyu
helyett egy kb. 025 mm-es furatot. A tdmaszto-
ful élébe ragasszunk be két csapot, amik a for-
géastengelyt alkotjak.

A zsurkocsi lapjait kéldokcsapozassal kap-
csoljuk egymashoz. A csapfészkek helyének ki-
jeloléséhez és furasahoz hasznéljuk a felsémaré
kiegészitd készletében talalhaté csapozésablont.
A koldokcsapokat ragasszuk be a fészkekbe.
El6szor az alaplap végéhez illessziik hozza az
5-0s jelli oldallapot, majd a 4-es jell lapot allit-
suk a helyére (B). Az oldallapokra helyezziik fel
a rakodolapot, de ne felejtsik a végleges bera-
gasztas el6tt a tamasztofulet a helyére tenni,
mert kés6bb ez mar nem lehetséges (C). A t&-
masztéful csapjait tarté furatokba véletlentl se
keruljon ragasztéanyag, ezért ezeket kulon je-
16ljuk meg.

A két oldallap kozott két fiok helyezkedik el.
Ezek méretét meghatarozza az is, hogy megve-
zetésiiket milyen médon oldjuk meg. ldénként
készen is kaphat6 fiok. Ha méretben és anyag-
minéségben éppen megfelel6t kapunk, sok
munkat takarithatunk meg.

Az oldallapok tavolsaganak meghatarozasa-
kor e kész fiok méretén kivill a vezetdsin mére-
tét kell figyelembe venni. Barmilyen legyen is a
fiok, beszerezhetd olyan fémbdl készilt fioksin,
mely gorg6k segitségével szinte surlédasmentes
m(ikodést biztosit. Ennek hidnyaban keményfa
léceken csUsztassuk a fiokot. Egy-egy léc keril-
jon afiokok oldalara, 2-2 db léc pedig az oldal-
lapok belsé feluletére, megfelel6 magassagba. A
kett6 kozé kerlljon az oldallapra er&sitett Iéc,
igy afels6 megakadalyozza, hogy a fiok kiha-
zott helyzetben kiboruljon.

450x300

120x120

528x450
(519 x450)

385x280

393 k90
0140

300 x 90

A fiok oldalait (7, 8) fecskefarkfogazassal, a
pozdorjalemezt kdldokcsapozassal csatlakoztas-
suk. A fogazast ugy készitsik, hogy a homlok-
lapon ne latsszanak az oldallapok csatlakoz6 fo-
gai (D). A fenéklap (11) részére 6 mm széles
hornyot kell mami az oldallapokba. Osszealli-
taskor a fenéklap becslsztatasa el6tt a horonyba
csurgassunk ragasztéanyagot. Az oldalélek
osszeillesztése utan aragasztéanyag megkotésé-
ig gyorsszoritoval rogzitsik egyméshoz az al-
katrészeket (E).

A kocsihoz 1 db 6nbedllé butorgorgét vasa-
roljunk, a masik két kerék akocsi anyagabdl ké-
szlljon. El6szor a butorgorg6t szereljuk fel az
alapra ugy, hogy semmilyen helyzetben se le-
gyen lathaté. Ezt kdvetSen hatarozzuk meg aki-
vagando két fakerék (19) pontos atmérgjét (kb.
0140 mm, ha a batorgérgé magassaga 65 mm).
A fenyéfa kerék élére marjunk hornyot a gép-
pel, és htizzunk ra gumigy(ir(it. Ha faforgacslap-
bél dolgozunk, a kerék élét is vonjuk be élIféli-
aval.

A kerekeket 1-1 db 015x150 mm méretd ke-
ményfa csap tengelyre helyezzink, amit az
alaplap élébe sullyesztiink, legalabb 100 mm
mélyen. A beragasztott tengelyre tegytink tav-
tarté gydrit. A kerekeket a tengelyen atfart
06x40 mm-es facsapok tartjak a helytikon (F).

A rakoddlaptoldat felszerelése zongorapant-
tal torténik. Miel6tt ehhez kezdenénk, alap élé-
be készitslink a pant szélességéhez igazodd kb.
3 mm mély sillyesztést. Felnyitdskor igy nem
keletkezik rés a két lap kozott. A felhajthato lap
héatoldalara csavarozzunk egy kis bakot a ful tt-
koztetésére.

A korlatot 08 mm-es aluminium radbol ké-
szitsik. A mintegy 120 cm hosszU rudat hajlit-
suk meg U alakidra. A hajlitasi koriv sugara 200
mm legyen. A korlat az alsé rakodélap vonalat
koveti, a két kis oszlop (10) furatdba helyezve,
és az oldallapokon atf(izve 1-1 lapos anya rég-
ziti (G).

Az oszlopoknak az alaplapba furjunk fészke-
ket és a rad bef(izése utan azokat ragasszuk is
be.

A fi6kokat szabaditsuk meg a rogzit6pantok-
tél és fogantyk helyett farjunk ahomloklapjuk-
ra 1-1 furatot.

A feny6bdl készilt zsurkocsit legalabb két
vékony rétegben lakkal vonjuk be. Ha a kocsi
laminalt pozdorjalapbdl készilt, a feluletkeze-
léssel nincs tobb tennivalénk.

N m-j-
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LAKBERENDEZES

Natuar fabodol

CO RQOIC
ELOSZOBABA

A kdvetkez8kben bemutatott két kis bltordarab elké-
szitését kezdd barkacsoldknak is gjanljuk. A képeken
lathatd szerszamgépek se rettentsenek € senkit. Ter-

mészetesen egy jO minGségl dekopirflrészgeppel

gyorsan és szépen lehet gorbe vonalak mentén vagni, de a kézi flrésszel is boldogu-
lunk. Az is biztos, hogy felsGmardval érdekes és szép élprofilokat alakithatunk ki. De ha
ilyenUnk nincs, akkor csiszolopapirral is készithetiink egyenletesen lekerekitett éleket.
S hogy kinek melyik tetszik jobban, az sokszor izlés dolga.

tolgy- vagy bukkfabol elkészitve még szebb bitort

Rusztikus deszkafogas kapunk. A szélesebb elemek (1) lapmérete

1100x140 mm lehet, a koztik lev6 diszit6 és mere-

vité léc csak 30 mm széles (B). A kereszttartok

A fogas (A) alkatrészeinek 25 mm vas-  830x50x25 mm-esek. Ha az el6szobafalon rendelke-

tag feny6deszkat szantunk. Els6sorban zésre all6 hely, és persze a csalad is nagyobb, akkor
azért, mert ezt konnyebb megmunkalni, és  afogas fiiggéleges elemeit szaporithatjuk.

persze beszerezni is. Mas kérdés, hogy A szabdlyos hullamvonal, vagy szabdlytalan gor-
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be élek kivagasahoz készitsiink kartonsab-
lont. A szimmetriat gy biztositsuk, hogy
elérajzolashoz a kartonsablont forditsuk
at. A masodik és harmadik léchez mar a
kész legels6t haszndljuk sablonként. A
gorbe vonalakat dekopirflirésszel vagy ké-
zi lyukflirésszel egyarant végigvaghatjuk
(©).

Az egyéni élprotil kialakitAsahoz kilén
tanacsot nem adunk, hiszen felsémaroéja
keveseknek van otthon, s 6k nélkilink is
tudjak, milyen lehet6ségeik vannak (D). A
specialis szerszam nélkul vékony deszka-
darabra tekert csiszolépapirral vagy kere-
kitstik le, vagy 45 fokos szogben torjuk le
a hullamos éleket.

Az elemek 0Osszeer8sitésére 45 mm
hosszu siillyesztettfeji facsavarokat hasz
naljunk, a kereszttarté fel6l behajtva (E)

tr
« W -

K - |
n i =
>

*

r «4

Minél tobbet, mert egy

télikabathalmazzal jol

megrakott fogas megle-

het6sen nagy terhelés-
nek van kitéve, és rdadasul nem is egyen-
letesen, szimmetrikusan elosztva. Ugyan-
csak emiatt fontos, hogy er6sen roégzitsiuk
afalhoz, e célra legaladbb 4 db 08-as vagy
010-es mianyagtiplit és 60-as, 70-es poz-
dorjacsavarokat ajanlunk.

Az akasztofilek hazilagos kialakitasa-
val nem érdemes bajlédnunk. Manyagbdl
és fémbdl egyarant széles valasztékban
kaphatok készen is. A vélasztast viszont
érdemes alaposan meggondolni.

Cipoééllvany

A cipé6tarté polc (F) alapanyaga szintén
feny6. A két tokéletesen egyforma oldalfal

REJTVENY

J>o]|
150

(6) legalabb 30 mm vastag anyagbol ké-
sziljén.

Ha a tartd szélességét noveljik, akkor
az anyag vastagsagi méretével is érdemes
féljebb menni, mert a szemnek Ggy kelle-
mesebb.

A fogantyl és a labrész kivagasahoz
el6szor korkiszaréval készitsink 030
mme-es furatokat, majd érintélegesen vag-
juk hozza az egyenes szakaszokat. Ugyan-
csak korkiszaréval farjuk ki a rudak he-
lyét, amelyek atmér6je 014 és 025 mm
kozott legyen, attél fuggéen, hogy milyen
ridanyagot tudunk beszerezni. (A partvis-
nyél is megfelel6.) Osszesen 12 db 70 cm
hosszd rudra lesz szikségink. Fontos,
hogy a rudak a furatokba szorosan illesz-
kedjenek, mert az egész kis allvany merev-
ségét ez biztositja.

A szoros illesztés mellett természetesen
faragasztét, enyvet is hasznaljunk. Az ala-
posan atcsiszolt cip6tartét lakkozhatjuk,
vagy lazurral kenhetjuk be.

Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoportokat -
nyolc kivételével - az dbraban! Egy sz6t kdnnyitésul
elére beirtunk. A nyolc megmaradt sz6 kezd6bettiit he-
lyes sorrendbe rakva, egy barkacsolashoz nélkuldzhe-
tetlen gép nevét kapja.

Kétbetlisek: AZ, DI, FA, KA, KO, NO, ON, ON, 0sS,
OT, PT, RE, UT, VA.

Harombetlisek: ATK, DIA, RIA, TAR, ZSO.

Négybetlisek: DOKI, ETAN, IDOL, LAKO, LIDI,
ODON, SAKK, TORR, UTAS, VEDI.

thetﬁsek: ARASZ, FALAS, [RATO, KATAR, KI-
LOS, PIRIT, PITON, VAKIT.

Hatbetlisek: ALAKOR, FUVOLA, KATONA, OVA-
TOS, PAKOLT, VAKOLT.

Tizbetlisek: KALANDOROK, KITAKARITO, KISZA-
BADIT, TIMOKRACIA, TINTATARTO

Sterczer Odon

A rejtvény megfejtését 1995. januar 20-ig levelez6lapon kérjuk szerkesztéségiinkbe bekuldeni.

Cim: 1393 Bp. Pf. 328

A rejtvényt helyesen megfejték kozétt a BOSCH cég ajandékaként egy szerszamgépet sorsolunk ki.
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AUTO

BONTOBOL (

2. rész

A cserére szorul6 autdalkatrészek beszerzésének
egyik forrdsa az autdbont6 lehet. Bontott alkatrészek
vasarlasahoz adunk tovabbi tanacsokat, ill. felhivjuk

a figyelmet néhéany fontosabb szempontra.

El6z8, 1994/12. szamunkban a motor,
az Uzemanyag-ellaté rendszer és a gyujtas
szerkezeti elemeivel kapcsolatos tudnivaldkat
ismertettik. Cikkliink masodik, befejezé részében
a valto, a differencialm(, a futémd, az elektromos
rendszer és a karosszéria alkatrészeivel foglalkozunk.

Valto

Viszonylag ritkan meghibasodo részegységrél 1évén sz, jo eséllyel pa-
lydzhatunk bontéban torténd beszerzésére.

Kisebb valtohibak hozzaérté szakember kdzremlkodésével aranylag
olcsén javithatok. Ha csak egy-egy alkatrész szikséges, abbdl valészinG-
leg csak Ujat tudunk beépiteni, mert bontéban szinte kizarélag csak egy-
ben, kompletten tudunk valtét venni. Nagyobb hibék esetén azonban min-
denképpen javasoljuk a hasznalt beszerzését, mert Gjonnan mar a szocia-
lista tipusokhoz is horribilis 6sszegbe keril a valtd, és mivel ritkan
hibasodik meg, jo esélylink van j6 allapotat venni. Ilyenkor, mint a motor
esetében, szintén hallgassuk meg az eladé tanécsat, ill. kérjink sérilt au-
tébdl val6 valtét. Egyes bontékban lehetéség van cserére. Ilyenkor a bontd
a sajat jelével ellatott valtot (ha nincs megbontas nyoma) kicseréli. Vasar-
laskor csak a sajatunkkal megegyez6t kérjunk, ill. ha méd van r4, vigylink
mintat. Egyes tipusoknal lehetdség van a valtot 6tfokozatdra cserélni, na-
gyobb atalakitas nélkil. Ugyeljiink arra, hogy ugyanahhoz a tipushoz, év-
jarattol fligg6en, mas méretli valtét épitenek be (pl. egyes BMW-tipusok).
Kuriézumként emlithet6 a FIAT-Ritmo. melynél a benzines motor henge-
rlrtartalméatol fuiggden valtozik a féltengely kihajtasa.

Fontos tudnivald, hogy a benzines és dizelmotorhoz rendelt valté szinte
sohasem egyezik meg. Meg kell emliteniink az automata valtot, ami a volt
szocialista aut6tipusoknal nagyon ritka volt, viszont az import felszabadi-
tasaval egyre gyakrabban lehet talalkozni vele. Vasarlasahoz nagyon ne-
héz tanacsot adni, ha van ra lehet6ségiink, vigylink magunkkal szakem-
bert. Megemlitendd, hogy automata valtéval szerelt gépkocsit kézi kap-
csolasura atalakitani, vagy forditva igen koltséges és bonyolult mivelet,
ezért el6tte gondoljuk &t, hogy megéri-e.

Differencialm

Ha a motor a meghajtott tengely f6lott van, a differencialmi egybe van
épitve a valtoval, értelemszer(ien csak azzal egyutt aruljak. Erdekes kivé-
telt képeznek az ALFA Romed-k egyes tipusai (pl. 75, Giulietta), ahol a
valt6 a hatséhid el6tt van, egybeépitve a differencialm(vel. Amennyiben
talalunk bontott, hidanyos vagy torott haza valtot, abbdl jo eséllyel kérhe-
tiink alkatrészt, igy differencialmdvet is. A mésik leggyakoribb az orrmo-
toros gépkocsi, hatsokerék-meghajtassal. llyenkor a fent emlitett kurié-
zum kivételével a hatsé hidban talalhaté a differencialm(. Vasarlaskor
els@sorban a holtjatékot, ill. az esetleges szarazon futést tudjuk ellendrizni.

Az egyes tipusokra jellemz8 bugasokon hézagolassal, ill. striibb hajt6-
miolaj hasznélataval tudunk segiteni. Fontos, hogy a kip-, ill. a napkerék
fogszamat ellendrizzik, hiszen motorteljesitménytél, motor-, ill. valtéfaj-

tatél figgben kilonboz6 végattételeket alkalmazhatnak. Nem gyarilag
szerelt differencialm( beszerelésével megvaltoznak az autonk menettulaj-
donsagai, de ami a legfontosabb, a sebességméré nem a valds értéket mu-
tatja.

Féltengely

Altalaban a holtjaték megnévekedése miatt cserélik. Egyes autéknal
tipushibaként gyakori a féltengely, ill. a féltengelycsukldk torése (pl. Sko-
da 100, 105, 120, ill. T601). Ha sziikség van ra, ajanlott bontdbol besze-
rezni, hiszen ha fel is kell djitani, 1ényegesen olcsébban Usszuk meg, mint-
ha egy gyari féltengelyt vennénk. Kézzel ellendrizhetjik a holtjatékot.
Beépités el6tt szemrevételezéssel vizsgaljuk meg a gumiharangok allapo-
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tat. Ezzel az apr6 mvelettel, ill. sziikség esetén a cserével jelentésen meg
tudjuk hosszabbitani a féltengely élettartamat. Vasarlaskor tgyeljunk a
féltengely csatlakozasi pontjaira, hiszen még tipuson belil is eltérd lehet
(pl. FIAT Ritmo). Hosszat, vastagsagat hasonlitsuk 6ssze a sajatunkkal,
mert azonos gyartmanyon bel(l is lehetnek eltérések. Szinte kivétel nélkul
nem azonosak a dizel-, ill. a benzinmotoroshoz rendelt, valamint a bal és
ajobb oldali féltengelyek. Szerelésiikhoz altalaban specialis szerszamokra
van sziikség.

Futémd

A futémlvel kapcsolatban mindenféleképpen ki kell emelniink, hogy
alkatrészeit csak javitas, ill. repedésvizsgalat utan épithetjiuk be. Fontos,
hogy szemmel lathatéan sériilésmentes darabot vegytnk.

F6bb egységei:

- leng6karok (szilentblokkokkal, egyes tipusoknal
gombfejekkel egybeépitve),

- gombfejek (szerelhetdk),

- golyalabak.

- futédmiitart6 szelvények, bélcsék,
kerékagyak,
lengéscsillapitok.

Leng6'karok

Nagyon fontos a repedésvizsgalatuk. Mindenképpen csak a sajatunkkal
teljesen megegyez6t vegyik. A két oldali leng6karok szinte sohasem azo-
nosak. Beépités el6tt, ha van ra lehetdség, ajanlott a szilentblokkok cseré-
je, igy a szerelés is konnyebb, és sok kellemetlenségtél kiméljik meg
magunkat (esetleg beépités utan a futoml geometridja nem allithaté gyari
értékre, igy kezdhetjiuk eldlrél ezt az igen bonyolult mveletet).

Sok tipusnal a leng6karokba gyarilag beépitett a gémbfej. Vasarlaskor
mindig a sériilésmentesség, ill. a gémbfej allapota legyen a f6 szempont.
Cseréjét mindenképpen csak szakember végezze.

Goémbfejek

Szerelhet6, leng6kartol fuggetleniil cserélhetd, il. leng6karral egybeé-
pitett gémbfejeket killonbdztetink meg. A szerelhetdek gyarilag altalaban
csavarozva vannak (kivétel a régebbi Ford tipusok, a Taurus, Granada)
ezeknél szegecseltek. Ha lehet, Gjat szereltessink be, hiszen a csere alta-
laban bonyolult mivelet, és ennek az alkatrésznek az ara Gjonnan is vi-
szonylag elfogadhat6. Ha hasznaltat vesziink, a holtjaték mellett mindig
ellendrizzik a porvédé gumik allapotat is.

Rugoék

Ajéanlatos a bont6bol beszerezni, mert a gyéari ara igencsak borsos. A
rugészemeket szamoljuk meg, és ellendrizziik, hogy a sajatunkkal azonos
motor( aut6bdl vasaroljuk, mert kiilonb6z6 henger(irtartalmi motorokhoz
eltérd er6sségli rugot rendelnek. Ugyanez a helyzet a sportos jellegl szé-
riaautoknal (pl. Escort, XRJ, Golf, GTI, Kadett GSI), ahol az alaptipusnal
ez az alkatrész mindig révidebb és erésebb.

Golyalabak

Felul a karosszériahoz, alul a kerékagyhoz csatlakozo, ill. gyakran az-
zal egybeépitett komplett alkatrészrél 1évén szd, egyes részeit kilon kell
vizsgalnunk, bar a bontok &ltalaban csak egyben adjak. Felulrél indulva
els6 a toronycsapagy. Javasoljuk, hogy csere esetén csak Ujat épitsiink be,
ez a mivelet altalaban igen bonyolult, szerszdmigényes, és bontas koril-
ményei kozott nehéz az allapotarél meggy6z6dnink. Tobbi alkatrészét



(lengéscsillapito, rugd. kerékagyi kilon targyaljuk, az ott leirtak érvénye-
sek a gélyalébra is.

Futém(itarté szelvények, bdlcs6k

Gyarilag igen draga alkatrészekr6l 1évén sz6, mindenképpen indokolt
bont6bdl valé beszerzésik. Szemrevételezéssel, ill. repedésvizsgalattal
gy6z6djink meg sérilésmentességiikr6l. Egyes tipusoknal a karosz-
széridval érintkezd részeknél, ill. ahol a sar meg tud maradni, gyakori a
korrézié, (pl. Peugeot hats6 hid. Citroén BX). Mintaval, esetleg kédszam
alapjan gy6z6djiink meg arrdl, hogy az alaktrész azonos a miénkkel.

Kerékagyak

Vasarlasakor az ellen6rzési pontok a kovetkez6k: a futom(ihoz valo
csatlakozasuk, a kerékcsapagyak felfekvé fellletei, a kozponti kerékcsa-
var menetének allapota, ill. ezek sériilésmentessége. Cseréjét szakmiihely-
ben, szakemberrel végeztessik.

Lengéscsillapitok

Megkdzelitd allapotukrél, amennyiben folyadéktoltéstiek. az esetleges
szivargas, ill. a kézi erével torténé mozgatas arulkodik. Bontdbol besze-
rezni igen kockazatos, hiszen mikodésikrél pontos képet csak beépitve
kapunk. Ha tehetjik, Gjat vagy feltjitottat hasznaljunk, hiszen beszerelése
bonyolult m(velet.

Fék

Alkatrészei: féktarto (féknyereg), munkahengerek, fékcsévek, fékbeté-
tek. A féknyereg leggyakoribb hibéi: a fékfolyadék szivargasa a dugaty-
tyanal, ontvényrepedés. torés a feler6sitési pontoknal, ill. a légtelenitd
csavar bemarddasa a menetbe. Vasarlaskor ezek legyenek a f§ vizsgalati
szempontok. Repedésvizsgalat utan szakemberrel szereltessiik be.

Munkahengerek

A féfékhenger szigorlian csak javitas utan beépithet alkatrész, a szak-
boltokban megvésarolhaté feltjitokészletet felhasznalva csak szakember
cserélje, ill. épitse be. A biztos megoldas a gyari Uj vagy az utangyartott.
és megfeleld tipusbizonyitvannyal ellatott f6fékhenger. A fék munkahen-
gerekre ugyanezek a tudnivalék vonatkoznak.

Fékcsovek

Fémbdl és gumibdl készilnek. Fém anyagut végsziikség esetén, ideig-
lenes megoldasként véasarolhatunk bontobél. Gumi fékcs6b6l mindig csak
Gjat épitsiink be. (A bontékban altalaban elvagjak, hogy még a kisértés se
legyen meg a megvasarlasahoz). Fékbetétet csak Ujra cseréljink, az erre
specializalodott kisvallalkozasoknal kedvezd aron beszerezheték a gyari-
val majdnem mindig megegyez& mingéségl fékbetétek.

Elektromos berendezések

Onindité
Ennél az alkatrésznél javasol-
juk a bontébol torténé beszerzést,
hiszen a gyéri 0j nagyon draga.
Vasarlaskor, ha méd van ra, pro-
baljuk ki az elektromos rend-
szerét. beépités el6tt azonban vi-
gyuk el szakm(helybe, ahol min-
den paraméterét mérni tudjak. A
hibédk kijavitasaval (csapagy-,
szénkefe-, bendix-csere, esetleg
tekercselés) szinte az Ujjal egyen-
érték{ oOninditét épithetiink be.
Nagyjabol ugyanez vonatkozik a
generatorra (1). annyi kulénbség-
gel, hogy a szakmUhelyben a di6dak és a fesziiltségszabalyozé allapotat
mérni rudjak. sziikség esetén kicserélik.

Akkumulator

Tavasszal, nyaron ideiglenes megoldasként egy kis szerencsével vasa-
rolhatunk olyan akkumulatort, amit egy darabig még tudunk hasznalni, a
hideg id6szak bealltaval azonban csak (j akku beszerzését javasoljuk.

Vilagitotestek
Allapotukrél egyszerlien meg tudunk gy6z6dni, szemrevételezéssel
minden kiderul. Az tveg részeknél a kavicsfelver6dések nyomat keressiik,
a foncsorozasnal a korrozidt és a mattulést vizsgaljuk.
Fontos, hogy minta alapjan vésaroljunk, hiszen tipuson belil is lehet-
. nek eltérések.

H(ité-, flitémotorok
Vasarlasukhoz ugyanazokat a szempontokat vegyik figyelembe, mint
az 6nindito, ill. generator esetében.

Vilagitas-, gyujtaskapcsolok

Meghibasodéasuk f6 oka altalaban az érintkez6k korrodalodasa, érintke-
zési hibak. ill. a mianyag alkatrészeik torése, repedése. Javasoljuk, hogy
Ujra cseréljék, hiszen kilonlegesen fontos biztonsagi berendezések, de
nem elhanyagolhatd egy esetleges elektromos zérlat, t(iz veszélye sem.

Kabelkéteg

Cseréje igen bonyolult, iddigényes mivelet, mindenképpen csak szak-
ember végezze. Id6igényessége miatt a bontdk altalaban nem foglalkoz-
nak kiszerelésével.

Biztositéktabla

Beszerezhetd hasznaltan is, hiszen ritkan meghibasodé alkatrész, nagy
eséllyel talalunk jo allapotdt a bontéban. Megemlitendék még az utébbi
idében elterjedt, a motort, ill. a befecskendezést iranyitd elektronikak.
Csak kiprobalas utan javasoljuk megvasarolni, hiszen draga alkatrészrél
van sz0.

Karosszéria

A részletezést kezdjuk a szélvédé, ill. az oldaliivegekkel (2). Alaposan
nézzik at, esetleg kavicsfelverddések karcolasok nyomat keresve, s ha
megfelel6nek talaljuk, ellendrizzik, hogy ugyanahhoz a tipushoz valé le-
gyen, mint a mienk, és csak ezutan szereltessiik ki. Ez rendkivil fontos,
mert ugyanzon tipuson belil méretbeli és formabeli kiilonbségek lehetnek.

Karpit, utastér
Leggyakrabban ajtokarpitokat, mdszerfalat (3), uléseket keresnek a
bontékban. Ezek allapotar6l szemrevételezéssel gy6zédhetiink meg.

Karosszériaelemek

A csavarozassal felerésitett elemeket j6 mindéség(, esetleg specialisan
kiképzett szerszamokkal viszonylag egyszer( leszerelni. Probléma akkor
adodik, ha olyan elemet, részt, esetleg a komplett karosszérida elejét vagy
hatuljat keresstik, amelynél vagnunk kell a lemezt. Bontékban csak Ugy
vagnak, ha a mellete 1év6 elem még hasznalhaté marad. Tehat pl. a hatsé
sarvéddvel egyltt nem adjak oda a fél hatfalat, hiszen az kiilén is eladhato.
Vagasnal, ill a vonal kijeldlésénél nagy segitség, ha a javitast végzé ka-
rosszérialakatos jeldli ki a vagas helyét. Ha azt az elemet vasaroljuk meg,
amelyiken az alvazszam talalhatd, kérjiink pontos szarmazast igazol6
szamlat.

Bontoéban torténd vasarlaskor altalanosan érvényesek a kdvetkez6k:

Amennyiben olyan alkatrészt kérink, ami nincs raktéaron, és a kiszere-
lése munka-, ill. id6igényes, megfelel6 foglal¢ lefizetése ellenében, vallalt
hatéridére kibontjak. A vésarolt alkatrészekre nincs garancia. Egyes bon-
tokban a nagy értéki alkatrészekre kérhetiink cserelehetdséget. Amennyi-
ben beépités utan deril ki, hogy az alkatrész rossz vagy javithatatlan, ill.
gazdaségtalan ajavitasa, a bontd egyszeri lehet6séget ad a dijtalan cserére.

Vasarlaskor mindig kozoljik autonk pontos évjaratat, tipusat, hogy az
eladék tudjak, van-e a kért alkatrész.

Reméljik, hasznos tanacsokkal tudtunk szolgalni a bont6bdl torténd
alkatrészbeszerzéshez. Az igy megjavitott autoval 6romteli, miszaki hi-
baktél mentes kozlekedést kivanunk.

Sotkovszky Ferenc tizemmérnok
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Egy kilonleges, nem a klasszikus format mutaté

szék elkészitéséhez szeretnénk kedvet csinalni.

Régi fényképeken, filmekben lathatunk hasonlé

batordarabokat. Régiségkeresked6knél néha

még ma is felbukkan faragassal is diszitett, karpitozott el6dje az altalunk ajanlottnak.
Bar azok nem 0Osszecsukhatok, mint az itt bemutatott szék, mely igy kevesebb helyet
foglal hasznalaton kivil. Egyik valtozatnak sincs héattamlaja, csak a két oldalon

kartamasza (A).

szék alapanyaga keményfa, darabjai viszonylag egy- mm keresztmetszetli anyagbdl késziljon. A labazat léceit
szer( forméjuak, hazi barkdcsmihelyben is megmun-  90x40 mm-es 700 mm hosszU staflibdl vagjuk ki. Mivel 8 db
kalhatok. Az X alakban csatlakoz6 labazatlécek (1) azonos méret, ivelt lAblécre lesz sziikségunk, készitsiink
megmunkalas utani mérete és az Ul6lap léceinek (2) leablont az I. dbra szerint. A sablonon rajzoljuk meg a fura-
resztmetszete 40x40 mm. A talp (3) és a karfa (4) 80x40 tok helyét is, és azokat nagyon pontosan jeldljik at a fa-

710

230
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anyagra. Az Ul6laplécek
mérete a ll. abran talalhato,
ezekhez ugyancsak ajanla-
tos sablont késziteni. Fi-
gyeljink a furatok és a 45'-
os letorések, ill. a 45‘-ban
levagott vég helyzetére.

Mint az a képen és rajza-
inkon lathaté, a széket al-
kot6 léceket négy tengelyre
kell flzni (B). lgazan j6
megoldas az lenne, ha a
8-8 db lécen athalad6 ten-
gelyek furatait egyszerre
farhatnank ki, azonban az
lehetetlen feladatnak tdinik.

igy marad a nagyon ko-
rultekintd. pontos munka. A
minden iranyl mer6leges-
ség betartdsa érdekében a
farégépet helyezziuk Aall-
vanyra, ill. lehet6leg nagy
allvanyos farégépen készit-
stk el a tengelyek részére
a furatokat.

A labazat léceit 010
mm-es koldokcsapokkal
rogzitsik a karfahoz, ill. a
talphoz, A lablécek végeibe
pontosan kozépre kertiilje-
nek a 15 mm mély csapfu-
ratok és a ragasztoba mar-
tott, 30 mm hosszura le-
szabott csapok.

A talp, ill. a karfaléceket
a lll. &bra szerint furatoz-
zuk 20 mm mélységben.
Egyformara készitsik el6
mind a négyet. Az dsszeal-
litast majd figyelmesen kell
végezni, mivel az alkatré-

szek nem szimmetrikusak. A megadott méretliekre készitve
az alkotérészeket, dsszedllitas és ragasztas utan a lablécek
kozott 44 mm hézag keletkezik. Ebben kényelmesen elfér-
nek 1-1 alatéttel a masik labazat lécei.

ANgy labazat végleges Osszeragasztadsaval kezdjuk az
Osszedllitast. Ugyeljink arra. hogy a karfa és atalp a
mmnegyedik labléct6l mért 102 mm-es tllnyllasa azonos
oldalon legyen. A ragasztéanyag megkotése utdn a masik
labazatot az el6z§ lécei kdzé bujtatva kell ragasztashoz el6-
késziteni. Ennek a labazat-
nak a negyedik labléce a
102 mm-es karfarész ala ke-
rdl, a talp, ill. a karfa hosz-
szabb kinyulasa pedig az el-
lenkezd oldalra, mint el6bb

). ,

Amig a ragasztas teljesen
megszarad, készitsik el a
tengelyeket. Ehhez szabjunk
le 08 mm-es koracélbdl 4 db
350 mm hossz( palcat,
végeikre vagjunk 15 mm
hosszon M8-as menetet.

Az els6 tengelyt a labaza-
tok osszetlizésére hasznal-
juk. Ne felejtsiik el az M8-as
alatéteket a lablécek kozé a
tengelyre flizni, hogy nyitas-
kor, dsszecsukaskor a lécek
ne surlédjanak egymashoz.
A tengely végeire is keruljon
alatét az anya ala.

A tengely hosszat ugy ha-
taroztuk meg, hogy az nem
I6g ki a csavaranyabdl. Ha
mégis, a kiall6 részt kdszo-
riljuk le. nehogy sérilést

okozzon az éles,
menetes vég.

Az anyékat lecsa-
varodas ellen Loc-
tite csavarrogzitével
biztosithatjuk, amit
szikség esetén egy
er6teljes mozdulat-
tal oldani lehet.

Az Ul6lap léceit
elészor kozépen
flizzik Ossze egy
tengellyel. It is he-
lyezziink minden léc
kozé alatétet. Rak-
juk a léceket egy-
mas mogé egy asz-
talra.

A 45c-0s letoré-
sek valtakoz6 irany-
ba é&lljanak, ahogy
majd a labazatba
flizzik az ul6lapot.
Az anyak rogzitése
utdn az oidaltenge-
lyek kdvetkeznek.

ANinyitott allapot-
ban a 45:-o0s
L m letorések a la-
bazatlécekre ta-
maszkodnak. Ha a
lécsor  kinyitaskor
nem képez sik lapot,
ezeket a letoréseket
kell utélag finomcsi-
szolassal korrigalni.
A karfa fels6 élét
gondosan munkal-
juk radiuszosra, a
végek éleit csiszol-
juk le csakigy, mint
az Ul6lap els6 és
utolsé lécének élét.
A talpfa talajjal
érintkezd élét s
tompithatjuk gyalu-
lassal vagy csiszo-
lassal, hogy na-
gyobb legyen a fel-
fekvési felllete.
Tulajdonképpen a
feluletkezelés van
héatra, amit ki-ki izlé-
se szerint végezzen
el. Lehet a fat pacol-
ni, lakkozni vagy
barmilyen  szindre
befesteni.
Bizunk benne,
hogy az &sszecsuk-

hat6 szék kedvenc darabja lesz a kiilénleges butorokat ked-
veld és szeretd olvasdinknak, s 6rémmel hasznaljak majd
kertben pihen6széknek, firdészobaban, vagy akar csak
potszéknek, ha sok vendég gylilt 6ssze a lakasban.

A sziikséges anyagok egy szék elkészitéséhez:

8 db  90x40-800
4db  80x40-414
8 db  40x40-455

4 db 08x350 mm

36 db M8-as
16 db M8-as
16 db 010x30

labléc

karfa, ill. talp
ulélapléc
tengely

alatét

anya
keményfa csap

- nga -
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yartmanycsalad

Az (j PEX gyartmanycsalad ,,zaszldshajojat”
mar mult év majusi szamunkban bemutattuk. A
PEX 15 AE 150 mm-es tarcsaatmérdjével, 420
W-os teljesitményével, vezérlGelektronikajaval
és ,,Powermatic” rendszerével mindenképpen
csticsgépnek szamit. A Powermatic szabalyoz6-
rendszer lehet6vé teszi, hogy iresjaratban a gép

10
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alacsony fordulatszamon jarjon, igy az anyagra
rdhelyezve nem mar bele a feluletbe. A fordu-
latszdm a rdnyomds hatasara kezd csak nove-
kedni, egészen az elére bedllitott fordulatszam-
hatérig, a kapcsolégombba beépitett fordulat-
szam-szabalyozé benyomasanak megfelelen.
Azzal, hogy a fordulatszam-hatéarolé lekerdlt a
kapcsolégombrdl - akorabbi gépeken ez csupan
egy mechanikus (tkdz6 volt - és killon kerék-
ként a markolaton helyezték el, a fordulatszaba-
lyozas sokkal finomabba valt (1). A szabalyozé-
gomb minden esetben a telijes benyomasi tarto-
manyban szabalyoz. Ugyancsak a PEX 15 AE
egyedi kilonlegessége az a gumikorong, amely
a csiszolotarcséat koriulveszi, és egészen a csi-
szolt feltletre simul. Ily médon a por nem jon
ki akorong aldl, és a porelszivas sokkal hatéko-
nyabb. A PEX 15 AE formai kialakitasa igen jo
fogést biztosit. Az eliils6 markolat sziikség ese-
tén visszahajthaté - igy a gép kodzvetlenul fal
mellett is hasznalhaté (2) - a motorhaz teteje
pedig ugyancsak j61 kézre all. A csalad kés6bb
szlletett két kisebb tagja a PEX 12 AE, ill. a
PEX 11 AE. Ezek teljesitménye és tarcsaatmé-
r6je kisebb (l4sd a tablazatot), fordulatszamuk
viszont nagyobb. Valamennyi gépen U0j helyre

kerult a porzsék - oldalrél a markolat ala (1) -
és mindegyikbe beépitették az Un. tanyérféket
is. Ez a szerkezet a bekapcsolas utan viszonylag
lassan engedi felpdrogni a gépet, a csiszol6ta-
nyér nem kap bele az anyagba és a gép nem
ugrik ki az ember kezébdl. Azt mar mondani
sem kell, hogy valamennyi tipuson porelszivé is
van.
A rend kedvéért megemlitjuk, hogy a 12-es
és 1l-es gépnek létezik szabalyoz6 elektronika

Csiszolotanyér 0

Nevleges teljesitmenyfelvétel W 250
Uresjarati fordulatszam 12 000
Rezgésszam 24 000

Excentricitas

saly, kb

4500-
9 000 - 24 000

Baranygyapju sapka Magasfény(i polirozashoz

Polirozé szivacs Viasz bedorzsoléséhez

Porgylijt6 zacské papirb6l.

Papir porzacské
apir porzacsko Tiszta, pormentes hulladékkezelGt |

Csiszoldlap
durva Rozsdatlanitas, durva szennyezést
kozepes eltavolitasa, puhafa és fém strukt

finom Si-karbid sa. Feddlakkok kijavitasa,

Polirozé filc Politarok bedolgozasa

Csiszol6lapok tép6zarral

Szemcsenagysag Univerzalis, fa + fém, korund,
60, 120, 240 nyitott, 5 db

Szemcsenagysag Lakk + festék, csiszolast aktiviza
60, 120, 240 hat6anyag bevonattal, 5 db

- igy természetesen fordulatszam-hatarolé -
nélkili valtozata is (PEX 12 A, ill. PEX 11 A).
Ezekkel a kereskedelemben nem nagyon talal-
koztunk.

400 400
13 000 4500- 13000
v nk 9 000 - 26 000

2 000
5 000



Bosch PEX excentrikus csiszoldk
A zsenialis trukk.

"Robert Bosch Kift.
269-8343
269-8344
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A kerekek és a gorgok sok helyen, sokrétlien kdnnyitik meg életiinket. Ha jobban szétnéziink
a minket korlvevo vilagban, észrevesszilk azokat a lathato, s6t lathatatlan alkatrészeket is,
amik el6segitik a nehéz targyak mozgatésat, a kénnyebbek akadaly nélkili elmozdulasat.
Sokszor allunk egy tonkrement kerék folétt azon toprengve, vajon kapunk-e ugyanilyet vagy
legalabb hozza hasonlét. Néha jé lenne, ha egy telepakolt ladat, fiokot nem a betonon, padién
huzva kéne el6réancigalni, hanem kigérdilne a polc alél.

Ehhez szeretnénk segitséget nyujtani azzal,
hogy a teljesség igénye nélkil bemutatunk né-
hany kilénboz6 tipusu gorg6t, kereket. A képe-
ken lathaté darabokat a MUART Rt. Miiszaki
Kisaruhdzdban (Bp. VI., Bajcsy-Zsilinszky ut
61.) fényképeztik.

A gorgbket tobbféle szempont szerint lehet
csoportositani. Tervezéshez és agorgd kivalasz-
tdsahoz, vasarlasahoz harom f6 dolgot kell el-
dontentink: mekkora terhet akarunk mozgatni,
milyen legyen a kerék atméréje, mennyi hely all
rendelkezésre a kerék vagy gorg6 részére -
vagyis a beépitési magassag méretét kell meg-
hatarozni.

Gorg6 fajtak

J6 ha tudjuk, hogy kaphatok fixvillas és &n-
beallé gorgdk (1), fékezhetd (2) és fék nélkili
kiviteltiek, egy és ikerkerekesek (3). Az ipari és
mUszergoérg6k kis és nagy teherbirasuak is le-
hetnek, gumi vagy mianyag futéfelllettel ké-
sziilnek (4). Kerékatmér6tél fuggéen az ipari
gorg6k akar 1500 kg teher elviselésére is alkal-
masak. Ezek a nagy teherbirasu kerekek ontott-
vas tarcsaval készilnek. A tarcsék anyaga ezen-
kivul lehet még préselt acéllemez vagy akar ma-
anyag (polipropilén) is, teherbirdsuk azonban
ezeknek kisebb. A kerekeket préselt, acéllemez-
b6l késziilt villa tartja.

Mint emlitettiik, tervezéskor fontos szem-
pont, mekkora teher mozgatasat akaijuk a ke-
rékre bizni. Barmilyen gorgérdl is legyen szd, a
kerekek atmérgjét szabvanyos méretliekre hata-
roztdk meg, természetesen e szerint valtozik a
beépitési magassag is.

A gyartok altal kibocsatott gyartmanyismer-
tet6k a gorgdk f6bb jellemzgit (kerék atmérdje,
beépitési magassag, teherbirds kg-ban) tartal-
mazzék. Néhany tampontul szolgal6é adattal ta-
jékoztatjuk olvaséinkat. Ipari gérg6k teherbira-
safligg attol is, hogy milyen akerék futéfelilete
1, 2, 4,5). Az 080 mm- es kerék 90-100 kg,
0100 mm-es 70-125 kg, 0125 mm-es 100-150
kg, 0160 mm-es 135-200 kg, 0200 mm-es
205-250 kg teherbirasu.

A miiszergorg6k kerékatmérsje 014 mm-tél
0125 mm-ig valtozé, ilyen nagyséagban kapha-
tok. A legkisebb teherbirdsa 25 kg, az 045-50
mm-es keréké 40-55 kg, mig a legnagyobbal
mar 100 kg terhet is biztonsdgosan mozgatha-
tunk.

Az ikerkerekes gorg6k (3) teherbirasa joval
nagyobb, ha nem is duplaja az ugyanolyan mé-
retli, de szimpla kerékkel szerelt gorgékének.
Pl. Az 050 mm-es gorg6 teherbirasa 40 kg, mig
az ikerkerekesé 60 kg, az 075 mm-es 50-55 kg-
mal terhelhet§ mig az ugyanakkora ikerkerekes
100 kg-ot bir el.

Felerdsités modja

A felerfsités modja szerint egy vagy négy
ponton (3) rogzithetd gorgdk léteznek. A fixvil-
las és a talpas, 6nbedll6 gorg6k 4-4 furaton ke-
resztil, csavarral erésithet6k fel. Az egy furattal
rendelkez6 6nbedll6 gorgét a furat méretének
megfelel6 hatlapfejli csavarral és anyaval lehet

felfogatni. A kereket tarté villara a felfiggeszt6
lap vagy tarcsa Ugy van felpréselve és csapé-
gyazva, hogy azt onnan nem lehet levenni.

A gumikerekek szine altalaban fekete, kilon-
leges igényre (pl. kérhdzakban) nyommentes,
vilagosszirke gumival is készilnek kerekek.

Azonos tipust gorg6kbdl egész méretsort
gyart az ipar, igy gond nélkil valaszthatjuk ki a
megfelel6t (5, 6).

Nagy teherbirasi gorg6ket pl. raktarakban
mozgathaté allvanyok labaira szerelnek. Ha az
6nbedllé kerekekbdl legalabb 2 db fékezhetd, az
allvanyt megakadalyozza az elmozdulasban.

irdsainkban gyakran ajanljuk, hogy batorgor-
g6ket szereljink valami ala, vagy vasaroljunk
egy vagy tobb kereket. A butorgorgék alkatré-
szeit fekete mlianyagbol, 6ntési technolégiaval
készitik, majd szerelik. Ujdonség a szines gérgé
(7), kaphato fémhazas, s mindkettd van fékezhe-
t6 kivitelben is.

A butorgorg6t egy fémtengely tartja ahelyén,
mely koril a mozgas iranyat kovetve elfordul.
Feler6sitéstdl fliggéen haromféle tartozék korul
vélaszthatunk (8), melyeket esetenként kulon
kell megvéasarolni. A tengely goérgébe csatlako-
z6 vége mindig azonos kiképzés( és méretd, igy
a gorg6t egyszeri kicserélni. A tengelyen egy
horony talalhatd, benne a szorité Seeger-gydr(.

Szerelési valtozatok

A tengely alakja, végkiképzése attdl fiiggjon,
hogyan tudjuk a feler6sitést megoldani. A 8/a
tengelyhez tartozékként kaphaté olyan méanyag
huvely, amelyben a tengely a felsé Seeger-gy(-
rli segitségével megszorul. A hivelyt a gordi-
tend6 buator anyagaba kell sillyeszteni, és az ut-
koz6peremén talalhaté6 négy furaton keresztil
rogziteni. Ezt a megoldast hasznaljak pl. fotelok
mozgatéséara, ahol el6fordulhat, hogy a gorgd
ténkremegy, ki kell cserélni. Beszerezhet§ mar
olyan mianyag huvely is, amit csébe, zartszel-
vény(i acélba lehet beditni, és gorgét abba csat-
lakoztatni. Ezek kiils6 mérete a szabvanyos cs6
és zartszelvény méretéhez alkalmazkodik.

Ha a gorg6 felerGsitése csavarozassal meg-
oldhat6, a8/b talpra hegesztett tengelyt hasznal-
juk. Olyan fémszerkezetre, aminek anyagaba
metrikus mener vaghaté a 8/c jel(i tengely alkal-
mas, ami villaskulccsal becsavarhatd.

A butorgorg6k teherbirdsajoval kisebb, mint
a miszer- és ipari gorgéké. A mianyaghdl ké-
szllt ikerkerekes gorg6k darabonként 35 kg-mal
terhelhet6k, mig az egykerekes, fémhazas kivi-
telliek 40 kg hordaséara alkalmasak. A 9. és 10.
képeken kerekek lathaték tengellyel és tengely
nélkul, kialakitdsuk és nagysaguk igen valtoz6é.

Tengelyes kereket vegyunk olyan helyre,
ahol a tengely és a kerék mar hasznéalhatatlan,
de atartovilla még ép. Sok kiskertben szorul a
flinyird kerékcserére, biztos taldlunk tengely
nélkili, megfelel6 méretli mianyag kereket.

A tengely nélkili kerekek csapaggyal, per-
sellyel vannak ellatva, a manyag kerekek sima
Uregesek. A nagyobb teherbirdsi kerekeket
fémtarcsas kivitelben, a nagyméretiieket kull6k-
kel gyartjak.

- m-

HELYREIGAZITAS

Decemberi szdmunk 16. oldalan 1évé ,Au-
tok felkészitése...” cim( cikktinkbél harom
abra sajnélatosan kimaradt. Kiegészitésul
kozoljuk ezeket, valamint a megjelentek
helyes szamozasat.

A szbvegben: 2 helyesen 4; 3 helyesen 6.
A kimaradt képek 2. 3. 5.

A szerz6t6l és az olvasoktol elnézést ké-
rink.

A 18. oldalon az ,Elektronikus hémér6
cim( cikkiink kapcsolasi rajzaba egy kis
hiba csuszott. A 723-as IC labkiosztasa he-
lyesen megismételt &brarészletiinkdn lat-
hato.

13
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BEMUTATJUK

ELEKTROMOS

1 N

Egyetlen kéziflirész is sokféle feladatra hasznalhat6, a karacsonyfa kurtitasatol kezdve az
asztallab rovidebbre flirészelésén at a gyiimolcsfak gallyazasaig. De ha valaki igényesebb,

gyorsabb vagy pontosabb munkat akar végezni, esetleg kiilonféle anyagokat vag méretre, a
cserélhet6 pengéjl elektromos flirészek sokkal jobban megfelelnek. Valaszfalelem, csatorna-
cs6, hullamlemez, gerenda vagasakor, szabasakor és altalaban mindenféle darabolashoz hasz-

nos segitség a motoros flirész: a gépi rokafarkflirész, és a kett6s pengéjl, tandemf(irésznek
(vagy a talaldé markanev(i Alligator utan krokodilflirésznek) nevezett elektromos gép.

A KET ALAPTIPUS

Az elektromos rékafarkfiirészek sajatossaga-
ikban és alkalmazhat6sagukat tekintve keveré-
kei a lyuk- (szlré-), a tarcsa-, valamint a lanc-
flirésznek. E fiirészfajta konstruktérei val6szi-
nlileg egy mindenre alkalmas, mindenkinek
megfelel§ gépet szandékoztak tervezni. Csak 4-
5 éve gyartjak a masik gépi flrésztipus, a tan-
dem rokafarkf(irész - kulénb6z6 anyagok vaga-
sara vald pengével felszerelhet6 - valtozatait.
Ennek ihlet6je a haztartasi elektromos kés lehe-
tett, két részb6l allo, egymassal ellentétes irany-
ban rezg6 ikerpengéje azzal azonos elven vég.

14 VEEie? T

Ez a pengemozgas eredményezi, hogy a tan-
demfiirész agresszivebben ,harap” az anyagba,
sigen termelékenyen lehet vele dolgozni. A tan-
demf(irészek (pl. Alligator) teljesitménye 1000
W feletti, ez eredményezi a robusztus dupla
penge erdteljes mozgatasat (2).

Az elektromos rokafarkf(irésznél a flirészelés
hatékonysagat noveli a lyukflirészeknél is alkal-
mazott pengemozgatas. Az a megoldas, melynél
aflirészelést végz6 szerszam nemcsak el6re-hat-
ra mozog, hanem a hajtom( kialakitasa folytan
fel-le is ,billeg”.

Ennek kovetkeztében erételjesebben és ked-
vez6bb szdgben hatol a flirészelend6 anyagba
(1). A metszeti rajzon (3) lathat6, hogy a rezgé-
lengé elektromos flirész mozgasat a meghajtd
fogaskerék két oldalan 1évé excenter vezérli.

MELYIKET, MIHEZ

A roviden jellemzett két flrésztipusnak egya-
rant vannak elényds és kevésbé kivanatos jel-
lemz8 tulajdonsagai. A tandemf(irész az er6s
motorral hajtott, széles, nagy pengéje miatt
szinte kényszer(ien egyenesen fiirészel, nem is
,maszik el” az anyagban, viszont ivek, kanya-
rok, gorbuletek nem vaghatok vele.

Az elektromos rokafarkflirész tébbféle fel-
adatra alkalmas, szinte nincs olyan anyag (a fé-
met is beszamitva), amit ne lehetne flirészelni
vagy (késszer(i penge hasznalataval) vagni vele.
Kulénbozé kivitell, anyagu flirészlapok hasz-
nalhaték hozza, a szerszamgyarték Ujabb és
Ujabb pengéket, raspolyokat, drét- és mianyag
keféket készitenek e flirészfajta még sokolda-
libb hasznalatédhoz.

A tandem rokafarkf(irészekhez a valamivel
szlikebb pengevalaszték is elegendd, éppen a
gép felépitése miatt. De ehhez is gyartanak fa,
mlanyagok, gipszkarton, L. keményfa, pozdor-
ja és porozus szerkezet( épit6elem darabolasa-
hoz val6 pengét (4).

ALKALMAZASI
LEHETOSEGEK

Az elektromos flirészek minden olyan mun-
kahoz valék, ahol darabolni, leszabni, kivagni,
leflirészelni kell valamit. A ronkok, fadgak da-



rabolasakor, gerendak, tet6szerkezeti elemek
alakra vagasa soran, vastag csovek, csatornaele-
mek. léckotegek, pdrusbeton stb. vagéasara a ro-
busztusabb tandem rokafarkfiirész termeléke-
nyebb (5, 6).

Az el6bbiekkel szinte azonos munkék elvég-
zésekor a motoros rékafarkflrész is jol haszno-
sithatd. A mar emlitett szélesebb szer-
szamvalaszték miatt azonban nemcsak a szoka-
sos flirészelési feladatokat végezhetjiuk velik,
hanem raspolyozni, soijéatlanitani, rozsdatlani-
tani (7), polirozni, tisztitani is lehet a segitsé-
glikkel.

A végast, darabolast, csiszolast, raspolyozast
sth. olyan helyeken is végezhetjik az akkumu-
latoros fiirésszel, ahol nincs aram. vagy el6nyd-
sebb a kéabel nélkili gép.

A helyszinen darabolhat6 pl. a csatorna vagy
eresz anyaga (8).

A helyhez nem kotott géppel a kerités rozs-
datlanitasat (9). a kerékpar polirozasat (10),
vagy akar a felesleges agak, gallyak levagasat is
elvégezhetjik (11).

Az akkumulatoros f(irész révid ideig végzett
feladatokhoz kivaléan megfelel, de jé tudni,
hogy hasznalaton kivil lehet6leg feltéltve ta-
rolandé. A munkavégzés folytatdsaval nem kell
fél napokat varni, a viszonylag draga, de igen
hasznos és az akkumulatort messzemenden
kimélé gyorstolté berendezéssel alig negyedéra
alatt ismét ,,bevetésre kész" az akkus flirész.

SZERKEZETI
MEGOLDASOK

Univerzalissa ugy valik elektromos f(iré-
sziink, ha a megfelel6 pengéket hasznéljuk az
egyes feladatokhoz. Attdl figgden, hogy a fi-
rész milyen konstrukcioju, kulonféle pengebe-
fogasi modokkal talalkozunk. A legéltalanosabb
megoldas szerint a pengét a szerszdmbefogéba
illesztjik, s a régzitdcsavart az imbuszkulccsal
megszoritjuk (12).

Akkumulatoros flirészeknél a teljesitmény-
hez ill6, finomabb fogazasu pengét a lyukfiiré-
szeknél ismert médon lehet régziteni (13).

Munkaigényesebb az a pengebefogési mod,

melynél a lyukfiirészpengét lehet alkalmazni
ugyan, de egy kiegészité szerelvény segitségé-
vel. A pengére kell csavarozni a régzité vasala-
tot. s csak azutén erdsithetd a szerszambefogéba
(14

A tandemfiirész dupla pengéjét két Iépésben
foghatjuk be, a két pengét egymas utan csusztat-

juk be a pengevezetékbe, majd a szer-
szambefogdban imbuszcsavarral rogzithetjik
(15)

Szamos elektromos fiirészen oOtletes szerke-
zeti megoldasokat talalunk, melyek arra szolgal-
nak. hogy a munkavégzés pontossagat vagy ké-
nyelmét fokozzak. Az allithat6 talplemez lehe-
tévé teszi, hogy a fiirészpenge teljes hossza
jobban kihasznalhato legyen (16).

Az elbilleni képes talplemez miatt a ferdén
tartott, s a f(irészelés szempontjabél kedvezébb
helyzetli gép jol vezethet6, a fellletre ta-
maszthaté. és pontosabb a szerszam vezetése is

/)A flirészbakra rogzitett géptartd6 kényelme-
sebbé teszi ronkok, agak darabolasat, tehermen-
tesiti a gépet tartd kezet (18).

A tandemfiirészeken a foganty( leszerelhetd,
ha a munkavégzés soran Utban lenne vagy tet-
sz6leges helyzetbe allithato.

Tébb azonos hosszlsagu bevagas vagy adott
mélységl beflirészelés megmunkalasat segiti a
vagéasmélység-allitd (19).

Az elektromos rékafarkf(irészek tobbségének
loketszama 500-2600/perc kdzott valtoztathatd.
A nem szabélyozhat6 I6ketszdmu( gépeknél ez
az érték 2600/perc korili.

A penge ,,billeg6" mozgasa tébnyire 3-4 fo-
kozatban éllithaté azokon az elektromos fiiré-
szeken, ahol a penge el6re-hatra rezgé mozgas
mellett még billegé mozgast is végez.

1995/1.
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A hézak, lakasok vilagitasi
elektromos héldzathol szinte
kivétel nélkdl hianyoznak

a kényelmet és a biztonsagot
szolgalé aramkorok. Ezek eredeti
betervezésének hidnyara
valoszin(ileg a rosszul értelmezett
takarékossag a magyarazat.

Az utélagos felszerelés
nehézségei és természetesen

a koltségei is attdl fuggnek,
hogy az eredeti hal6zat hogyan
épult ki. Szerencsére ezek

a bdvitések legtdbbszor a mar
meglévé vilagitasi
vezetékhaldzatra telepitheték,

és emiatt az atalakitas olcsobb
és egyszer(ibb. Nagyvarosokban
ritkdbban, vidéken, ahol még sok
a légvezeték, srlibben eléfordul,
hogy a héldzati fesziiltség
révidebb-hosszabb idére kimarad.
Ha ez nappal torténik, amikor

a héz, ill. a lakas helyiségeiben
a természetes vilagitas is
elegendd, akkor csak a leallo
elektromos készillekek okoznak
kellemetlenséget.

Ha a sotétseg akkor szakad rank,
amikor a hélézaton kivil més
vilagitas nincs, akkor ez sok
esetben nagyon kellemetlen

és veszélyes. llyen esetben
gyorsan valamilyen egyéb vilagito
eszkoz utan kell nézni,

ez azonban a teljes sotétséghen
nem konny(i feladat.
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,,.Szunetmentes”
fényforrasok

A vilagitas villamos arammal csak
Ugy képzelhet6 el, ha van egy m(ikodd
energiaforras. Ez normalis esetben a
220 voltos kézponti elektromos hélé-
zat. A baj akkor kezdédik, amikor ez a
220 voltos halozati fesziltség megszi-
nik, hianyanak id6tartamara a vilagi-
tashoz egy masik forrasbol kell energi-
at kapni. Ennek a 220 volttdl fuggetlen
aramforrasnak &llandéan készenlét-
ben kell allnia ahhoz, hogy a sajat
halézatat a kozponti fesziltség kima-
radasanak pillanatatél kezdve a visz-
székapcsolasig villamos energiaval
taplalja. Erre a célra egy 6 vagy 12 vol-
tos, savas 6lomakkumulator kell.

A héalézati 220 voltos fesziltségtol
fuggetlen vilagitas taplalasara alkal-
mas akkumulatort a gépkocsikban
hasznalnak. A vilagitast magat ennek
megfeleléen kell megtervezni, tehat az
izzok és a foglalataik is a gépkocsiban
hasznalatos tipustiak legyenek. Lam-
pat a lakas, ill. a hdz mindegyik helyi-
ségében célszer( felszerelni, kilono-

sen a veszélyesebbnek tartott helyek-
re, ide akéar nagyobb teljesitményd iz-
zOkkal. A kisfesziiltségl vilagitasi ha-
l6zatban az akkumulator amperéra-ka-
pacitasat akkorara tervezzik, hogy az
1zzO0k dsszfogyasztasat szamitva a ha-
|6zat legaldbb 4-5 6ra hosszat zavarta-
lanul m(kddjon. Tovabba vegyuk fi-
gyelembe azt is, hogy a 12 voltos iz-
z0k wattszdamahoz nagyobb aramok
tartoznak, a vezetékek ezért nem le-
hetnek kis keresztmetszetlek. Kilono-
sen azon a szakaszon nem, ahol t6bb
helyiség vilagitdsa egy érparon halad
keresztll. A szikségvilagitast éppen a
vezetékek nagynak adédé keresztmet-
szetei miatt nem érdemes 6 voltosra
tervezni.

A 220 voltos hél6zati fesziltség ki-
maradasakor az akkumulatoros szuk-
ségvilagitast automatikusan bekap-
csolé aramkor rajza az 1-es abran lat-
hat6. A kapcsolas Ggy m(kodik, hogy
a készenléti allapotaban egy kisaramu
akkumulatort6lté egyrészt potolja a ha-
l6zat kimaradasakor elfogyasztott villa-
mos energiat, masrészt az akkumula-
tort allandoan ,frissen” tartja.

Tételezzik fel, hogy a kivalasztott
akkumulator teljesitmenye 45 amper-



6ra. Ez az akkumulator 10 amperes fo-
gyasztas mellett a szlikségvilagitast 4
ora hosszat képes zavartalanul taplal-
ni, feltéve, ha kordbban a teljes kapa-
citAséara tolt6dott. Ez a 10 amper 120
wattos izz6-dsszteljesitményenk felel
meg, ami nem kevés. Az akkumulatort
allando toltésnél a névleges amperora-
kapacitdsa 20%-anak 0,4%-aval kell
tolteni. Ez esetiinkben 36 milliamper.
Az R1l-es korlatozé ellenédllas nagysa-
ga 0,15x U/ |, ahol U a 4001-es dio-
dan megjelend egyenfesziiltség, | pe-
dig a mar kiszamitott 36 milliamper. A
transzformator szekunderfesziltsége
valamivel legyen tébb, mint 12 volt, in-
kabb 15 voltos transzformatort hasz-
néljunk. Az R2-es korlatoz6 ellendllast
az akkumulator gyorsabb, 0,5-1 ampe-
res aramu toltéséhez allitsuk be. A tol-
t6aramokat miden esetben arammér6-
vel ellen6rizzik!

A transzformator szekunder feszilt-
ségébdl a 4148-as diddaval eléallitott
egyenaram tolti az 50 mikrofarados
kondenzatort. A P trimmerpotenciomé-
tert agy kell beallitani, hogy a Th tirisz-
tort a kondenzator fesziltsége lezarja.
A 220 voltos halézat kimaradasakor a
kondenzator a transzformétor szekun-
der tekercsén keresztul kisul. Ettdl
kezdve a 12 voltos akkumulator érvé-
nyesil, ami a tirisztor vezérl§ elektré-
dajat a P trimmerpotenciométeren ke-
resztil pozitiv, azaz nyitoiranyl fe-
sziltséggel latja el. Az izzék a nyitott
tirisztoron keresztil megkapjak a fe-
szultséget. Az akkumulatorra parhuza-
mosan kapcsolédé izz6k arama a
transzformator szekunder tekercsén is
atmegy. A transzformator teljesitmé-
nyének kivalasztasanal ezt a koril-
ményt is okvetlenll vegyik figyelem-
be. Az 50 mikrofarados elektrolitikus
kondenzator 25 voltos, a tirisztor kisfe-
szultségl, de minimum 10 amperes ti-
pus legyen. Teljesitményének az izzok
O0sszaramfelvételéhez kell igazodnia.

Takarékos
lépes6hazvilagitas

A lépcs6hazak és egyéb kozos
hasznalatu helyiségek vilagitasa a leg-
tobb esetben korszer(itlen és elavult.
Az elektromos halézat és a vilagitotes-
tek régiek, elhasznalodtak és nemegy-
szer tlizveszélyesek. A feldjitas, ill.
korszer(sités egyrészt a takarékos-
sag, masrészt a kényelem és a bizton-
sag miatt is kifizet6d6. llyen alkalmak-
kor azt is érdemes atgondolni, hogy a
vilagitotestek megfelel6 helyre kerilje-
nek, esetleg a szamukat és teljesitmé-
nyliket a célszer(iség szerint novelni
kell. Energiabél tobbet fogyaszt az
olyan vilagitas, ami allandéan muko-
dik, de takarékossagbdl a lehetd legki-
sebb teljesitmény( és hatasfokd izzok-
kal, mint az, ami korszer(i, nagyteljesit-
mény(, kell6 megvilagitast biztosit és
csak a szikséges idére van bekap-
csolva. Els@sorban a lépcs6hazak és
kapubejarék vilagitasarél van szé,
ezek azok, amiknek éjjel-nappal, néha
teliesen foloslegesen mkodniuk kell.

Régi megoldas, hogy ezeken a he-
lyeken id6kapcsoléval vezérelt vilagi-
tast szerelnek fel. Mégis tiz hely kozul
j6, ha ketténél lehet ilyet talalni, tdbb-
séglk éjjel-nappal vilagit. Az épiiletek
legtobbjének kdzos vilagitasa a folos-
legesen kifizetett villanyszamlakhoz
képest szinte fillérekbdl atalakithat6.
Ehhez |ényegében nem kell méas, mint
az az egyszer(i aramkor, amit a 2-es
abran latunk. Emellett természetesen
az elhasznalédott vezetékeket és vila-
gitotesteket sem art UGjakra, esetleg
korszeriibb, nagyobb teljesitményiek-
re cserélni. El6fordulhat, hogy régi
tobbszintes hazakban a nyomégom-
bok vezetékei nincsenek kiépitve, ez

csupan egyetlen tovabbi vékony veze-
téket jelent, ami a meglévé cs6halo-
zatbha nehézség nélkil utdlag is be-
huzhaté.

A 2-es abran lathaté aramkor egy
olyan elektronika, ami a m(ikodésbe
hozatala utan tetsz6legesen beallitha-
t6 ideig a 220 voltos halézati fesziiltsé-
get a lépcs6hazi izzokra kapcsolja. A
220 voltos csengétranszformator 8
vagy 12 voltos szekunder fesziltséget
a B60C600SI tipusjelii diédahid
egyeniranyitja, az 1000 mikrofarados,
25 voltos elektrolitikus kondenzator 12
voltos transzformatorfesziltségnél kb.
14-16 voltos egyenfesziltségre tolt6-
dik. Az 555-6s IC az Ny nyomégomb
megnyomasat kovetéen a 3-as kime-
netére egy meghatarozott ideig meg-
kozelitéen ekkora egyenfesziiltséget
kapcsol, aminek hatasara a jelfogd
meghuz. Az id6zités, azaz hogy az
egyenfesziiltség az IC 3-as kimenetén
mennyi ideig van jelen, és ajelfog6 en-

nek hatdsara milyen hosszi ideig tart
behdzva, az R és C alkatrészekkel al-
lithat6. Ezek ugynevezett idéallanddja
szabja meg a vilagitds bekapcsolasa-
nak hosszat. A bekapcsolasi id6 a raj-
zon lathat6 alkatrészekkel kb. 420-460
masodperc. Az id6t roviditeni az R el-
lendllas csokkentésével lehet, pl. az
értékét felére véve az id6 is nagyjabdl
felez6dik.

Az 555-0s IC beépitett teljesitményt-
ranzisztoranak kimen&arama maxima-
lisan 200 milliamper. Ennek egyenes
kovetkezménye, hogy a hozzakapcsolt
12 voltos jelfog6 tekercsének ellenalla-
sa 60 ohmnal kisebb nem lehet. A jel-
fogd érintkez6in a 220 voltos izzék

arama atfolyik, emiatt olyan er6seknek
kell lennitik, hogy ezt az &ramot zavar-
talanul kapcsolni tudjak. Koltsége-
sebb, de korszerlibb és bizton-
sadgosabb megoldas, ha a mechanikus
helyett Ggynevezett félvezet6 szilard-
testjelfogot, ill. kapcsol6t hasznalunk.
Elvileg barmilyen, 220 voltos, 10-20
amperes tipus alkalmas, feltéve ha az
izzolampéak Osszteljesitménye ennél
nagyobb aramu kapcsol6t nem igé-
nyel. A szilardtestjelfogdk altaldban 3-
24 volt kozotti vezérléfesziltséggel és
igen kis arammal miikédnek. Emiatt az
555-0s IC egyidejlileg tobb ilyen félve-
zetd kapcsolot is képes miukodtetni.
Ha a vilagitasi izzok 6sszteljesitménye
akkora, hogy ehhez 10 ampernél na-
gyobb hal6zati aram be-, ill. kikapcso-
lasa sziikséges, a terhelést aranyosan
tobb szilardtestjelfogo kozoétt kell el-
osztani. Ugyanezt mechanikus jelfo-
gokkal nem lehet megtenni.

Mocsary Gabor
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KOZLEKEDESI

IRANYJELZO
FUTOFENY

A modell-terepasztalok értéke néha abban rejlik, hogy a valosagot kicsiben szinte a tokéletességig utanozzak.
Ez a torekvés nem mindig val6sithaté meg, de akad azért sok olyan targy, ami a kicsinyités ellenére is
megtartja az eredeti koérnyezetében meglévé hatast.

El6szor kilfoldi Gtjaim alkalmaval, késébb mar a hazai utakon is lattam a veszélyes forduldknal a tablak
sorozatébdl allo iranyjelz6 nyilakat, a tablak tetején egy-egy sarga szin( fényforrassal, amik a haladasi irany
felé periodikusan mozognak, vagyis a ldampak egy jol lathatd , futéfényt” alkotnak. Amellett, hogy ennek
a berendezésnek fontos kozlekedésbiztonsagi szerepe van, még 6nmagéban is dekorativ Iatvanyt nyuit,
biztosan szinesiti a terepasztalt, érdemes tehéat ,lemodellezni”.

A haladési iranyt jelz6 nyilas tablak
tetején futéfényt alkoté lampasort a
modellben sarga LED-ek helyettesitik,
szam szerint 16 db. A vezérl6elektroni-
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ka kapcsolasi rajza az 1-es abran lat-
haté. A felvillandsok ltemét, azaz
hogy a LED-sorban a jelz6fény milyen
gyorsasaggal haladjon, az IC2, 40106-

os 1l-essel jelélt Schmitt-triggerére
épulé oszcillator frekvenciaja hataroz-
za meg. Ennek az oszcillatornak a
frekvencidja a P1-es trimmerpotencio-
méterrel szabalyozhaté. A frekvencia
a trimmerpotenciométer kozépallasa-
ban kb. 6 hertz.

A vezérl8impulzusok az IC1, 4017-
es tipusu, tizes szamlalo IC 6rajel be-
menetére kerulnek. Mivel a szamlal6-
nak csak a 0-as, az 1-es, 2-es, 3-as és
4-es kimenete van bekotve, és a 4-es
kimenet, ami az IC 10-es laba, a RE-
SET-hez van kapcsolva, ezért a szam-
lalas, az utemet ad6 oszcillator frek-
vencidja altal megszabott tempdban,
csak nullatél négyig, de folyamatosan
ismétlédik.

A 0-as, l-es, 2-es és 3-as szamlalo
kimenetekhez az IC2, 40106-0s egy-
egy Schmitt-triggerére épulé monosta-
bil multivibrator csatlakozik. A mono-
stabil multivibratorokkal érhet6 el az,
hogy a LED-ek ne kdvessék pontosan
a szamlalét, mert akkor a futéfény
szaggatottan halad. A monostabil mul-
tivibratorok a szamlalé kimenetekrdl
érkez6 négyszdgletes vezérlGjelek le-
futé éleire elindulva, a P2, P3, P4 és
P5 jelli trimmerpotenciométerekkel
szabalyozhat6 ideig tart6 atbillenésik-
kel a LED-eket bekapcsolva tartjak. Az
igy elért hatas olyan, hogy a fény a
LED-soron szépen és folyamatosan
halad.

A 16 db LED négy négyes csoport-
ba van kotve. A 4017-es szamlal6 0-as
kimenetéhez a D13-as, a D1l4-es, a
D15-0S és D16-0OS LED csatlakozik. A
négy sorbakapcsolt LED egyszerre,



ezt kovetben egymas utan a tobbi,
szintén négyes csoportokba Ossze-
kapcsolt LED fog kigyulladni. A szam-
lal6 1-es kimenetéhez a D9, D10, D11,
D12, a 2-es kimenetéhez a D5, D6,
D7, D8, a 3-as kimenetéhez a D1, D2,
D3, D4 LED tartozik.

Ahhoz, hogy a fut6fénysorban egy-
mas utan mindig négyesével bekap-
csolédé LED-ek periodikusan indul6d
és iranyban folyamatosan halad6 fény-
pont hatasat keltsék, 6ket a sorban a
2-es é&bra szerint kell elhelyezni. A
trimmerpontenciométerekkel lehet be-
allitani - egyrészt az oszcillator frek-
vencigjaval, masrészt a monostabil
multivibratorok atbillenési idejével -
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azt, hogy az elsd cso-
portba tartoz6 D16-OS,
a D12, D8 és D4 utan
pedig a D15-0S, és igy
tovabb a D14-es, majd
végil a D13-as bekap-
csolasa mindig olyan
Utemben menjen, hogy
amikor erre periddu-
sonként ismét sor ke-
ril, az pontosan a futo-
fénypont haladasanak
megfelel6 tempoja le-
gyen.

A hatés ezaltal olyan
lesz, mintha a D16-0s
LED-del indul6 fény-
pont a soron folyama-
tosan  végighaladna,
ekdzben mogotte min-

dig elindul egy kovetkez6 fényhullam.

A megfelel6 hatas elérésének érde-
kében a monostabil multivibratorokat a
P2, P3, P4, P5 trimmerpotenciométe-
rekkel elég pontosan egyformara kell
bedllitani.

Az iranyjelz6 futéfényt vezérld elekt-
ronika nyomtatott aramkdérének rajzait
a 3-as &bra tartalmazza. A négyesével
sorbakapcsolt LED-ek kdzds anddja a
12 voltos telepfesziltség pozitiv olda-
lahoz, a négy katéd pedig az A, B, C
és Djelli pontokhoz csatlakozik. A tel-
jes aramfelvétel a bedllitastél fiiggéen
40-100 milliamper.

Mocsary Gabor

KOMPAKT
LAMPA
IROASZTALRA

A kompakt fénycsé el6nyeit egyre
tobben ismerik fel. Kiss Albert nagy-
kanizsai olvasénk pl. iréasztallampat
készitett egy 7 W-os fénycs6bél,
amelynek el6tétét a lampa talpat ké-
pezd két mianyag tanyérba rejtette el.

Szerelésre el6készitett alkatrészek

A lampatest buraja mianyag tejkiontd
félbevagott darabja, radja pedig a
konnyebb alakra hajlitas érdekében
1127 -0s vizvezetéki bekotécs6. Ennek
végeit olvasonk kétkomponensi ra-
gasztoval rogzitette a burdhoz és a
talphoz. A cs6 két végébe menetes
cs6hivelyt forrasztva, anyakat alkal-
mazva szilardabban régzithetjuk fel a
lampa csééllvanyat. Az alkatrészeket
egyébként nagyon konnyen anyas
csavarokkal lehet a bura, ill. atalp al-
s6 darabjara régziteni. Az el6tétet sor-
ba kell kétni a kapcsoléval, a fény-
cs6foglalattal és a halézati vezeték-
kel. Miutan a vezetékeket bekotottiik,
az alakra hajlitott allvanycsé felsé vé-
gére feler@sithetjik a lampatestet. A
két mlanyag tanyér osszeragasztasa
utan pedig mar kész is van az energia-
takarékos asztali lampa.

(Csillarokba szerelt kompakt fénycso-
vekrél szél e szamunk 26. oldalan lé-
v6 cikkink.)

Takarékos asztali lampa
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ESAB

hegesztbgép csalad

1fazis, 220V

Kis suly

Fokozatmentesen allithaté aram
Kettds szigetelés

Kival6 hatasfok

Tulterhelés elleni védelem
Mdanyag burkolat
Karbantartasmentes

Esaz ara!!!
Kellemesen
meg fog lepddni !
Erdeklédjon !
Kérésére megadjuk

az Onhoz legkézelebbi
viszontelado cimét.

ESAB

Javitas - Karbartartas
Hz kordi nunkak
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1117 BUDAPEST
Budafoki Ut 95-97.

Telefon/fax:
1669-084

ESAB Kft

Tel.: 1813-979, 1668-862,
1821-504, 1821-505

MAKITA szerszamgepek teljes valasztéka
budapesti raktarrol, VISZONTELADOK részére.
(Kérjen katalogust es arlistat.)

Uzelet: 1152 Budapest, Sz6cs Aron u. 24.
Raktar: 1152 Budapest, Beller Imre u. 6.
Telefon/fax: 160-0201
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TECHNOLOGIA

mzmaeALT
MLLILLIKELL

A fa viszonylag konnyl megmunkalhatosaga, az anyag szépsége és az eléallithatd targyak
killbnleges volta miatt a faesztergalas sokak kedvelt hobbija. Aki szivesen tolti idejét ilyen
foglalatossaggal, egy téli hétvégén a fiitott mihelyében szép fa karkotbket esztergdlhat. Kivilallo

szemében talan 6ncélunak latszik, valdjdban hasznos és élvezetes elfoglaltsag a fa anyagu gydr(
esztergalasahoz szilkséges segédeszkdzok kialakitasa, megmunkalasa is.

Az emlitett kiegészit6kkel, a be-
mutatott médszer alapjan kiviil-be-
Ul tokéletes feluletli, méretpontos
fa karpereceket. szalvétagydriket,
ruha-, taskadiszeket-. fliggonykari-
kéakat és egy éb gy(ir(i alaki targyat
esztergalhatunk (borit6oldalunkon
lathaték).

flézetesen a befogé segéd-
eszkozoket kell elkészitenink. (A
fogasokat szerényebb kivitell és
felszereltségli esztergan is alkal-
mazhatjuk.) A karkoté belsé felu-

letének igényes megmunkalasahoz
egy 100 mm atmérdjli és kb. 90
mm magas ..tégelyt" esztergaljunk
(2). Ennek anyaga s(rii. repedés-
mentes, j6 mindségl keményfa le-
gyen. A befogétégely kilsé atme-
r6je 20 mm hosszon 69.8 mm. A
belsé palast tovabbi szakaszat 12.5
mm-es sugarban kerekitsik le. Az
edényt az eszterga menetes tuské-
jére szoritjuk majd ra (4).

A masik kiegészit6 segédeszkoz
egy fabdl készitett felfogé, a kiilsé
gy(rlfelilet esztergdlasdhoz. A
négy helyen felréseit (emiatt kis
mértékben ..rugalmas") felfogéhoz
kapos dugé tartozik, s olyan atmé-
r6j. hogy akészitend6 karkoté ép-
pen a nvakrészére huzhaté legyen

A felfog6 a széarrésznél 20 mm
hosszon a karkété (vagy' més gy(-
r(i) belsé atmérgjével egyez6 atmé-
réjli, tovabbi 40 mm hosszon ho-
mord ivii. majd kiszélesed6 pere-
me alatt 40 mm hosszisagban 38
mm atméréjl befogérésze van. A
bels6 turege 38 mm atmérdjli és 60
mm mélységa.

Megmunkalasat a  kiindulé

szbgletes hasab oldalainak atfara-
saval. majd keresztirany( bef(iré-
szelésével kezdjuk. Ezutan fogjuk
az esztergaba és munkaljuk a vég-
s6 alakra.

A Kkarkoté (vagy mas gy(r( alaka
munkadarab) rogzitését a kipos fa-
dug6 végzi. Hossza 40 mm, atmé-
réje 34 és 42 mm kozott fokozato-
san novekszik. A pontos és bizton-
séagos esztergalashoz sziikség van a
munkadarabot szilardan és roncso-
lasmentesen rogzité szoritépatro-
nokra (6) is.

A karkot6 alapanyaga kulonféle
arnyalatu és fajtaju, akar tobb vé-
konyabbél 6sszeragasztott fale-
mez. Els6 1épésbhen a falapot a ko-
zepén eléfart furatndl fogva rogzit-
siik az eszterga menetes tlskéjére
(1). Méijuk meg a befogotégely
bels6 nyilaséanak pontos méretét, és
az értéket jeloljuk at a befogott fa-
lapra (2, 3).

Néhany mm-es vastagsagu rész
kivételével esztergéljunk a négy-
szogletes lapbdl tarcsat (4). Rog-
zitstik a befogétégelyt az eszterga-
ra, s a szorosan illeszkedd tarcsat
nyomjuk bele. A leszlrékéssel és
egy ives esztergakéssel munkaljuk
teljesen simara és véglegesre a kar-
koté belsé feluletét (7). Miel6tt ki-
emelnénk a fagydirit a tégelybdl,
viaszos paccal vagy lazurral, eset-
leg olajjal beddrzsélve fényesitstik,
feltletkezeljik a belsd oldalt (8).
A kivul még ,nyers” karkot6t huz-
zuk ra a felréseit felfogéidomra, s
a kupos dugé beltésével, L. be-
nyomasaval régzitsik (9). A kivant
profil (lekerekitett, domboru, ives,
letort élG stb.) kiesztergalasa utan a
kiuls6 oldalt is polirozzuk, majd
dorzsoljuk at a feltletkezelésére
vélasztott anyaggal. A kész karko-
t6t a kipos dugd kiemelése utan
hazzuk le afelfogérél (10).

A bemutatott elv alapjan (az
ugyancsak sajat készités(i segéd-
eszkozokkel) barmilyen gydir(it,
karikat készithetlink faesztergan-
kon.
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KERT

mire van igény, sziikség és hely, ill. le-
het6ség a kertben. Nem helyes leuté-
nozni, ami masutt megtetszett. Vegyik
figyelembe, hogy az adott f6- és mel-
leképuleteken kivil, a kodzottik, vala-
mint a kaputdl, ill. bejarattol vezet at
legaldbb hatvan, de inkdbb szazhlsz
centiméter széles legyen, tovabba
hogy a haz melletti vagy telekvégi gép-
kocsibeall6 a rendszerint amigy sem
nagy telekbdl jokora részt elfoglal.

Sulyosbitja az adodd szlikosséget,
ha a maradék teriletrészen még sok
fat, bokrot, rézsatbvet és mas novényt
is igyekeznek megtelepiteni.

A kert ne legyen névények gy(jtéhe-
lye sem (2). A valogatas lehetGségével
jol kell élni. Annal is inkabb, mert a ta-
laja, a fekvése, az éghajlat miatt csak
a novények egy részének felelnek
meg igazan a helyi adottsagok. A je-
lentésen eltérd igényliek telepitésének
eredménytelenseg a vége. Meg akkor
is, ha tobbletmunkaval akar el6zetes
talajcsere utan fokozott taplalasban, jo
vizellatasban és korultekinté gondo-
zasban részesiilnek a kertbe kertlt no-
vények.

Hangsulyozni kell, hogy a gyu-
molcsok, a zoéldségfélék, a fliszernd-
venyek, esetenkent meg a sz6l6 és
mas haszonnovények kozul csak a ko-

rijgmegfen kivalggmgitak kaphgemegk

KBIESCMLAKTTASA

Kerttervezéskor vagy az igényekhez igazodo
atalakitdsa soran a tirelem és a tudas mellett

a megfontoltsadg és a mértéktartas a legfontosabb.

A kovetkez6kben éppen abban kivanunk tanacsokkal
szolgalni, hogy minél eredményesebb legyen

ez a tevékenység.
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Téajékoztatd szakkdnyveket konyv-
tarakbodl is segitségil vehetink (pl.
Galantai-Téth: Hova mit ultesstink?;
Lelkes szerk.. Viragoskert, pihendkert;
Hazikerti kézikonyv; Merényi: Kis kerti
tanacsado; Pirk: Otletek a kert beren-
dezesehez Sass: Telepitési kiskaté;
Jambor: Harmonikus kertek).

lgaz az ,ahany héz, annyi szokas”
kézmondas a kert kialakitasara, vagy
atformalasara vonatkozéan is. Altala-
ban nagyon ajanihatd, hogy egyfajta,
de tobb évre szdl6, és a csaladtagok
altal ugyancsak elfogadott elképzelés
legyen a kertr6l. Ehhez azutan, ha
csak alapjaiban is, de célszer(i hlisé-
gesnek maradni. igy elkertilhet6, hogy
a méar megkezdett kertalakitas soran
véaljon szikségessé ,tervmodositas”.
Az ilyenfajta tervkészitéshez pedig
elegendd, ha akéar egyenletes Iépések-
kel felmérve a kertet, vazlatrajzot ké-
szitlink a tertletrdl és targyairol, épit-
ményeirdl (1).

Els6ként tisztaban kell lenni azzal,

helyet a kiskertben anélkil, hogy a ne-
velésik, egészségiik megovasa szinte
megoldhatatlan gondot jelentene.

A kertbe valé novények vélasztéka
olyan bdséges, hogy kozilik a megfe-
lel6ek és nekiink tetsz6k mindenhova
akadhatnak.

Azzal szamolni kell, hogy a leggon-
dosabban 0Osszevalogatott novenyek
kozul is eltlinhetnek idével egyesek,
mert alkalmatlan a talaj, vagy egyéb
helyi adottsdgok szamukra elviselhe-
tetlendl kedvezétlenek. Esetenként vi-
szont a szépségikben, hasznossa-



gukban, tartéssagukban csal6dunk,
netan kifejezetten sok gondozast igé-
nyelnének, és emiatt nem maradhat-
nak meg.

A kivételes esetekt6l eltekintve min-
denekel6tt azt érdemes a kertbe tele-
piteni, ami a szomszédoknal vagy a
kérnyezd talajban j6 meglétével bizo-
nyitja, hogy a helyi viszonyok kdzepet-
te otthon érzi magéat. Célszer( a kerti
telepitéseket megel6z6en megnézni,
hogy mi talalhaté a kornyéken, a mar
meglévd kozeli tetszetés kertekben.

Az itt kedvezben fejl6d6 novények
varhatéan a sajat kertbe megtelepitve
is jol érzik majd magukat. A helyben jél
él6 novények azutan gazdagon virul-
nak, el is szaporodnak és a legizlete-
sebb, de legalabbis b6séges termést
fejlesztik.

Az ilyen médon otthonra talalt nové-
nyek igénytelenebbek, ellenallébbak
nagy tlréképességlek.

A kertben a mar meglév6é novénye-
ket is megtarthatjuk, legalabbis rész-
ben. Utmutatdsul szolgalhatnak az
Ujabb telepitésekhez, és mas véltoza-
sok sikerét megalapozé j6 névényva-
lasztashoz.

Esetenként némelyikik még az
Gjonnan kialakitott tovabbformal6do
kertnek a diszévé is valhat. Kétszer is
meg kell fontolni, melyik keruljon telje-
sen felszamolasra kivagassal, t6irtas-
sal (3). Hianyuk akkor vélik igazan
érezhet6vé, amikor mar nincsenek,
mert a helyettik ellltetésre keriltek
sem potoljak j6 ideig ezeket.

Egy-két mar meglévé, talan tetsze-
tésnek nem tekinthetd fa vagy kisebb-
nagyobb bokor, viragté, szél6téke, ro-
zsa évekig még legalabb his arnyadé
és egyfajta disz, s6t gyumolcsot is ér-
lelhet.

Sokszor csak azért néz ki elérege-
dettnek, betegnek, leromlottnak a hely-
ben talalt fa, bokor, ével6 viragté, sz6-
|6t6ke és rbézsa, mert mar évek oOta
nem, volt megfeleléen apolva, metsz-
ve. Erdemes tehat ezeket probaként is
rendbehozni (4), gondosan megtiszto-
gatni, alaposan megmetszeni, ifjitas-
ban részesiteni. A helyhez val6 alkal-
mazkodasukra és tovabbnevelkedé-
sukre megvan az esély.

A kertet j6 néhany évvel késébbi al-
lapotaban is el kell képzelnink (5),
ahogy benne a noévények kiteljesed-
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nek. Ami csak apré t6ként, kis cseme-
teként kerll a kertbe, néhany év mualva
hatalmas, terebélyes bokor, magasra
tord fa lehet. Kozottik pedig - még a
legkisebb kertben is - mindvégig kiva-
natosak a lehet6ségekhez szabottan
tagas terek.

dr. Komiszar Lajos

Postai csomagkuldo szolgalat!

CSAVAROZOK. FUROQMPM AKCIOJA!

6095 DW 27 000 Ft
Most + 1 db ajandék
akkumulator

Black & Decker
9018 csavarozo
9019 csavaroz6

4000 Ft
6500 Ft

SPARKY

Elektropneumatikus betonfarok
BP 160 E 17 500 Ft
BPR 160 E 18 500 Ft
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MODELLEZES

JJ MATERIAK
AHUMBROL-tol

A modellépitéshez nemcsak modell,
de szamos bevoné-, kifed6- stb. anyag,
és festék is szilkséges. Ez utdbbiak
vélasztéka egyre bévil. Nemrégiben

pl. a Humbrol lepte meg a modellez6ket néhany Ujdonsagéaval. S mivel
az ilyen prébak nem mindenkor ,kockazatmentesek”, tajékoztatas képpen

AKki kedveli a fényesithet6 festékeket, most mar a Humbrol Metalcote
sorozatanak hatféle szin(i festékéb6l is valaszthat. A hasonl6, tehét szara-
das utan polirozhaté akrilfestékekkel szemben a Metalcote festékei mar
nem ,fognak", s fémes jelleglik valéban meghdkkentéen valészerl. A be-
vonat kopasallésaga viszont hatarozottan gyengébb, mint a szokvéanyos
festékeké. Azaz az éleknél, sarkoknal gyorsan lekopik, felulete pedig kony-
nyen karcosodik, a gyakori tisztogatast igy ezek sem szivelik. A festékek
elég jol ecsetelhetdk. kivaléan szérhatok, de csak megfeleld higitas utan.
Természetesen egyik festék feltlete sem magasfényd, erre azonban a ha-
gyomanyos 14 mi-es fémtégely palastjara utélag felragasztott kis jel is
figyelmeztet. A festékek 30 perc elteltével polirozhatok fel (1), de teljes
szaradasukhoz legalabb 8-12 6ra sziikséges. Feluletvédelmiik érdekében
szintelen lakkal a Metalcote egyik festékét sem célszer(i atkenni, mert a
lakk megfosztja azt a feltleti fémes jellegtél, s a bevonat tompén csillogé
fénye igy eltlinik, bemattul. Az viszont tény, hogy e festékkel barmely
anyagl targyat szinte tokéletesen matt, félfényes aluminium, acél-, gun-
metal-, selymesfény(i bronz vagy arany jelleg(ivé valtoztathatunk, a bevo-
natok fellilete sokaig ilyen is marad, feltéve, hogy mell6zzik gyakori fog-
dosasukat, torolgetésiiket.

Viztiszta, hig szintien lakk a Clearcote, amely akkorjon igazan jo6l, ha
modelliink Gveges részein mélyebb karcok keletkeztek, vagy a matricak
felulete bantéan matt. A vékonyan felszort lakk ugyanis remekdl lefedi az
tveges alkatrészek fellileti sériiléseit, pontosabban a karcok fehéres szinét
sziinteti meg, s igy a hibdk mar kevésbbé lesznek feltlinéek. A lakk vé-
kony bevonata a matricék ala kenve is hasznos, a felragasztottak feltletét
pedig fényessé teszi. Szérashoz a szokvanyos Humbrol festékhigitéval al-
lithat6 be a lakk siir(isége. A vékonyan felteritett lakkréteg kiszaradasahoz
legaldbb 12 6ra sziikséges. A lakk bevonata alig észrevehet6, egész eny-
hén séargas elszinez6dést okoz, ami ha nem tudunk réla. esetenként zavar6
is lehet.

Nem tul gyakran ugyan, de a kilénféle transzparens lakkokra is szik-
ségink van, pl. lampaburék szinezésekor. A Humbrol hat kiilénb6z6 szin(
12 ml-es akril cleart dobott a piacra, amelyek szép élénk sziniiek, gyorsan
szaradnak, s remekil teriilnek. A piros, sarga, narancs, kék, zéld mellett
kilonlegesség a fustszin( lakk. amely szélvédduvegek szinezésére alkal-
mas, de nagyon kell vigyazni a darabok azonos tonusara, amit igen nehéz
,Szinten tartani”. Higitasukhoz alkohol sziikséges, a vizet ,,nem szeretik”.

Végre a Humbrol kitalélta azt, amire a modellez6knek mar régen szik-
ségik lett volna, nevezetesen a Clearfix-et. Ez a s(ir(, viztiszta folyadék
tulajdonképpen ragasztolakk. amellyel az tiveges alkatrészeket lehet ma-

ezekrél szeretnénk elmondani a sajat tapasztalatainkat.

radandé nyomok nélkil a helyikre

ragasztani anélkil, hogy a ragaszt6-

anyag feloldand, megmattitana az

tveges alkatrészek felliletét. (A Re-

ved ragaszté pl. ugyan attetszé ma-

rad, de maradandé nyomokat hagy a

darabok felliletén, a szintelen akril-

lakk meg tdl rideg ahhoz, hogy al-

katrészek tartsan rogzitsen egymas-

hoz.) Nos a Clearfix-szel nagyon kelle-

mes dolgozni, de megjegyezziik, hogy

jelent6sebb hézagok kitdltésére csak

tobb rétegben célszerli alkalmazni. A

fellleteket alaposan meg kell tisztitani,

mert a lakk csak igy rogzit megfeleléen.

A felesleges anyag viszont még frissi-

ben higités tamponnal vagy ecsettel le-

torolhet. Ez kilondsen a kisméretli alkatrészek felragasztasakor mélta-
nyolandé tulajdonsag. A patentcsavaros kupakkal ellatott Givegben 24 ml
ragasztolakk van, ami elég hosszd ideig kitart, f6ként ha megfontoltan
hasznaljuk.

S bar Gjdonsagnak mar nem mondhat6, de érdemes megemliteni a
Humbrol maszkol6 folyadékat is. Jelentdsége féként olyan helyeken van,
ahol a felllet tagoltsaga. iveltsége mas kifed6anyag hasznalatat nem teszi
lehetévé. A vilagos rozsaszinl kifed6folyadék nehezen ecsetelhetd, hata-
rozott. szabalyos vonal kontirok nemigen hizhaték vele. Festés utan az
anyagot azonnal célszer( eltavolitani, mert késébb mar a festék széleinél
felszakithatja a bevonatot.

Igencsak felcsigazta érdekl6déstinket az 0j, 191-es koédszamud kréom-
ezust festék. A vékony krémozott keretek, diszlécek festéséhez ugyanis
mindeddig hianyzott egy ragyogéan fényes, homogén bevonatot ad¢ fes-
ték, amely megkdzeliti az igazi krdmozast. A 191-es krémezist hatarozot-
tan jobb az eddigi kiprobalt festékeknél, azonban fénye az igazi krémhoz
viszonyitva elég visszafogottnak mutatkozik. Az eziist festék jol fujhato,
remekil teriil, szinte tokéletesen homogeén, egyenletes fémfeliletként hat,
csakhat a fénye kevés ahhoz, hogy igazi krdmnak latsszon. Onmagéban
nagyon meggy6z6 hatasu, &m g6zolt kromfellletek mellett fénye azonnal
elsapad. Ett6l fuggetlenll azonban az eddigi legszebb eziist festék, amely-
lyel 6rom a munka. Erdemes hasznalni még akkor is, ha nem igazan
,kréom”. - 0S-

mikodé [RESZEGYSEGEK

Mott6: Barmit mkdédésbe lehet hozni, ha elég sokdig babralod. (Wyszkowszki masodik térvénye Murphy térvénykonyvébdl).

Az idézett murpholdgiai szellemeskedés két fiatal modellépitd fiistdlgése kdzben jutott eszembe. Csalddottan bizonygattak, hogy a Protar-modellek m(ikodé
szerkezeti egységei nemigen funkcionalnak. M tagadas, igazuk volt. Ami ugyanis elvben miikdd6képes, nem biztos, hogy a gyakorlatban is az. A gyartasi
pontatlansagok, a lagy sztirol anyag, meg néha a modellez§ gyakorlatlansaga nagyon is befolyasoljak, esetenként kétségesse is teszik a pozitiv eredményt.
Ilyenkor becsapottnak érezziik magunkat, hiszen a gyartd nem teljesitette, amit ,,igért”. Am azért valljuk meg, nem mindenr6l tehet a gyartd. Tokéletes
modell kiilénben sincs, ezért méltatlankodas helyett inkabb prébaljuk meg a hibakat kikiiszébolni, s a szerkezeti egységeket miikod6képessé tenni. Az ezt

megkonnyité megoldasokra ime a receptura.

Kezdjuk a legegyszeriibbekkel, amik egyébként nemcsak a Protar-mo-
dellekre jellemz& pontatlansagok. A kerekek és az els6 villak tl .jatékos”
illeszkedésének oka az, hogy a tengelycsavarok és furataik nem pontosan
illesztettek. A megoldas csak a betétcsovek beépitése lehet. E célra kiva-
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l6an megfelelnek a vékony, rézcsd anyagu és kitisztitott golydstollbetétek
vagy a vékony rézféliabol ,,sodort” csdvek. Ezek beragasztasaval kikliszo-
bélhetd a forgd és elfordithatd fédarabok (1, 2, 3) l6tydgése. A csovet
mindig a csavarhoz vagy fémcsaphoz igazodva valasszuk ki!



A Protar-motorok egyik vonzé igérete, a rugézott kerékfelfiiggesztés.
Nem is lenne vele semmi baj. ha preciz lenne a kidolgozésa, s fém az
anyaga. Ami a villaszarakat illeti, csak a vékonyabb résziik hajlékony, s
ezért befesziilésre, megszorulasra hajlamosak. Ezt azonban ki lehet cserél-
ni vastagabb rézhuzalbél vagy ridbdl készitettre. A vastagabb csapokat
akar farégépbe fogva, forgas kozben tiireszel6vei is lemunkalhatjuk. Ezek
legalabb 10 mm hosszlak legyenek (4). A teleszkpok rugoit is érdemes
feltilvizsgalni, mert siirlre vannak tekercselve, tobbnyire csak kevéssé
nyomhatok 6ssze. Ha jol széthizzuk, majd Gjbdl kézben dsszenyomjuk a
rugdkat, s utana vagjuk méretre, hosszabb lesz a teleszképok rugézasa, s
kozben alig vessziik észre a rugok felkeményedését.

A hatso teleszképoknal (5), kdnnyebb a helyzetink, mert a szarakat
hossz( de nem tdvigmenetes hengeresfejli csavar szarabol is kialakithat-
juk. A felfuggeszt6szem darabjaba furt lyukba tortén6 beragasztas, vala-
mint a tekercsrugé mar emlitett korrekcidja utdn mar kifogastalanul kell
mUkodnie. Ha az alsé rugokengyel furatai nagyok lennének, s a hats6
teleszkop erdsen l6tydgne a szarai kozott, a csapot vagjuk le, a helyét
flijuk at, s ragasszunk bele vastagabb huzalbél leszabott, egyenes végtire
csiszolt csapot. A most mar pontosan illeszkedd teleszkopot és kengyelt
nagyon figyelmesen ragasszuk a vazra, ill. a hatso villara. Felragasztaskor
mar nem engedhetiink megjelentds eltéréseket a fliggélegestdl a rugos tag
megszorulasanak veszélye nélkil. A felsé csapot szilikongumiba 4gyazva
ragasszuk a fészkébe, igy az sem fog befeszilni.

A Protar-motorok meghajtélancanak szemenkénti 6sszeallitasat ugyan
szellemesen kialakitott ontékeretekkel kénnyitik meg, am a kiall6 csapok
végét egyenként kell melegen elzémiteni. Ha a paka vagy mas megém-
leszt6 szerszam végére nem er@sitink UtkdzG6talpat (6), akkor a szemek
véltozdan szorosak, ill. lazdk lehetnek. Az Utkdz6talpat hasznalva a sze-
meket az azonos, mar el6z6leg kiprobalt magassagba allitva megkézelitd-
en egyforma, de semmiképpen nem laza szemd lancot alakithatunk ki. Ha
a csapok végeinek az elfejezéséhez mast eszkdzt hasznalunk (pl. felhevi-
tett szegfejet), s kézben egyik-masik zomités tul szorosra sikeril, éles
szikével nyuljunk a leperemezett rész al, s a peremet 6vatosan feszitsiik
korben felfelé. A lagy anyag enged annyit, hogy a szem kilazuljon. Erre
az aprolékos munkara azért van sziikség, hogy a lanc val6jaban Ggy m-
kdédjén, mint az igazi, s ne vegye feleslegesen igénybe a kis meghajtd
fogaskereket. Az ugyanis a hatso kerékkel meghajtva nagyon gyorsan fo-
rog, s az esetleg megszorulé lancszemek valamelyike deformalhatja a fo-
gait. A jol osszeallitott lanc egyenletesen fut, s errél surrogd, finoman
zizeg6 hangja alapjan gy6zdédhetink meg.

llyen apré modositasokat szinte minden motormodellen célszer(i végez-
ni, fuggetlenul attél, hogy japan, francia, netan olasz illet6ségi maga a
modell. A nagyobb léptékiieknél pedig érdemes a Protar-elvek alapjan
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kidolgozni a rug6zast, amire pl. a Heller 100RT BMW-je jo ki-
sérleti alany lehet. Ez azonban egyaltalan nem kezd6knek valé
feladat.

A kovetkez6 feljavitdsokhoz is hatarozottan jé idegek sziiksé-
gesek. ,,Paciensiink™ most egy sportautd, a Ferrari 250 GTO Pro-
tar-modellje. A nagyon szép kis modell igazan cséabité volt. k-
16n6s tekintettel a rug6zott kerékfelfuiggesztéseire. Az eredeti
mddon azonban ebbdl vajmi kevés val6sithatd meg. A lengbka-
rok és csapjaik ugyanis olyan légiesek, hogy bepattinthatéan nem
lett volna szabad elkésziteni, mert a karok az elsé mozdulat utan
kifordulnak a fészkukbél. A megoldas egyszerd, 3-4 db 0,5 min-
es faro szikséges a megvaldsitasahoz. A furdval az egymasba
kapcsol6dd lengkarok és csapagybakok darabjat egyenként és
nagyon lassan at kell farni, majd 6sszeillesztés utan a lyukat vé-
kony furéval kdzpontositva egy-egy 0,5 mm-es acélhuzallal egy-
beflizhetjiik az alkatrészeket. A leng6karok igy most mar nem
ugorhatnak ki a fészkiikbdl, s az alkatrészek egyben kissé meg is
er6sodnek. A huzalokat a karok két végén pillanatragasztoval
ajanlatos rogziteni.

Ez azonban még csak az egyik feltétele annak, hogy a rugézas
mikodjon. A masodik 1épésben a tekercsrugdkat hizzuk ki, kur-
titsuk meg, hogy a rugdkat jobban &ssze lehessen nyomni. Az
elsé kerekek mianyag tengelycsapjat vagjuk le, s a forgathatd
bakot frjuk at, a furatokba meg ragasszunk rézhuzalbél kialaki-
tott tengelycsonkokat (7). Az eredeti csonk ugyanis kénnyen le-
torik vagy elhajlik, a fém meg nem. Az elsé kerekek rugdzasat
ezzel mikod6képessé tettlik, s most mar csak a hatsé keréknél
kell tevékenykedniink. Itt a laprugékdtegeket a csapjaikra nem
szilardan, hanem csak a végeik leperemezésével fogassuk fel. A
merev hatsé hidat szilikongumiba agyazva rugalmasan erésitsik
a rugokotegek kengyeleibe, s ha a héatsé lengéscsillapitét - ame-
lyek egyébként csak hiivelyben mozgé hosszd csapok - is meg-
jarattuk, a hatsé kerekek is rug6zni fognak, ehhez azonban a ko-
csi cs6vazat nagyon masszivan a karosszéridhoz, ill. a fenékbur-
kolathoz kell ragasztani, hogy kelléen merev legyen.
Megemlitend6 még, hogy a karosszéria eldl egy-egy tekercsrugé-
val kapcsolddik a felsd leng6karokhoz, s ezeket is nagyon ajan-
latos kihuzéssal ,,megritkitani”, mert igy ez a felfliggesztés is
jobban fog funkcionalni.

Az el6bbiekben ajanlott m(veletek persze id6igényesek, s
nincs is mindenkinek tirelme ezeket mind végigjatszani. A lehe-
t6ségeket azonban nem érdemes kihasznélatlanul hagyni, a mi-
kddésre alkalmas részegységeknek legalébbis egy részét tegyik
valoban m(kodévé. - 0S -
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ELEKTROMOSSAG

. FENYCSOVESITETT”

Ll M i

Az energiatakarékos kompakt
fénycs6 az utébbi évek
vilagitastechnikai fejlesztésének
jelent8s eredménye. A kompakt
fénycsovek ,megelégszenek”
az izzéldmpa energia-
felhasznaldsanak 20%-aval,
élettartamuk pedig legalabb
nyolcszorosa azokénak.

A kompakt fénycs6 kivaléan alkal-
mas az izzélampak kivaltasara, mivel
mérete az izzélampaéhoz hasonlo, fé-
nyének szinh6mérséklete kellemesen
meleg, megjelenése dekorativ.

26 Hazono303!? 1995/1

A klasszikus kompakt fénycsd in-
duktiv el6téttel (fojtoval) és hagyoma-
nyos gyGjtoval makddik. Az elterjedt
kétcsapos tipus feje tartalmazza a
gyuijtét és a zavarszUrd kondenzatort.

A felhasznalas legelterjedtebb maod-
ja az, hogy a fénycstvet adapterbe
csatlakoztatjadk. Az adapterben helyez-
kedik el az induktiv elétét, menetes
kialakitdsa révén pedig E27-es izz6-
lampa-foglalatba kozvetlenil becsa-
varhato.

Az utébbi id6ben jelent meg az
elektronikus el6téttel egyeépitett fény-
cs6. Elénye a villogasmentes gyuijtas,
a kisebb méret, a jobb hatasfok. Hatra-
nya, hogy meghibasodas, elhasznal6-
das esetén a fénycsd kilon nem, ha-
nem csak az adapterrel egyutt cserél-
het6, igy a csere koltségesebb. Az
elektronikus tipus is kozvetlendl az iz-
z6ldmpa helyére csavarhatd be.

A kompakt fénycsovek elterjedését
az izzélampakhoz képest sokszoros
beszerzési aruk lassitja. Napi néhany
Oras Uzemeltetés esetén a tobbletkolt-
ség csak évek alatt tériil meg.

Szobai csillarok esetén nehézséget
okozhat az 50-60 mm atmér6jd adap-
ter elhelyezése a csillar Gvegbura-
jaban. Lehet6ségink van azonban a
hagyomanyos (nem elektronikus elété-
tes) tipust specialis, kompaktiénycs6-
foglalatba szerelni és kulsé el6téttel el-
latni. Az ilyen k'¢oitéshez sziikséges

eiemek &rai kedvez6bbek, igy egy sok-
agu csillar esetén akar toébb ezer forin-
tos megtakaritast is elérhetiink. Az el6-
tét rejtett elhelyezése esetén a csillar
megjelenését a nagy méret(i adapter
nem rontja és a fénycs6 kinyulasa is

kisebb lesz az adapter elmaradasa mi-
att.

Az 1. és 2. képen lathaté régi réz-
csillart kilsd el6tétes kompakt fény-
csovekkel szereltik fel.

Az induktiv el6tétek a fénycsdvekkel
sorba vannak kotve (3). Az alkalmazott
fénycsoteljesitményhez kell kivalaszta-
nunk az illeszked6 fojtét. A fojtokat rej-
tett, bura alatti helyen (4, 5) M3-as
csavarok segitségével rogzitsuk. Az iz-
z6ldmpa foglalatai helyére a fénycsé
specialis foglalatait kozvetlendl, min-
den atalakitas nélkidl felcsavarhatjuk.
A hasznalni kivant fénycs6tipust elére
hatarozzuk meg, mivei a kétcsoves ti-
pus foglalata mas, mint a négy- és hat-
csoves valtozaté. A cs6szam kivélasz-
tasanak gazdasagosséagi és esztétikai
jelentésége is van: a kétcsbves fény-
cs6 a legolcsdbb, viszont nagy hosz-
szlsaga (pl. a 13 W-os Tungsram
gyartmanyué 235 mm) jelentésen kor-
latozza alkalmazasi teriletét.

Az elektromos alkérészek dsszeve-
zetékelésére 1 mm-es keresztmet-
szetli rézvezetéket hasznaljunk, me-
lyet kdnnyen tudunk a fojté es a fogla-
lat gyorscsatlakozdiba betolni.

Az el6tétek jelent6s mennyiségl hot
termelnek, ezért ezt elhelyezésiikkor
figyelembe kell venni.

Szabé Istvan



LAKBERENDEZES

TAROLOPOLCOK
Ll JVHPDOM

Egy (j lakas szinte mindig tagasnak bizonyul, mert a berendezése, a benne tarolt anyagok mennyisége még nem tolti ki a helyet.
Nehany év mdlva megvéltozik a helyzet, lassan megtelnek a szekrények, az addig ki nem hasznalt zugok, és a lakas kezd sz(ikebb
lenni. Ez a jelenség el6szor a kamrdknal és a tarolohelyeknél jelentkezik. Egy j6 héziasszony szorgalmasan gytijti a csalad
étkeztetéséhez, ellatasdhoz szikséges anyagokat, melyek mind tébb helyet igényelnek. Ezért ,,sz(ikiini” kezd a lakas. A falakat
eltolni nem lehet, ezért a helyet mas mddszerekkel kell boviteni.

varosi lakadsokban a kamra kis mére-

te okozza a legtdbb gondot. Alapte-

ilete olyan kicsi, hogy még a
mennyezetig bepolcozva sem elegendé az
élelmiszerek és méas haztartasi anyagok ta-
rolasara. A gondot még fokozza, hogy a
haztartasi gépek konnyl hozzéaférhetésé-
gérdl is gondoskodni kell, mert ezeket
rendszeresen hasznaljuk, ezért egymasra
halmozv a nem tarolhaték. Pl. a porszivo és
annak alkatrészei sok helyet foglalnak.
Egyes darabjai nemcsak helyigényesek,
hanem sérilékenyek is. A gégecsovek ta-
rolasa tébb gondot okoz. mint a készuléké.
A kamrapolcokra kerililnek a dobozolt
vagy zacskoézott élelmiszerek és fliszerek.
A mindennapi hasznélat miatt ezeket nem
lehet eevmaésra halmozni. Viszont a

kénnyl hozzaférhet6séget csak a tarolo-
hely megnovelésével lehet biztositani.

Ennek a nem egyszer(i problémanak a
megoldasahoz szeretnénk néhany otletet
adni. Ha nem is lehet véglegesen megolda-
ni a kérdést, de legaldbb enyhiteni lehet a
helyhianyt.

A kamraajtok belsé felulete rendszerint
nincs kihasznalva, ezért ide még elhelyez-
heté pl. a porszivé kényes gégecsove. En-
nek szakszer( tarolasa alegnehezebb, mert
feltekercselve nagy helyet foglal, egy
kampéra akasztva pedig koénnyen meg-
torik.

Tarolaséara érdemes egy' kilon tartét (A)
késziteni. A farost- vagy rétegelt lemez
alapra (1) min. 150 mm atmérgjd kdr men-
tén harom bordat (2) er@sitiink fel. melyek

hossza a gégecs6 atmérgjénél 4-6 mm-rel
nagyobb. Ezekre abordakra rahajtjuk avé-
kony farost- vagy' fémlemezt (3). Mellsé
részikre kertl a félkorives zardlap (4). A
koriv sugara min. 30 mm-rel nagyobb le-
gyen. mint aboritdsé. Anyaga 3 mm-es fa-
rost- vagy rétegelt lemez, melyet szegek-
kel er@sitiink a bordak végeire.

Az igy' kialakitott tartén a megtorés ve-
szélye nélkul lehet a gégecsovet tarolni. A
tartét a kamra ajtajanak bels6 részére er6-
sitstik. Ugyanon elhelyezhet6 egy nem tul
mély, de a gyakran hasznalt fliszerek taro-
laséra alkalmas keskeny polc is (B). Kere-
tét (5, 6) és lapjait (7) 12-15 mm-es réte-
gelt lemezbdl vagy deszkabdl készitsik.
Feler&sitésére két akasztovasalast (9) hasz-
nélunk.

A tasakolt aruknal, fliszereknél szikség
lehet a kibillenésiiket megakadalyoz6 sze-
gélyre (8) is. melyet vékony farostlemez-
bél el lehet késziteni.

A porszivo alkatrészeinek (szivofej stb.)
tarolasara textilb6l is lehet késziteni ,zse-
beket", melyeket hulladékbél varrunk
ossze (C). Alapjuk (10) és maga a tasak
(11) egyszerien el6allithaté. Felfuggeszté-
sét az alapra varrott fulekkel (12) lehet
megoldani.

Természetesen nemcsak a kamrak, ha-
nem a WC-ajtoék is kihasznalhaték pl. a
tisztitdszerek tarolasara. Ezzel is sok hely
szabadithat6 fel. De hasonl6 médon a
gyermekszoba ajtéjara is feler@sithetlink
polcokat. Ezekkel igen sok, eddig butorok
feluletén tarolt apré targy elhelyezése is
megoldédik. Az ajtéra akar az egész felu-
letét befedd polcot is érdemes szerelni,
csak arra kell Ggyelni, hogy a polc kerete
ne akadalyozza az ajté csukédasat, és esz-
tétikai okokbol ne legyen mélyebb az ajt6-
keretnél. Az ilyen médon elhelyezett és
méretezett polc, ha a batorokhoz ill6 szin-
re pacoljuk vagy festjuk, szinte ,eltlinik"
és nem kelti a zsufoltsag latszatat.

A flird6szoba, esetleg az el§szoba ajtéja
is kihasznalhato a leirtak alapjan elkészi-
tett polcokkal. Az ezeken a helyeken fel-
erdsitett polcokon elférnek az aprébb hasz-
nalati eszkdozok, melyek kozott szinte so-
hasem lehet ..rendet" tenni. Ha tulsdgosan
,szem el6tt" van. érdemes egy kornyezet-
hez ill6 fuggdnnyel eltakarni a piperecik-
kekkel zsufolt polcot.

Szulyovszky Tibor

1995/1
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A zarkodzott

Hasznalaton kivil olyan, mint egy nagyon
karcsu, szines oszlop. Modem szobornak is néz-
heti barki. Am szigora zarkozottsaga szétnyitva
azonnal eltinik, az oszlop rendeltetését illet6en
mar semmi kétségink nem lehet (1).

Anyaga 10 mm vastag faforgacslap, amely-
nek alapméretét a CD-lemezek tokjahoz igazod-
va érdemes megvalasztani, mégpedig a tamlé-
cek vastagséganak a beszamitasaval. A CD-osz-
lop magassdga 1-1,5 m kozotti lehet. A
tartélécek 20x20 mm méretiiek, végeiket paro-
saval gérbevagva érdemes leszabni, mert ugy
kevesebb hulladék keletkezik. A tdbblemezes
albumokhoz vastagabb, 35x20 mm-es lécek
sziikségesek. A leszabott tAmléceket ugy célsze-
r(i az oszlop belsejébe ragasztani, hogy a leme-
zeket véltakozva lehessen a lécek kdzé helyezni.
Az oszlopot alkoté két féldarabot egy hosszl
zongorapanttal kell dsszefogni (A). Ha a ,han-
gart" falra szereljik, négy facsavarral rogzitsik,
ha pedig a padléra allitva szeretnénk hasznalni,
akkor a fenéklapja ald helyezziink 5-6 mm-es,
négyzetes rétegelt lemez darabot, s két atmend
csavarral szilardan rogzitsik az egyik féldarabot
a padléhoz.

' Z
A porgethetd's

- Aki szerényebb, s egyben védettebb tarolo-
eszkozt kivan késziteni kedvenc lemezeinek,
vélaszthatja a forgédobos hangtarat (2). Alakra
hasonlé, mint esetleg a hifi-tornyunk, legalabbis
elolrél, &m mélysége esetenként meghaladja an-
nak méretét. A fligg6leges tengelyl dobtar kb.
30 ,fér6helyes”, s 8 mm-es rétegelt lemezbdl
nem is olyan nehéz elkésziteni. Az egyes lemez-
tokok kozé felesleges végig éré véalaszfalakat
beépiteni, ezek csak legfeliebb 60 mm szélesek
legyenek.

A tar kézponti ,magja” 100 mm atmér6jd
mianyag csodarab, amelyre az alsé és fels6 ko-
rongok Gjabb, acsébe ill6. deszkabdl kikanyari-
tott korongokkal csatlakoznak. A tengely 6-8
mm-es fémrad vagy cs6, a forg6 tar kilsé bur-
kolata 5-6 mm-es rétegelt lemez, kdrbeveszi a
karusszelt, csupén eldl marad nagy része szaba-
don, hogy a lemezekhez kénnyen hozzaféljiink
(B). A porgethet§ CD-tarolénak a kapacitasat a
forgédobok ,emeletraépitésével” novelhetjik.

A kis hordozhat6

A fiatalok nem szeretik a helyhezkotéttséget,
ezért is kedvelik jobban a hordozhat6 discmene-
ket, amelyhez természetesen egy fiatalos
konnyedséggel ,,0sszedobott” - ezt azért ne ért-
stik sz6 szerint - lemeztart6 val6 (3). A sorolé-
lécek 30x30 vagy 50x50 mm-es pipalécekbdl
szabhatok le, majd az alakra hajlitott, s tikorfé-
nyesre polirozott fémridra vagy csévazra hlizva
rogzithetdk (C).

Ha jol valasztottuk meg a furatok tavolsagat,
a felf(izott tartélécek egymashoz ragasztas utan
szorosan kozrefogjak a csélabat, &m a csére rog-
zitésuik ennek ellenére ajanlatos. A csélabak veé-
gére egy-egy nagyobb fagolyo kell még, amely-

Amidta elterjedtek a CD-lemezek,
tarolasukhoz szamos otletet
mutattunk be. Ezeket most holland
laptarsunk nyoman olyan egyedi
megoldasokkal gyarapitjuk,
amelyeknek jellegzetes
,E0yéniséguk” van, s emellett
némelyikik elég szembet(ing,
esetenként bizarr berendezési targy
is. A lemeztaroldk igen valtozatosak,
egyéni atformalasra is kivaldan
alkalmasak - mint ahogyan

azt a cimben is ajanlottuk -,
kinek-kinek az izlése szerint.
Tessék, lehet valasztani!

nek alsé részére ragasszunk fel egy-egy gumi-
foltot is, hogy a falnak tdmasztott CD-allvany
ne csusszon el. Ha a falra akasztjuk, biztosan
nem délhet el, s Gtban sem lesz.



A magasbatoré

Ez atéarolé igen egyszer(, két fugg6-
legesen a falra er@sitett 10x30 mm-es
lécbél, s az ezekre vizszintesen felcsa-
varozott aluminium U idomokbol all
(4). Fém idomok helyett a 10x20 mm-
es lécek is megteszik, ha a szegezésen
kivil a léceket egymashoz is ragasztjuk
vagy csavarozzuk (D). A lemeztartd
padlétdl a mennyezetig kihasznalhato, s
szinte korlatlanul, és fé6ként gyorsan b6-

vithetd. Bér az igazat megvallva eléggé porfo-
g0, de a portalanitas egy ,,magikus” portorlével
nem gond.

A csiptet6s

Ez a megoldas sem tartozik a tGlbonyolitot-
tak kozé (5), hiszen csak egy marék irodai csi-
peszre és egy torulkozétartéra vagy ahhoz ha-
sonléan dsszedllitott radidomra lesz sziksé-
gunk, ha ezt szeretnénk kivitelezni. A csillogé
fémalkatrészek még bizonyos eleganciat is ad-
nak az ilyen fiatalosan egyszer(i tartoknak. S
nemcsak a falra, de egy mélyebb szekrény ajto-
janak bels6 oldaléra is felszerelhetjuk.

A 100-as mini torony

Nagyon praktikus, és megjelenésében is ér-
dekes ez a kb. 100 fér6helyes mini CD-lemezto-
rony (6). Elrendezési elve egyszer(, ,emeleten-
ként” két lemez egymassal szemben helyezke-
dik el, s ezeket 10x10 mm-es léc fogja kozre,
kozépen egy dsszekdtd, s egyben valasztoléccel
kiegészitve (E). E lécidomok szintenként derék-
szdgben elforgatva s egymasra er6sitve alkotjak
a rekeszes toronyvazat (7). A toronyvaz elkészi-
tése nem nehéz, s a ,féréhelybdvités” lehetésé-
ge mindenkor problémamentes. A léceket ma-
gatol értetéd6en még dsszeerdsitésiik el6tt ajan-
latos belakkozni. Osszefogasukhoz vékony
szegek mellett ragasztot is hasznaljunk.

Az orok atvaltozé

E tartd lattan Daly mester fidkjai jutnak az
ember eszébe. A kis lemeztart6 dobozok szeszé-
lyes, s allando valtoz6 helyikkel egy mobil szo-
borhoz teszik hasonléva (8). Talpazata egy kb.
400x400x100 mm-es, nehezékkel ,kibélelt” 10
mm-es rétegelt lemezbdl 6sszeallitott doboz,
amelynek hatsé sarkaban helyezkedik el a 15
mm atmér6jl acélmiibdl kialakitott tengely. A
tengelyre pontosan az atméréjéhez igazod6 cso-
vekkel ,fiizhet6k fel” a CD-k dobozai. Ezek 8
mm-es rétegelt lemezbdl készilhetnek, beimé-
retiik a lemeztokokhoz igazodéan 125x145x145
mm legyen. A csdvekre 1,2 mm-es lemezb6l
hajlitott, és a cs6végekre hegesztett rogzitéfi-
lekhez csavarozva szerelhetjik fel (F). Ezt ko-
vet6éen mindegyiket flizzuk fel a tarolo fiigg6le-
ges oszlopara. Az also, és legfelsé dobozokat
helyzetiikben célszer( szilardan rogziteni, hogy
szilkség esetén az oldalra fordithaté fiokokat
gyorsan szabalyos oszloppa tudjuk rendezni.

A lapozgato

E CD-hangtarnak (9) valészin(ileg az uzle-
tekben talalhat6 hasonld profi darabok voltak a
mintaaddi. Ha a falhoz viszonylag kozel helyez-
hetjik el, s a hosszl tengelyt legalabb egy-két
helyen, gy kozéptajon is a falhoz régzithetjik,
elég jol kihasznalhatjuk az elrendezéshél adodé
elénydket, pl. a lemezek konnyl kiemelését, a
gy(jtemény gyors attekintését sth. Elkészitése
kissé bonyolult, s mi tagadas, a tarté nem is tal-
sagosan szilard. Egy-egy szinthez ugyanis négy
lap, azaz L alakdra hajlitott aluminiumidom ku-
lissza tartozik, amelyeket két-két facsavarral
célszerii a kb. 030x30 mm-es fahengerek vala-
melyikének a palastjara csavarozni. A szinteket
az M8-as menetes rudbdl kialakitott tenge-
lyeken ellenanyéakkal biztositva rogzitsik, a ten-
gelyek hosszabbitasdhoz menetes huvelyek
sziikségesek (G).

A lemezeket, pontosabban az azok tokjat rog-
zit6 idomok szarhossza 120x120 mm-es legyen,
s feler6sitésiikhoz feltétlendl sillyesztett facsa-
varokat hasznaljunk.

- bsj-
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altalaban

A gépkocsikban, haszonjarm(vekben alkalmazott akkumulatorokat
a miszaki életben gépjarmdindité és jarmlvontatasi telepeknek nevezik.
Az autés, aki nap mint nap kozlekedik, egyszerlien csak akkunak
mondja. Errél a fontos tartozékrdl legtdbbszor csak akkor esik sz,
ha nem m(kaédik, kimerilt vagy tonkrement. Kiléndsen télen nem
felesleges azonban néhany tudnivalé felfrissitése
a gépkocsi-akkumulatorokkal kapcsolatban. A Szaszakku
(Széaszbereki Akkumulatorgyar Kft.) gyaraban harminc éve készilnek
akkumulatorok. A kovetkezékben e cég szakembereinek tanacsait
ismertetjuk. Tablazataink a személygépkocsikban legaltalanosabban
haszndlt inditéakkumulatorok adatait tartalmazzak.

A termékek kdzott megtalalhatok ahagyomanyos keménygumihazas és 12 V-0s INDITOAKKUMULATOROK POLIPROPILEN
anemzetkozileg elteijedt tiikdrhegesztett kivitell polipropilénhazas, gon- EDENYBEN - STANDARD SOROZAT
dozasmentes akkumulatorok is.

A gondozasmentes Kivitelt az utébbi évek fejlesztéseinek eredménye-

keént érték el, az alacsony antimon &tvozet(i 6lom feldolgozéasa és az ak- Tipusszam Névleges Befoglalé méretek (mm)

kumulatorlemezek polietilén taskaval torténd szigetelése révén. JelentSsé- . -

ge: ioncserélt viz utantéltésére évente csak egy-két esetben van szikség, o Kapaci- Indit6- oo széles- Magas-

ha a gépjarm( toltéfesziltsége megfeleld. Gyartoszam aram ség ség sag
Az akkumulator oldalan elhelyezett cimke tartalmazza a MSZ 2560/1 CZgAh] A

szerinti azonosit6 adatokat, m(iszaki jellemzéket.
Pl.: 12 A 88 D tipusjel az alabbi informaciét adja: ig ﬁ 33_1 33 %88 %%8 %;g igg
12 = telep névleges fesziltsége 12 A 55 55 250 244 175 190
A = MSZ 2560/1 szerinti csoportjele 12 A 55-1 55 250 244 175 190
88 = atelep névleges taroloképessége Ah-ban 12 A 66 66 295 302 175 190
D = dizel gépjérm[jbe kifpjlgszte;tt_tipus. o 12 A 88 88 395 377 175 190
Az akkumulatorokat kétféle kivitelben szallitjak: 12 A 881 88 395 377 175 190

- toltetlen (ebben az esetben az lizembehelyezési és kezelési Gtmu-
taté szerinti aramtoltés sziikséges),

- toltott (savval és arammal toltve, zsugorfélidzva, azonnal haszna-
latba vehet®). . B .

Minden forgalomba hozott akkumulatorhoz mellékelnek egy 12 V-0s INDITOAKKUMULATOROK POLIPROPILEN

Uzembehelyezési és kezelési Utmutatot, amely tartalmaz: _ EDENYBEN - SUPRAKKU DIESEL
- Uzembehelyezési utasitast, TOLTOTTSEGJELZOVEL ES KOZPONTI
- lUzemkész telepek tarolasi tudnivaloit, GAZELVEZETESSEL

- kezelési-karbantartasi elGirast,
- markabolt- és szervizhal6zat cimlistajat,

- jotallasi jegyet. Tipusszam Névleges Befoglalé6 méretek (mm)
Gyakorlati tapasztalat, hogy az autésok nagy tobbsége az akkumulator- Gyartészam Katggm Ig?a;:'z- HOS'SZL'J- Szé}les— Magas—
ral csak akkor foglalkozik, amikor az mar nem tudja a funkcigjat ellatni. C20 [Ah] [A] sag seg sag
Ismerve az eléregedett gépjarmUparkot, az akkumulator és a gépjarm-
vek elektromos berendezései nagyobb figyelmet, torédést, karbantartast 12 A 55-D S1 270 244 175 190
igényelnek. 12 A 55-D-1 61 270 244 175 190
o i i . 12 A 66-D 72 320 302 175 190
NEHANY HASZNOS TANACSAZ AKKUMULATOR KEZELESE- 12 A 66-D-1 72 320 302 175 190
RE ES KARBANTARTASARA: 12 A 88-D 94 425 377 175 190
12 A 88-D-1 94 425 377 175 190

1) Csak j6l félt6kon, az el6irt savszintre bedllitott, az autd tipusanak
megfeleld akkumulator kerlljon beépitésre.

2) A telep szilardan legyen régzitve a gépjarmd akkumulatortarté szer-
kezetébe.

3) Csatlakozas é16n tisztitsuk meg a kabelsarukat, a kabelvégfém tisztan,
szorosan illeszkedjen a saruhoz.

12 V-os INDiTOA[(KUMULATOROK POLIPROPILEN
EDENYBEN - SUPRAKKU

4) Kenijuk be atelep kivezet6it, a kabelsarukat szilikonnal vagy savall TOLTOTTSEGJELZOVEL ES KOZPONTI
vazelinnel. A kabelsarukat szorosan rogzitsiik a kivezetSkre. A csat- GAZELVEZETESSEL
lakozast a nem testeit kabellel kezdjik!

A laza érintkezési feluletek elektromos veszteséget, valamint szikra- P . . . .
képz6dést okoznak, ezek az akkumulator robbanasét idézhetik el6. Tipusszam Névieges Befoglalé méretek (mm)

5) A telep csatlakozasait szennyezGdéstél mentesen, tisztan kell tartani. Kapaci- Indito- . .

6) A telep zarédligok nyilasait mindig tisztan kell tartani, hogy a kelet- Gyartészam tgs aram Hosszd- Széles- Magas-
kezett gazok eltavozhassanak. C20 [Ah] [A] sag seg sag

7) A telep kapocsfesziltségét csak miszerrel szabad ellenérizni.

8) Azoknal ajarm(iveknél, ahol az inditas gyakori (taxi, csak varosi for- 12 A 44-S 44 220 210 175 190
galom), célszer(i az akkumulatort a gépjarmdvon kiviil négyhetenként 12 A 44-s-1 44 220 210 175 190
utantolteni. 12 A 55-S 55 275 244 175 190
A kiszerelést a testeit kabel oldalaval kezdjtik! 12 A 55-S-1 55 275 244 175 190

9) A gépjarm( hibas toltSberendezése, vagy valamilyen rajta felejtett 12 A 66-S 66 330 302 175 190
fogyaszté miatt lemeriilt akkumulatort kiilsé aramforrasrél azonnal 12 A 88-S 88 440 377 175 190
utan kell télteni a teljes feltsltés allapotaig. 12 A 88-S-1 88 440 377 175 190
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FaLazott JKOALWLWDKBLUTLL

Aki sajat maga kivanja elkésziteni pl.
a konyhabutorat, elég nagy faba vag-
ja a fejszéjét. Ha viszont nem ragasz-
kodik a hagyoméanyos megoldashoz,
ajanlhatunk olcsébbat is. Gipszkar-
tonbdl, Albafal-, vagy Ytong vélasz-
falelemekbdl ugyanis sokkal hama-
rabb kialakithaték a szekrénytestek,
s igy csak az ajtokat kell laminalt fe-
liletl, méretre vagatott pozdorjalap-
bol késziteni. Az emlitett falazéanya-
gok kdénnyen faraghatok, igy a szek-
rénytest - megfelel6 beeresztések
alkalmazaséaval - igen szilard lesz,
felllete gyorsan besimithat6, s falfes-
tékkel atvonhaté. Az ilyen konyhabe-
rendezés hatranya, hogy nem moz-
gathatd. Atgondolt tervezéssel ez nem
olyan nagy héatrany, mint gondol-
nank, és igy viszonylag olcsén deko-
rativ és egyedi konyhabttort készit-
hettnk.

FIOKBAN HOK PONTOS

- MERES

elég nehéz j6l ,beren-
10*30-40-es

dezni a bels_ejukbe’n leckava a mélyedésekbe 1
esetenkeént kihaszna-

latlan holt terek ala-
kulnak ki. Aki lelemé- Falmélyedésekbe, szekrények belsejébe ut(
. beer6sitend6 polcokhoz elég nehéz po
nyes, ezen ugy szo- méretet venni. Ha viszont a rug6s meércéi
kott segiteni, hogy e vagy méréléciinket egy lécdarabbal kiegész
fiokokba egy fele hasznaljuk, mar kénnyen és pontosan mé;
tunk. Ha rugés mércét hasznéalunk, az acélsz

nagysagu, lapos ,,pot- got. célszerd
fiokot” készit. fadarabbal a
Ezt jobbra-balra tol- 0xt0-es ;él isr:éjszzrzlfgi
va mar jobban ki- ssszefogva
hasznélhaté a flék ziteni. A fa
raktere. Nem is kell rélécnel ez fe
hozza mas, csak két ﬁ%’fgésez'ﬁg’zt
10x10 mm-es, a ka- keziinkkel cs
vara szegezett tamléc, 5-6 mm vastag rétegelt lemez, s fidkolda- léctoldat ala
laknak 10x30-40 mm-es lécekbdl készitett keret. Az el6re-hatra Jg‘;égnto'?éfllo
cslUsztathat6 ,fiokfia” nem idealis, mert a hatul levé holmikhoz got azonban
nehezen lehetne hozzéaférni. Ezt a megoldast csak akkor alkal- felejtsiik el
mazzuk, ha a fiok hossz( és keskeny. llyenbe ugyanis célsze- ﬁoirthoggzsazdﬂ

rGitlen oldalra csusztathatod fioktalcakat késziteni.
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SZERS .rtM- VEDOBUROK
TARTO AFESTEKEZOTALRA

Z T mm fest6hengerek segitségével kdnnyen és f6leg gyorsan ki-
D E R E K S Z IJ R A festhetjik lakasunk helyiségeit, &m a munka utan a fes-
J L tékez6talat nehéz a raszéradt festékt6l megszabaditani,
tisztara mosni. E kellemetlen feladatot szinte el is felejt-
w Mhetjik, ha atalat még a festés megkezdése el6tt féliabu-
rokkal vonjuk be. E burok minél vékonyabb, anndl jobban az
edény belsejébe simithato, s igy nem géatolja a henger mozgatasat.
Kisebb talakhoz megfelel§ a Folpack félia, s ez szinte 6nmagétél
a tal falara tapad, viszont nagyobb talakhoz nem elég széles.
Ezekre vékony anyagu féliazacskékaj érdemes felhGizni, s ha mo-
dunkban all, a végét hegessziik is le. igy biztosan nem csuszhat el
a véddéfolia, a festés végén csak ezt a burkot kell
a talrol lehdzni, majd eldobni. Ha csak sima
féliat hasznalunk, az edény belsejébe si-
mitott anyag széleit ragszalaggal er6-
sitsik fel a tal kils6 peremére.
Ugyeljiink, hogy ne szakadjon
ki a foéliabélés, kulénben a
festék a talba folyhat. A
tisztitas még igy is kény-
nyebb, mint foliabélés
nélkal.

Az dvre flizhet6 szerszamtartét mindenki ismeri, &m kevesen
hasznéljak. Pedig szinte percek alatt készithetd, ha van kéz-
nél egy kb. 160 mm hosszl, nagyobb atméréji lagy mda-
anyag csodarab. A cs6 pa-
lastjat 100 mm hosszon
kétoldalt olléval vagy éles
késsel hasitsuk be, a feles-
leges részt vagjuk le. A
cs6palast meghagyott ré-
szének fels§ szélébe a
nadragszijunk szamara
vagjunk két megfelelé
méretl nyilast. A sarkok
lekerekitése utan Ovinkre
flzhetjuk a szerszamtarto
hivelyt. Ha a cs6 elég
nagy atméréjl, még az ak-
kus csavarhajto is belefér,
nemcsak a kalapacs. A
szerszamtartéba azonban
soha ne tegylunk olyan
szerszamot, amelynek he-
gyes vagy éles a vége, mert leguggolas kdzben balesetet
okozhat. A szerszamtart6t pedig ne oldalt, hanem a farzse-
blnk felé tolva viseljiuk.

HEYWTWT
EENYEimsmmi

A barkécsolashoz alapanyag kell, azt meg haza is kell szallitanunk. A k-
lIonféle flirészarut ragszalaggal viszonylag kénny( kotegbe rogziteni, am a
nagyobb rétegeltlemez- és faforgacslapokat sok esetben még az autéhoz is
elég nehéz elcipelni. A terjedelmes daraboknak ugyanis ,,rossz a fogasuk”.
Ezen azonban egy hosszabb textil- vagy m(ianyag hevederrel kénnyen se-
githetiink. A heveder végeit kossiik Ossze, s a ,,gydr(it” a tabla két alsd
sarkan atvetve, szarait meg kdzépen 0sszefogva a tablat mar kénnyen meg-
emelhetjik, feltéve ha a masik keziinkkel a fels6 élét is megfogjuk. Termé-
szetesen ezt a megoldast is csak bizonyos mérethatarok kézott hasznalhat-
juk, a 2 m-t meghaladé lapok, tdblak mozgatasédhoz, szallitisdhoz minden-
képpen két személy sziikséges.

SZEK ALKALMI SZORITOKENT

it barkacsolok talalékonysaga néha meglepé otleteket szul. Egy olasz tarsunk pl. munkaja
kozben kifogyott a szoritéeszkdzokbdl, s mivel az éppen 0sszeragasztott alkatrészeihez mar

A foglalt” volt minden fellelhet6 szerszdama, szeme azonnal megakadt az ors6s székén. S
maris megvolt a megoldas. A szék ulését gyorsan kicsavarta, majd a labrészt fejredllitva az ulést
forditva visszacsavarta, s lam, a szék most mar mint csavaros szorité funkcionalt.
Még ré is ilhetett, csak nyugton kellett maradnia. Elete parja ugyan nem ,dijazta" talalékonysa-
gat - az IKEA szék ugyanis nem e célra készult batordarab - de mint szikségmegoldasba,
dohogva belenyugodott.
Hja, a targyak tobbnyire masra is alkalmasak, mint amely célra eredetileg készitették, csak észre
kell venni.
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FOGASRUD

A beépitett szekrények - a gardrébszekrények - f6leg a csalad
ruhanemldiit rejtik. A magas lakdsok mennyezetig éré szekrényeiben mar
nem egyszer( feladat a fels6 polcokra pakolni vagy keresgélni az ott
1év6 holmik kozott. Helykihasznalas szempontjabdl j6 megoldas

az emeletesre készitett akasztos szekrény, hiszen a szoknyak, zakok,
bluzok béven elférnek egymas folott. llyenkor viszont a felsé ruadrél
nehéz leemelni a kivalasztott ruhadarabot. Ha egy fogantyl segitségével
lehajthatjuk a tartérudat, nem kell nydjtézkodnunk, samlira vagy létrara
allnunk.

A ruhafogasok rudjat két fuigg6leges ,1ab” tartja a magasban, amiket a
szekrényoldalhoz er6sitett tengelyek rogzitenek. Hasznalatkor a tartérad
az elérhetd helyzetig billenthet ki a szekrénybdl.

A szerkezet felépitése és mikddése rajzunkon nyomon kovethet6. A
rudak anyaga lehet acélcsé vagy keményfa. A csatlakoztat6é elemeket ke-
ményfabél. esetleg mlanyag tombbdl (danamid) készitsik, ajanlott mére-
tiik szintén a rajzon lathat6. A rudak dsszekapcsolasat biztosité tombbe (1)
két iranybol kell befimi. (Mibta elterjedt a mianyag cs6bél készithetd
vizvezeték, csatlakoz6 idomokat is gyart az ipar. A rudak csatlakoztatasat
végezhetjik konyok- vagy T alaki PVC nyomécsé idommal.)

A forgaspontnal a fligg6leges rudakat sullyesszik egy fa vagy mianyag
tombbe (2), a tengelyfurat pedig haladjon a tartéradon is keresztil.

A forgastengely kialakitdsahoz két megoldast is ajanlunk. Hajlitsunk

80x80x4

vagy
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2 db U alaki tartét 2-2,5 mm-es acéllemezbdél, amiket két facsavarral a
szekrény oldalara erésitink majd. A tengely 1-1 db M 10x60 mm-es hat-
lapfejli csavar, amit a tartéd belsg fellletére, a tengelyfurat elé hegesztett
anyaba csavarozunk.

A maésik megoldas a négy csavarral rogzithet6 acéllemezre hegesztett
tengely, amire a fuggéleges rad csatlakozik. llyen alkatrészt beszerezhe-
tlink butorgorgbket arusitd szakiizletekben, azok felszereléséhez tartozék-
ként kaphat6.

A rajzon szandékosan nem adtuk meg a rudak hosszat, hiszen azt min-
denhol a gardrébszekrény méretéhez alkalmazkodva kell meghatarozni. A
forgaspontot a szekrény mélységének kb. egyharmadéandl helyezzik el,
ami kb. 20 cm tavolsagra van egy akasztésszekrény ajtajatol. A fogasokat
tartdé rad helye a szekrény kozepén kell legyen. Ennek biztositasara 1-1
Utk0z6t erbsitstink a szekrény oldalara, amihez az 1 -esjell 6sszekotéelem
nekitAmaszkodhat.

A lehajtast segit6 fogérid végére hajtsunk lemezkezet (4). Az idomot
1-1,5 mm-es acéllemezb6l az abran a-val jelzett formajdra, aluminium
lemezbdl pedig a ,b” fazonra alakitsuk. Mindkét esetben csavarral rogzit-
stk a kezet a ridhoz. A vizszintes ridon csak annyira simuljon a lemez,
hogy azon el tudjon fordulni. A fogérid hosszat ugy valasszuk meg, hogy
az a padldra tdmaszthat6 legyen, igy a lehajtott fogasrudat a ruhédk rako-
dasaig megtartja.

- mgd_



Kompakt

Nem

j ANZ

"ragulé vilagunkban, féleg
a mindig kiszébon allo ener-
giadremelés tudataban egyre
inkdbb 1étjogosultsagot nyernek
az energiatakarékos vilagitasi
megoldasok. A TUNGSRAM kompakt
fénycsé a legkorszeribb fényforrasok egyike
Fogyasztasa azonos fénydram mellett 80%-kal alacso-
nyabb, mint a hagyoményos izz6lampaé, élettartama vi-
szont annak nyolc-, tizszerese. Folyamatos Uzem mellett
8-10.000 6rdn. azaz tébb mint egy éven &t biztositja a mun-
kankhoz, pihenésiinkhoz sziikséges fényt. A TUNGSRAM

Kaphatok a TUNGSRAM mérkaboltokban és az

/7”7

fenycso

fénylzés

~ kompakt fénycs6 kellemes, meleg
fényével, kivalé szinvissza-
adasaval a belsd és kiils6 terek
megvilagitdsara egyarant al-
1 kalmas A TUNGSRAM most 20%-
kai olcsébban ajanlja a kompakt
fénycsovek teljes valasztékat. igy barmilyen
vildgitasi problémara talal gazdasagos megoldast. Ha
kornyezetében csak 10 db 100W-os izzélampai cserél ki
20W-0OS TUNGSRAM kompakt fénycsére, napi 5 0rés
vilagitast feltételezve, évente tobb mint 10.000 Ft meg-
takaritast érbet el villanyszamlajaban

>

Tovabbi felvilagositas-

elektromos szakdzletekben. TUNGSRAM Rt Belfldi Ertékesités
I l | N G S RAM Tel.. 169-3616. 169-6144. 169-2119-

KECSKEMET, KURUCZ krt. 26-28.
Telefon/fax: (76) 482-175

fltését; vizellatasat sajat
hgzuleg megoldhatja....

A német UNICOR cég aluminium betétes mlanyag
csovebsl mér tébb 10 milli6 métert épitettek be a
vilagon, mert az UNIPIPE cs6...

e felhasznalhaté fiitéshez, padlofiitéshez,
vizellatashoz stb.,

e megbizhaté és megfizethets,

e alegkisebb romboléssal jar a felhasznalasa,
nem Kell forrasztani, hegeszteni,

e utolag is kdnnyedén beépithetd,

e szerelése rovid idg alatt megtanulhato,
akar hazilag kivitelezhetd.

Kérésére prospektust kildink, és legkdzelebbi
partneriink cimét

A METABO GEPEKET FORGALMAZZA:

MWO-MARKW

1075 RuiLapest,Madéach Imre 0t 8.1366 Bp.Pf:36

(IB) M eiab0o elektromos kéziszerszamok
magyarorszagi vevészolgalata és markaszervize:

1065 Budapest V1., Hajos u. 41.
Telefon: 132-7973
Telefon/fax: 112-6289

1075 Budapest VIT, Madach Imre Gt 8.

Telefon: 322-5272, 322-5273, 141-3201,
322-5275, 342-2393

Fax: 322-7073

Kisgépuzlet:

1065 Budapest V1., Bajcsy-Zsilinszky Ut 43.
Telefon: 112-0060

Fax: 132-7974

Egyéb elektromos, leveg8s, mechanikus
gépekkel is allunk rendelkezésikre.
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KONYHA

PRAKTIKUS

KIEGIIHTOK

FOUATARTO

Els6ként egy falra szerelhet6 te-
kercstartd polcocskat mutatunk be,
melynek mlanyagbol késziilt val-
tozatat a kereskedelemben is lehet
kapni (A). Merjik azonban allitani,
hogy hasznéalhatésagaban a B ab-
rankon lathat6 jéval praktikusabb.
Els6sorban is abban, hogy a papir-
térilkézé, alufélia és Folpack hen-
gerek tartéradja (4) kénnyedén ki-
emelhet6 a polcbdl. Kénny( Ujra-
toltet, és a tekercsvég nem tiinik
el allanddéan. A folidk letépésére
egy-egy tépdlécet is ajanlatos be-
épiteni. A tépdléc (5) két félkor ke-
resztmetszetl részbdl all (hossza-
ban kettéf(irészelt rad), melynek
darabjai kozé kontaktragasztdval
iinomfogazasu fémfiirészlapot ra-
gasztunk. A flirészfogak kb. 3 mm-
nyire alljanak ki a radbal.

A polckeretet 06 mm-es koldok-

36 top A ff 1995/1.

csapokkal er@sitsiik 6ssze. A sar-
kokat acél sarokvasalatokkal me-
revitsiik ki, vagy az egész szek-
rénykének készitsink 5 mm vas-
tag farostlemez hatfalat.

A tépéléceket a keret oldalfalaba
(1) sullyessziik bele. A hengertart6
rudak 45°-os siillyesztékeit az ol-
dalfalak bels6 oldalara csavarozott
|écbetétbe vagjuk be. El6szor kor-
kiszaréval készitsink 020 mm-es
furatokat, majd ezek érint6je mel-
lett 45°-ban flrészeljink be. Az ol-
dalfalak hatoldalara csavarozzunk
fél acéllemez akasztofiileket. A
kisbutor feny6 alkatrészeit a kony-
habutorhoz ill§ lazarral kenjik be.

FEDOTAROLO

Edénybdl és fed6bdl soha nincs
elég a konyhaban, kivéve mosoga-
tas, ill. szaradas utén, amikor el j
kell pakolni 6ket. Kordbban mar
bemutattunk egy, a konyhaszek-
rény ajtajanak belsejére szerelt fe-
détartot. Itt most egy masik megol-
dast tesziink kozzé, egy fiokszer(-
en kihtuzhatoét, amelyet a meglévd
konyhaszekrénybe utdlag épithe-
tink be (C).

Lényege egy léckeretbe er@sitett
rudsor, amelybe a fed6k kissé fér- ;
dén betlizhetbk, és igy a fogoknak j
is jut elegend6 hely (D). Viszony-
lag kis teruileten sok fedd elfér. A
keretet 44x15 mm keresztmetsze-
tli feny8lécbdl csavarozzuk dssze.
Az oldals6 keretlécekbe készit-
sink 016 mm-es furatokat az



ugyanilyen atméréjd farudak sza-
mara. A beragasztott rudak egy-
ben majd merevitik is a keretet.

A fed6tartd alja késziulhet m-
anyag bevonatu farostlemezbdl,
ugyanilyen perforélt lemezbdl vagy
fémracsbol. Barmelyik megoldast
is valasztjuk, a méretre vagott fe-
néklapot egy masik léckeretre csa-
varozzuk fel, majd a két keretet
er@sitsik 6ssze. A fiok elejére és
hatuljara (alulrél) csavarozzunk fel
egy-egy Utkézélécet, hogy ne le-
hessen se kirantani a szekrénybdl,
se tulsagosan betolni.

Az igazan preciz megoldas az,
ha a fiok szamara mindkét oldalon
alul és felul futé vezetdsint csava-
rozunk a szekrény oldalaba. igy ki-
hazott helyzetben is megall, lebille-
nés nélkul.

KIHUZHATO ALSO SZEKRENY

Ennél a megoldasnal nem konk-
rétan a méretezett szekrény bemu-
tatasa a célunk, hanem csak egy
otlet felvetése. Espedig az, hogy
az oldalrél nyil6 ajték mellett miért
ne lehetne a konyhai szek-
rénysorban egy fiokszerlen kihtz-
haté egység is (E).

Ha kdnnyebb eszkdzo6k tarolasa-
ra kivanjuk hasznalni, akkor fém
vagy fa fioksinekkel vezethetjik
meg. Ha nehezebb lvegeket, mo-
soszereket sth. akarunk elhelyezni
benne, akkor praktikusabb goérgé-
ket szerelni ala.

llyen médon akar egy - a szek-
rénysorba illeszthet§ - talaldkocsit
is készithetunk.

A fiok-szekrény” lehet8séget ad
egy praktikus torl6tarté (F) elhelye-
zésére is. Ez egy Osszecsavaro-
zott feny6léc keretbe szerelt farud-
sorbdl all. A keret fidksinekben
csuszik, és a teljes kihtzasat (ki-
rantasat) egy kilon tkdoz6 akada-
lyozza meg.

SZARITOKOSARKA

A téli hocsatakbdl gyermekeink
rendszerint csuromvizes keszty(-
vel, sallal, sapkaval érnek haza.
Ezek kiszaradasara csak kifejezet-
ten meleg helyen van remény.
llyen lehet a radiator oldalara
akasztott vessz8é- vagy mianyag
kosar. A kosar tartéja S alakura
gorbitett acélhuzal legyen. A
kampokat a kosar fels6 pereménél
akasszuk be.

A széritokosarkat arra aradiatorra
akasszuk, amelyiken alegkevésbé
van Utban, és ahol a kicsépog6
viz nem art a padlénak.

Keresked6k-barkéacsoldk figyelmébe ajanljuk:

TOLO- és HARMONIKAAJTO SZERELVENY

(beltéri-térelvalaszté-gardréob)

FIOK-POLC-ASZTALLAP-AGYBETET e\|(4TrM
S

TELESZKOP

SItM

FUGGONY KARNIS SZERELVENY

(nagy terhelhetségu)

BUTORSZERELVENY

Kérje dijtalan prospektusunkat!

Bemutatoterem:

Székesfehérvar, Tovarosi In. 48.
Telefon/fax: (22) 321-518

X\oro vie
LM a fémipari Kit.
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A képlinkén bemutatott elészobai fogas (A) az elsé pillan-
tésra furcsanak tlinhet, de jobban szemiigyre véve el6-
nyos tula{'donségaira is gyorsan rajovunk. Példaul, ho%/
osztott feltletd tukre elott egy id6ben ketten is fésulkod-
hetnek, 6ltozhetnek. A kabatok pedig a szokasos el6szo-
bafogasoknal jelentdsen kisebb helyen, a tiikdrparavan
mogott félig rejtve bujnak meg. Am hogy a fogasokhoz is
kényelmesen hozzaférjunk, s a tikroket is idealis helyzet-
ben hasznalhassuk, a butordarabot fliggdleges tengelye
kéral mindig a kivant helyzetbe forgathatjuk. Akinek
megtetszett az otlet, s szeretné a valésagban is elkésziteni,
az anyagjegyzékben felsorolt anyagokat szerezze be.

Elsé Iépésben a forgé talapzatot alakitsuk ki. Vagjuk ki 19
mm vastag faforgacslapbdél a padléra csavarozhaté talp ko-
rongjat. Kdézéppontjaba alulrél sillyesztve er@sitsik be a 8-
as kapupéantcsavart, amely egyben a forgathaté fogas ten-
gelye. Az alapot is flirészeljuk ki, majd a korong fedélapja-
nak szélére egymastél azonos tavolsagra csavarozzuk fel a
négy kis butorgorgét, majd ezt kdvetéen ragasztoval és sze-
gekkel fogassuk fel a kozponti tavtarté korongot. A fogas
alaplapjanak élére ragasszuk fel a rétegelt lemezbdl levagott
szegélyt (B). A két korongot ideiglenesen M8-as anyaval le-
szoritva szereljik 6ssze, s afels6 korong mozgatésat prébal-
juk ki.

A fels6, forgé alaplapra jeldljuk fel a két el6lap helyét,
mégpedig Ugy. hogy azok fuiggbleges élei metsszék a korong
konturjat. Felrdgzitésukhéz harom-harom facsavart, vagy
méginkabb specialis menet(i buatordsszehizd csavarokat
hasznaljunk. Rétegelt lemezbdl flirészeljuk ki az als6 oszlop-
bakot és felsé fogastarté darabjat, éliket maréval kerekitstik
le. Osszefogva farjuk ki az oszlopot megvezet6 furatokat, s
munkaljuk mindkettét pontosan azonos alakdra. A tart6lapok
helyétjeldljuk be akét el6lapon, majd ezeket hosszanti éliik
mentén ragasszuk dssze. Csavarozzuk helyukre a fogastartot
és a kozbens6 tambakot, és a hatsé tamoszlopot is ragasszuk
a helyére. Ez ut6bbit kilazulas ellen egy-egy keményfa csap-
pal is érdemes biztositani.

Miutan a nyers faalkatrészeket szilardan osszeerdsitettiik,
kovetkezhetnek a befejez6 munkalatok. A feluleteket tapa-
szoljuk, majd csiszoljuk simara. Alapos portalanitas utan jo-
het a szinre mézolas, amelyhez célszer(i selymesfény(i zo-
mancfestéket hasznalni. Az el6lapoknak az elllsé feluletét
azonban csak akkor mazoljuk be teljesen, ha a tikdrlapokat fém sarokpantokkal kivanjuk
majd felfogatni. A ragasztott tiikorlapok *latt ugyanis felesleges a faforgacslapot befesteni.

A tukorlapoknal legylink korultekintéek, a 300x300 mm-es méretet csak akkor hasznal-
juk, ha készen, és f6leg olcsén kapunk szép, csiszolt éll tukroket. Ha viszont méretre kell
vagatnunk, jobb ha egészben hagyjuk. Igaz, igy kissé korllményesebb a szallitdsuk, sét a
felragasztasuk is nehezebb, mint a kisebb négyzetes tukroké, viszont szinte kizart, hogy a
tukorképiink megtort legyen.

A tukorlapok ragasztasahoz Palmatex ragaszt6t hasznaljunk. A ragasztét vékonyan terit-
stk fel a tikor és az el6lapok feltletére, majd 10-15 percnyi szikkadast kovetéen pontosan
felillesztve nyomjuk helyiikre a tikréket. Az illesztésre nagyon ugyeljiink, mert ha hibaz-
tunk, a leragasztott tikrét mar szinte lehetetlen egy darabban felemelni. A ragszalagos rog-
zités annyiban el6nydsebb, hogy ennél nem kell a
ragaszto felteritésével bajlédnunk (C). A tikrot vi- ; L
szont éppen olyan szilardan rogziti, mint a Palmatex.

Ha csiszolatlan a tukdrlapok éle, célszer( legaldbb a Anyagjegyzek
két hosszanti él mentén élféliaval bevonni, termé-

szetesen Ugy, hogy afélia az el6lapok élét is lefedje.

S még ettdl fuggetlenil sem art, ha a fels6 tikoréle-

ket vizes fen6kével letompitjuk.

Meggondoltan valasszuk ki az el6szobaban foga-
sunk helyét, majd a forgékorongok szétszerelése
utan atalpkorongot legalabb négy facsavarral fogas-
suk a padléhoz. Ezt kdvetéen huzzuk vissza a csa-
vartengelyre az alaplapot, pontosabban az egész fo-
gast, s egy alatéttel, tovabba két anyaval allitsuk be
aforgathat6 rész szorossagat. Ha a tiukros felsd részt
kénnyen elforgathatjuk, s kézben nem nagyon leng
ki oldalra - azaz nem l6tydg semerre sem -, a fels6
ellenanya rdhuzéséaval biztositsuk kilazulas ellen.

Végezetil felcsavarozhatjuk vagy beragaszthat-
juk a még hianyz6 ruhafogasokat, meg az esernyék
als6 fészkét adé mianyag flakonkupakokat, s ezek
utan mar csak arra kell tigyelniink, hogy a fogasrész
soha ne legyen agyonterhelve, mert az csak négy-ot
kabéat tarolaséra alkalmas.

- 0sj-



Amil a
lakasunkban
kOzOs!

Az egész orszagot felvillanyozza!

udjak, van

Tamikor el-

jon az ideje a visszatekintés-
nek. Ez egy olyan alkalom,

mikor atgondoljuk a multat és

er6t meritiink az el6ttink allé

feladatokhoz. Mi jut ilyenkor
az ember eszébe? A csaléd,
a gyerekek, a munkaval el-
toltétt évek. Igen! En szeretem
a munkam - jél végezni...

Képzeljék, az elmalt hdsz év

alatt kozel félszdzezer vil-
lanykapcsolét és dugaljat
szereltem fel. Ez nem is
érdekes. Hanem: 'na az or-
szagban csak ezer ilyen szak-
ember van mint én, akkor az
mar otven millié kapcsol6 és
dugalj! De tudjak mi a
legérdekesebb? Hogy ezt az
50 000 000 szerelvényt mind
a KONTAVILL gyéartottal
Vagyis, ma Magyarorszagon
minden

gyujthat KONTAVILL kapcsold-

generacio fényt

val...

Elmeséljem miért ilyen nép-
szerliek a KONTAVILL ter-
mékek?

Talan azért, mert mindenki
megtalalja az izlésének meg-
felel6t. Ahany haz, annyi...
De nem folytatom, hiszen ma
is beesteledik és ha elindul,

hogy...
Eszébe fogunk jutni...
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